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Freze takimlari

Genel bilgi

PFERD freze takimlari en yiksek kalite standartlarina uyumlu olarak tretilmektedir. Genis Grin
yelpazesi her uygulama icin en iyi takimi sunmaktadir. Olagandstu kalite, uzun takim émri

ve kusursuz talas kaldirma performansi cesitli malzemelerde harika sonuglar ortaya ¢ikararak
ekonomik calisma imkani saglar. PFERD takimlarinin kalitesi ISO 9001’e gore sertifikalandiriimistir.

|
l Tim takimlar

ve daha fazla bilgi icin:
\__O J www.pferd.com

Teknik miisteri destegi

Freze uygulamalariniz ile ilgili her tUrlt konuda, teknik destek uzmanlarimiz ve satis temsilcilerimiz
size yardimci olmaktan memnuniyet duyacaklardir. PFERD sizinle birlikte calisarak, cesitli
malzemelerin islenmesi konusunda muhendislik ¢ztmleri gelistirmektedir. Lutfen daha fazla

bilgi almak icin bizimle irtibata gecmekten ¢ekinmeyiniz. Diinya capindaki tiim satis ofislerimizin
adresleri icin: www.pferd.com

lyi paketlenmis ve sunuma hazir

PFERD paketleri, takimlar icin ideal koruma saglar. Tim frezeler ve tungsten karbir delik testereleri
dayanikli plastik kutularda tekli olarak tedarik edilmektedir. HSS delik testereleri pratik karton
kutularda tedarik edilmektedir. Ayrica PFERDTOOL-CENTER'da tim paketler sunulabilmektedir.
Paketleme etiketleri teknik bilgiler, EAN kodu ve agiklama gibi ttim bilgileri icermektedir.

PFERDTOOL-CENTER

PFERD'in Urln teshir standi olan TOOL-CENTER Uzerinde en uygun PFERD takimlarinin secilmesi
icin gereken tim 6nemli bilgileri bulabilirsiniz. Capak alma frezeleri icin kilitlenebilir bir vitrin
mevcuttur.

Sorulariniz varsa PFERD satis temsilciniz sizlere yardimci olmaktan mutlu olacaktir.

PFERDVALUE - PFERD’in sagladigi katma degerler

PFERD test laboratuvarlarinda ve bagimsiz test kuruluslarinda yapilan Griin testlerinden elde edilen
sonuglar kanitlamaktadir: PFERD takimlari 6l¢ulebilir seviyede katma deder saglamaktadir.

PFERDERGONOMICS ve PFERDEFFICIENCY kesfedin:

PFERDERGONOMICS'in bir parcasi olarak PFERDEFFICIENCY'nin bir parcasi olarak
PFERD, daha fazla gtivenlik ve konforlu calisma PFERD, Ustln katma degerli makinalar ve
imkani saglayarak saglhgin korunmasina yenilikci, yiksek performansli takim ¢oztmleri
katkida bulunan, ergonomik olarak optimize sunmaktadir.

edilmis takimlar ve makinalar sunmaktadir.

35 7] W O ed
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Bu konuda daha
fazla bilgi icin IGtfen
“"PFERDVALUE —
PFERD'in sagladigi
katma degerler”
brostramuze
bakiniz.
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Freze takimlari
En iyi takima giden en hizli yol

Uygulama

Capak alma,
pah kirma,
kaynak déncesi
hazirlik icin
frezeleme,
kaynak
dikislerinin
islenmesi,
konturlarin
islenmesi,
dokum
malzemesinin
temizlenmesi

Frezeleme,
konturlarin
islenmesi

Trimleme,
kontur
frezeleme,
delik acma

Malzeme grubu

Celik,
dokum celigi

Paslanmaz
celik (INOX)

Demir dis
metaller

Dokme demir

Plastikler,
diger
malzemeler

Ozel uygulamalar

Uygulama

Koselerde calisma

Kirllan dislerle ilgili sorunlar

Yuvarlak deliklerin kesilmesi

1.200 N/mm?2'ye kadar
celikler (38 HRC alt)

Sertlestirilmis, 1sil islem
uygulanmis celikler
1.200 N/mm?

(38 HRC Ustl)

Pas ve asit dayanimli
celikler

Demir icermeyen
yumusak metaller

Demir icermeyen sert
metaller

Yiksek 1s1 dayanimli
malzemeler

Gri dokme demir,
beyaz dokme demir

Yapi celikleri, karbon
celikleri, takim celikleri,
alasimsiz celikler, dis
ylzeyi sertlestirilmis
celikler, dokum celigi,
alasimli gelikler

Takim celikleri,
temperlenmis celikler,
alasimli celikler, dokim
celigi

Ostenitik ve

ferritik paslanmaz
celikler

Altminyum alasimlar

Piring, bakir, cinko

Bronz, titanyum/
titanyum alasimlar, sert
aluminyum alasimlari
(yUksek Si icerigi)

Nikel bazli ve kobalt
bazli alasimlar (motor ve
turbin yapimi)

Lamel grafitli dokme
demir EN-GJL (GG),
kuresel grafitli dokme
demir EN-GJS (GGG),
beyaz tavlanmis dokme
demir EN-GIJMW (GTW),
siyah dékme demir EN-
GJMB (GTS)

Termoplastikler, fiber takviyeli plastikler
(GRP/CRP), fiber icerigi %40 ya da daha az

Termoplastikler, fiber takviyeli plastikler
(GRP/CRP), fiber icerigi %40'dan fazla

Yiiksek performansli uygulama

Koselerde calismak icin frezeler

Koselerde calisma icin EDGE FINISH sistemi

Karbur capak alma frezeleri — TOUGH,
TOUGH-S kesimleri

Tungsten karbur delik testereleri

Bir acili taslama motoru kullanilarak pah

kirma/kenarlarda calisma, alin kaynakla-

rinin ve dolgu kaynaklarinin islenmesi

ALUMASTER High Speed Disc

Uygulama

Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma
Kaba talas kaldirma
Hassas talas kaldirma

Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma
Kaba talas kaldirma
Hassas talas kaldirma

Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma

Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma
Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma

Kaba talas kaldirma

Hassas talas kaldirma

Kaba talas kaldirma

Seite

80 -
106 -

68

118

102 -

Yiksek
performanslh
uygulama

STEEL
ALLROUND

MICRO

STEEL
ALLROUND

MICRO

ALU

NON-FERROUS
ALU
ALLROUND
ALU
TITANIUM
ALU
NON-FERROUS
INOX
ALLROUND
MICRO
Talep Uzerine

MICRO

CAST
ALLROUND

MICRO

PLAST

FVK/FVKS
ALU

NON-FERROUS

Universal uygulama

HSS frezeler

HSS kademeli matkaplar,
HSS delik testereleri

S.

33

26

74

33
26

74

50

50
50
26
50
62
50
50
44
26
74

74

57
26

74

66

66
50

50

Universal S.

uygulama
3 PLUS
5 12
3 PLUS
5
4
12
5
1
1
3
4 12
5
4
5
3 PLUS
12
3
Seite
88
110/
111
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% Tungsten karbiir frezeler
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PFERD

Tungsten karbir frezeler q
Genel bilgi

Uzun sapli frezeler

Uzun sapli karbir capak alma frezeleri ulasiimasi zor yerlerde calismak icin ézellikle uygundur.
PFERD, ilgili Grtin gruplari icin uzun sapli versiyonlari stokta bulundurmaktadir.

3 PLUS, STEEL, Z5 ve TOUGH kesimlerinde uzun sapli versiyonlar mevcuttur. Tim uzun saplar ayri
olarak kisaltilabilir ve talep Uzerine ek versiyonlar 6zel olarak hazirlanabilir.

HICOAT kaplamalar

PFERD, 0Ozellikle zorlu uygulamalarla basa ¢ikabilmek icin HICOAT kaplamali karbir capak alma
frezeleri sunmaktadir. Asinma 6nleyici kaplamalar takimlarin hizmet 6mrinG arttirir ve gelistirilmis
yapisma 6nleyici 6zellikler sayesinde etkili talas kaldirma imkani sunar. iki farkli kaplama mevcuttur.
HICOAT HC-FEP kaplama, demir ve celik malzemeler igin 6zel tasarlanmistir. HICOAT HC-NFE kap-
lama, genelde uzun talasl ve yagl aliminyum alasimlar ve demir disi metaller igin kullanilir. Daha
fazla bilgi icin bkz. sayfa 12 ve 50.

Uygulamalariniz i¢in 6zel iiriinler

Kapsamli katalog cesitlerimizde aradiginiz uygulamaya goére bir ¢c6ziim bulamazsaniz, istek ve
gereksinimlerinize gore freze takimlari Gretmekten memnuniyet duyariz. Satis temsilcilerimiz

ve teknik danismanlarimiz, uygulamalarinizi analiz etmede size yardimci olmaktan mutluluk
duyacaktir. Kesim tipi, sap capi, 6zel dlculer, 6zel sekiller ve kaplamalar hakkindaki
gereksinimlerinizi ve isteklerinizi dikkate aliyoruz. Size 6zel Uretilen Grtinler hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. sayfa 100. ilgili bdlimde ayrica karbir frezelerine dair bilgiler de mevcuttur.

Robot uygulamalari

PFERD freze takimlari robotlarda kullanilabilmektedir. Uygulamaniz icin ideal olan takim, operasyon
kosullarina bagl olarak degismektedir.

Satis temsilcilerimiz ve teknik destek uzmanlarimiz size en uygun takimin segimi konusunda
memnuniyetle yardimci olacaklardir.

PFERDPRAXIS brosiirleri

PFERDPRAXIS brosurlerimiz PFERD takimlarini belirli malzemeler tzerinde kullanmak icin cesitli
ipuclarinin ve puf noktalarinin yani sira, materyal ézelliklerine dair bol miktarda kullanish bilgi
icermektedir.
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%E\’; Tungsten karbiir frezeler

Freze sekilleri

Silindirik sekil Tepe kesicili Delici kesimli Merkezleme uclu  Tepe kesicili (iki dis)
ZYA ZYAS ZYA ZBS ZYA STS
Radyiis uclu
Tepe kesicisiz (iki dis) Top sekli silindirik sekil Alev sekli Sivri uclu agac tipi
ZYA FSTS WRC B SPG
Radyiis uclu Sivri uclu Radyiis uclu
konik sekil konik sekil agac tipi Oval sekil Ters konik
KEL SKM RBF
Uc¢ kesimli Kanal tip Konik havsa tipi 90° EDGE 45° Konik havsa tipi 60°
WKNS N KSK KSK EDGE KSJ
EDGE 30° Radyiis frezeler icbiikey radyiis frezeler EDGE R3,0
KSJ EDGE R v V EDGE
Siparis talimatlan
Lutfen siparis esnasinda EAN kodu veya tanimi,  Tanimin agiklamasi R
kesim ve sap capi bilgilerini belirtiniz. Q Sekil. % dILW ——1d
Siparis verme drnegi: @ Sadece tepe kes_icili silindirik tip igin. | ‘ :
Karbiir capak alma frezeleri © Freze capl x kesim uzunlugu d, x I, [mm]. kﬁ —

O sap capi d, [mm]. ‘ l ‘
@ Kesim (birden fazla mevcutsa istenilen
kesimi belirtiniz).

EAN 4007220045176
ZYAS 1225 6 73 PLUS
00606 0 0
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PFERD

Tungsten karbir frezeler
Universal uygulamalara uygun PFERD kesimleri

Kesim 1 Demir disi metallerin, celik ve dokme Kesim 4 Paslanmaz celigin (INOX), celigin ve
(DIN 8033'e gore C) demirin islenmesi. (DIN 8033'e gore MX) yUksek 1si dayanimli malzemelerin (6rn.
) Yiksek talas kaldirma. — . nikel bazli ve kobalt bazli alasimlarin)
islenmesi.

KlcUk talaslar olusturarak, ytksek talas
kaldirma oranlari.
lyi ytizey kalitesi.

Kesim 3 Celigin, dokme demirin, paslanmaz
DIN 8033'e gbre MY ligin (INOX), nikel I al |
( € gore MY) %.?alglytin ;)Ia;’rr?llar?n ki);zrlwrizi:m ann ve Kesim 5 Celigin, dokme demirin, paslanmaz
' (DIN 8033'e gore F) celigin (INOX) ve yuksek 1s1 dayanimli

—— . Yuksek talas kal .
%; iyLinzeze;akgﬁteiidlrma malzemelerin (6rn. nikel bazli ve kobalt
) . Xﬁt_— bazli alasimlar) hassas islenmesi.
%f— Iyi ylizey kalitesi.

Kesim 3 PLUS Capraz kesimli, kesim 3'e benzer.
(DIN 8033'e gore MX) Celigin, dokme demirin, paslanmaz
p— celigin (INOX), nikel bazli alasimlarin ve

titanyum alagimlarin islenmesi.
Yiksek talag kaldirma.
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PFERD
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ALLROUND kesim
'.‘f. y‘ ._‘?“‘-.

%

(S

Celik, dokme celik, paslanmaz celik
(INOX), demir disi metaller ve dokme
demir gibi temel malzemelerde yiiksek
talas kaldirma performansi.

3 PLUS kesimine benzerdir, ancak ciddi
oranda daha yUksek talas kaldirma
performansi gosterir.

Celik ve dokium celiginde olaganustu
yUksek talas kaldirma performansi.
Duzgin frezeleme.

Azaltilmis titresim ve dustk gurdltd.

INOX kesim Tum &stenitik, pas ve asit dayanimli
= celiklerde ve paslanmaz celiklerde (INOX)
= ~ \ t: ve yumusak titanyum alasimlarda son
— . derece yuksek talas kaldirma performansi.
Ciddi oranda azaltilmis titresim ve distk
guralta.
ALU kesim

Aliminyum, altiminyum alasimlar, demir
disi metaller ve plastiklerde ytksek talas
kaldirma performansi.

Duzgun frezeleme.

NON-FERROUS kesim

Demir disi metallerde, piring, bakir,
plastikler ve fiber takviyeli plastiklerde
ylksek talas kaldirma performansi.
Universal kullanim icin uygundur.

Dokme demir malzemelerde olaganistU
ylksek talas kaldirma performansi.
Duzgun frezeleme.

Azaltilmis titresim ve dustk guraltd.

ARISZAZET talas kaldirma performansi ve hizmet 6mru.
: e, iddi miktarda arttirilmis agresif calisma
N \Qk Ci uriimis ag calisma,
:‘:‘;-—'?.«..':-‘;'E::}:J— uzun talaslar, cok iyi capak alma.
Azaltilmis titresim ve dustk guraltd.

Sert titanyum alagimlarinda olaganustu

Tam kenar sekilleri saglar — 30° veya 45°
pah kirma veya 3,0 mm tanimli radyus.
Guvenli ve konforlu kullanim.

PLAST kesim

Fiber takviyeli termoplastiklerden, daha
az sert cam ve karbon fiber takviyeli
duroplastiklerden (%40 ya da daha az
fiber icerikli CRP) yapilan is parcalarinda
trimleme ve kontur frezeleme.

Duz kesim sayesinde minimum
delaminasyon ve yipranma.
Makinelerde ve robotlarda kullanim icin
ozellikle uygundur.

Azaltilmis titresim ve dustk guraltd.

Tungsten karbir frezeler
Yuksek performansli uygulamalara uygun PFERD kesimleri

Kesim FVK

Sert cam ve karbon fiber takviyeli
duroplastiklerden yapilmis is parcalarinda
trimleme ve kontur frezeleme

(ayrica GRP ve %40'dan fazla CRP).

FVK kesimine benzer.
Duzgun frezeleme.

Dokme demir, 54 HRC'den daha yumusak
celik Uzerinde yuksek talas kaldirma
performansi.

Darbelere son derece direnclidir.

Ayrica 1/3'den daha fazla yuksek ytzey
temas acisiyla ve darbe yukleri altinda
calismaya uygundur.

TOUGH-S kesim

ot

Dokme demir, 54 HRC'den daha yumusak
celik Gzerinde yUksek talas kaldirma
performansi.

TOUGH kesimine benzerdir ancak daha
diizgin frezeleme ve daha kisa talaglar
saglar.

Darbelere son derece direnclidir.

Ayrica 1/3'den daha fazla yuksek yiizey
temas acisiyla ve darbe yikleri altinda
calismaya uygundur.

MICRO kesim

Neredeyse 68 HRC'den daha disuk
tim malzemelerde lyi talas kaldirma
performansi.

Yuksek yizey kalitesi.

Azaltilmis titresim ve dustk gurdltd.

HICOAT kaplamalar

Genel olarak, tim PFERD karbdir frezeleri
HICOAT kaplama ile de mevcuttur.
Gelistirilmis anti yapiskan 6zellikleri.

Etkili talas bosaltimi.

Daha dustk isil yukler.

Arttinlmis hizmet 6mra.

Kaplanmamis frezelere gére daha yiksek
kesim hizlarinda kullanmaya uygundur.

Uygulamalariniz icin 6zel uriinler

Kapsamli Grlin yelpazemizde kendi 6zel uygulamaniz icin bir ¢c6zim
bulamiyorsaniz, talebinize gére ve PFERD kalitesinde size 6zel frezeler
Uretebilir ve gereksinimlerinizi karsilayabiliriz.

Taleplerinize gére 6zel Gretilen PFERD UrUnlerine dair daha fazla bilgi icin

bkz. sayfa 100.

219




Tungsten karbir frezeler
Kullanim tavsiyeleri ve hatali kullanim &érnekleri

Kullanim icin tavsiyeler:

Karbur capak alma frezelerinin maliyet verimli sekilde kullanilabilmesi icin makineye gore (havali,
elektrikli taslama motoru, esnek saftli taslama motorlari) ideal devir hizini ve ¢ikis glicini

belirlemek gerekmektedir.

PFERD

S

Givenlik notlar::

Mimkdnse titresimden kacinmak amaciyla takimlari esnek milli
taslama motorlari ile kullaniniz.
Yiksek devir ve kesim hizlarinda kullanildiginda 6 mm’den daha
buylk sap capina sahip frezelerin maliyet verimli kullanimi icin
300-500 vat'lik bir makine cikis glici gerekmektedir.

Tavsiye edilen devir ve kesim hizi araliginda mimkin olan en ylksek

devir hizini kullaniniz.

Dusuk talas kaldirmali uygulamalarda (capak alma, pah kirma, ktcuk
ylzey calismalari) devir hizi % 100'e kadar arttirilabilir (uzun saplh

karbur capak alma frezeleri haric).

®
O
©

Takimlar Uzerindeki darbeler ve takim tikirtilari erken asinmaya yol
actigindan sadece rijit sikkma sistemleri ve makineleri kullaniniz.

Toplam yuzeyin 1/3'0 ediyoruz.

Frezenin is parcasina temas eden yuzeyi toplam freze ylzeyinin
1/3'tnt gecmemelidir. Bu tavsiyeye uyulmamasi kaba frezeleme ve
sonucunda da kirilan disler ile sonuclanacaktir. Bundan kagcinamamaniz
durumunda size TOUGH ve TOUGH-S kesimlerini kullanmanizi tavsiye

Devir yonlinde =
hassas finisaj

Genel olarak frezeler ters donel hareket veya sallanma hareketiyle
kullanilir. Hassas finisajlar elde etmek icin takimi is parcasi Gzerinden
devir ydoniinde hizla gegiriniz.

Koruyucu gozluk takiniz!

= Kulak koruyucu takiniz!

Koruyucu eldiven giyilmesi tavsiye
edilir. Makineyi iki elle kullaniniz.

Tavsiye edilen devir hizini
= gbzlemleyiniz, 6zellikle uzun sapli
frezeler icin!

Hatali kullanimin énlenmesi

Sekil Hatali kullanimin

sonuglari

nm

D ‘_—_ Freze, kullanim
\\k ~* ¥ girasinda tikal hale
S —

Céziim

islenecek malzeme icin
dogru kesimi kullaniniz.

geliyor. HICOAT kaplamali
takimlar veya taslama yagi
kullaniniz.
Disli kisim ve Tavsiye edilen devir hizlarina
sap arasindaki uyunuz ve/veya temas
gecis yerinde basincini ve ylzey temas
renk solmasi acisini distrandz.

gorulebiliyor.*

Batened | Disli kisim saptan
@ E cikarilabilmektedir.

Ucusan kivilcimlar
var.

Devir hizini ve temas
basincini distriintiz ve
ylizey temas acisinin freze
ylzeyinin 1/3’Unden fazla
olmadigindan emin olunuz.

Disli kisimda
kirilmalar oluyor.

Takimi kullanirken darbeli
yUklerden kacininiz.

Hatah kullanimin
sonuglari

Sap kiriliyor.

=

Coziim

Sadece rijit makineler ve
hasarsiz sikkma sistemleri
kullaniniz ve gerektiginde
degistiriniz.

yanlis Stkma uzunlugu
. yanlis.
dogru

Cok kisa bir freze sikkma
derinligi secmeyiniz.
Genel olarak, minimum
sikma derinligi sap
uzunlugunun 2/3'Gdur
(uzun sapli frezeler icin
gecerli degildir).

== 5ap, uzun
sapli frezelerde
bukulayor.

Tavsiye edilen devir hizlarina
ve uzun sapl freze gtvenlik
notlarina uyunuz.

Artan kivilcimlar,
gucld titresimler ve
purizld calisma,
 asinma belirtileridir.

Frezeleri hizmet omurleri
dolduktan sonra
kullanmaya devam
etmeyiniz. Yeni frezeler
kullaniniz.

* Yuksek performansli uygulamalar icin tasarlanmis karbdr capak alma
frezelerinde gorulen mavi renk bozulmasindan sakinmak, cok ytksek
talas kaldirma performansindan 6ttrd son derece zordur. Ancak bu bir

glvenlik riski teskil etmez.
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Uzun sapli tungsten karbur frezeler, is parcalarinin kiicik ve ulasilmasi zor yerlerinin ekonomik
olarak islenmesi icin idealdir. 3 PLUS, 5, STEEL ve TOUGH kesimlerinde uzun sapli versiyonlar
mevcuttur.

Uzun sapli karbir capak alma frezeleri gerektigi zaman kisaltilarak kullanilabilir.

GL 75 mm yazan karbur capak alma frezeleri ici dolu tungsten karbdrden yapilmistir, yani sadece
elmas takimlarla kisaltilabilirler.

GL = toplam uzunluk (tungsten karbiir)

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Giivenlik notu — uzun sapli frezeler icin azami devir hizi [RPM]

Uzun sapl frezeler ile calisirken, makine calistirlmadan 6nce freze is parcasiyla temas
halinde (veya islenecek delige ya da yuvaya yerlestirilmis) olmalidir. Bir kural olarak,
takim makine calistigi siirece is parcasi ile temas halinde olmalidir. Bu kurala uyulmamasi
sonucunda sap kirilmasi (biktlme) gibi ytksek kaza riskleri dogabilir. Takim ve is parcasi arasinda
strekli temas saglanamiyorsa, © tablodaki azami bosta calisma hizlan asilmamalidir.

Guvenlik nedenlerinden &tiri is parcasiyla temas halinde azami uygulama hizlar @ standart

saplara sahip karbUr capak alma frezelerinde tavsiye edilen hizda bir azaltmaya gerek duymaktadir.

Azaltilmig devir hizlari asagidaki tabloda gosterilmistir.

Tungsten karbir frezeler

Uzun sapl tipler

Guvenlik notlar::

Robotik veya sabit tezgah uygulamalari igin
uygun degildir. Bikilme riski. Sadece rijit
baglanti sistemleri kullaniniz.

@z

Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
icin lGtfen asagidaki adimlari takip ediniz:

@ Gereken freze capini seciniz.

@ s parcasina temas ederken uygulanan
azami uygulama hizi [RPM] icin, ltutfen
tablonun sag tarafina bakiniz.

Tavsiye edilen devir hizini
gozlemleyiniz!

gl‘rtl)?_k:  alma frezesi SL 150 © Azami bosta calisma devri ® Azami uygulama hizi [RPM], is
3anLLlj£ Gkap? ~alma frezesl, mm, [RPM], is parcasiyla temas halinde parcasiyla temas halindeyken
esimi, degilken
freze capt 12 mm. UG
Celiklerde kaba talas kaldirma o - R
1.200 N/mm?ye kadar. Freze capi [mm] 75 2 130
Is parlga5|ylz te.rgaosoga;i:hcllle azami E 10.000 R 31.000 -
uygulama hizi: 7. 6 6.000 8.000 15.000 15.000
8 - 6.000 - 11.000
10 - 4.000 - 9.000
12 - 3.000 - 7.000

Makine milleri icin uzatmalar

Bazi uygulamalar icin mil uzatmalari 6zel Gretim uzun sapli frezelere ekonomik bir alternatif
olustururlar. Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 25.




Genel uygulamalar icin tungsten karblir frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

Universal uygulamalar igin karbir capak alma frezeleri, endUstriyel Gretimde kullanilan temel
malzemeler Uzerinde hassas ve kaba talas kaldirma icin uygundur. Belirli bir malzemeye 6zgu
degillerdir ve iyi talas kaldirma performansi sunarlar.

Avantajlar:

Tungsten karbur, geometri, kesim ve mevcut
kaplamalar arasindaki ideal uyum sayesinde
yUksek talas kaldirma performansi.

Uzun takim émrd.

Yuksek es merkezlilik sayesinde cizik izleri
birakmadan darbesiz calisma ve makine
sisteminin daha az arizalanmasi.

Yiksek yuzey kalitesi.

islenebilecek malzemeler:

Celik, dokum celigi
Paslanmaz celik (INOX)
Demir disi metaller
Dokme demir

Uygulamalar:

Frezeleme

Duzlestirme

Capak alma

Delik acma

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Kullanim icin tavsiyeler:

Mumkinse titresimden kaginmak amaciyla
takimlari esnek milli taslama motorlari ile
kullaniniz.

Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde
kullanilabilmesi icin yiksek devir/kesim
hizlari ile calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢apt 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Robot

Tezgahlar

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY metal yorgunlugu olmak-
sizin uzun sureli ve tasarruflu calisma ile kisa
strede mikemmel sonuclar almak icin HICOAT
kaplamali frezeleri tavsiye ediyor.

w | O

PFERD

Waste Saving TimeSaving
Kesim 1 Kesim 3 Kesim 3 PLUS

(C, DIN 8033'e gore)

Demir disi metallerin, celik ve dokme
demirin islenmesi.
Yiksek talas kaldirma.

Kesim 4
(DIN 8033’e g6re MX)

Paslanmaz celigin (INOX), celigin ve yuksek
1st dayanimli malzemelerin (6rn. nikel bazli
ve kobalt bazli alasimlarin) islenmesi.
Kiguk talaslar olusturarak, yuksek talas
kaldirma oranlari.

iyi yuizey kalitesi.

(MY, DIN 8033'e gore)

Dokme demir, celik, paslanmaz celik (INOX),
nikel bazli alagimlar ve titanyum alasimlarin
islenmesi.

Yiksek talas kaldirma.

iyi yizey kalitesi.

Kesim 5
(DIN 8033’e gore F)

Dokme demir, celik, paslanmaz celik (INOX)
ve yiksek 1si dayanimli malzemelerin,
ornegin nikel ve kobalt bazli alasimlarin
hassas islenmesi.

yi ylzey kalitesi.

(MX, DIN 8033'e gore)

et 7

Capraz kesimli, kesim 3'e benzer.

Dékme demir, celik, paslanmaz celik (INOX),
nikel bazl alagimlar ve titanyum alasimlarin
islenmesi.

Yiksek talas kaldirma.

HICOAT HC-HEP kaplama demir ve
celik malzemeler icin

Yuksek sertlik ve asinma direnci.
Gelistirilmis anti yapiskan &zellikleri
sayesinde etkili talas giderme.

Termal yik karsisinda ¢ok ytiksek direng.
Arttirilmis hizmet 6mr.

Kaplanmamis frezelere gére daha yuksek
kesim hizlarinda kullanmaya uygundur.

121 2



PFERD

Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini
belirlemek icin lttfen asagidaki adimlari takip

ediniz:

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.

@ Uygulama tipini belirleyiniz.
© Kesim tipini seciniz.
O Kesim hizi araligini saptayiniz.

ediniz:

Tavsiye edilen devir hizi araligini [RPM] tespit
etmek icin lUtfen asagidaki adimlari takip

© Gereken freze capini seciniz.

@ Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye
edilen devir hizi araligini belirler.

©® Malzeme grubu ® Uygulama © Kesim O Kesim hizi
1.200 N/mmz'ye Yap| ge_likleri, karbon lgelikleri, t?klm ba tolas kald ! 0000 m/jt
kadar celikler celikleri, alagimsiz elikler, dis yuzeyi Kaba talas kaldirma 3 PLUS 450-600 m/
(38 HRC alti) sertle§t|rllm|§ celikler, dokim celigi, HICOAT HC-FEP 450-750 m/dk
Celik, alzpiml Gl Hassas talas kaldirma 5 450-600 m/dk
celigi Sertlestirilmis, isil 3 PLUS 250-350 m/dk
Eéelzirgel:ygulanml§ Takim celikleri, temperlenmis celikler, ~ Kaba talas kaldirma 4
1200 N/mm2 alasimli celikler, dokum celigi e T FEWET—
(38 HRC Ustdl) Hassas talas kaldirma 5 350-450 m/dk
1 250-450 m/dk
Paslanmaz  Pas ve asit dayanimli Ostenitik ve Kaba talas kaldirma 3 P?_US 250-350 m/dk
celik (INOX) celikler ferritik paslanmaz celikler
4 250-450 m/dk
Hassas talas kaldirma 5 350-450 m/dk
o Allminyum alasimlar Kaba talas kaldirma 1 600-900 m/dk
Efrrdglaglfrr;neiﬁr;r Pirinc, bakir, cinko Kaba talas kaldirma 1 600-900 m/dk
! ' Hassas talas kaldirma 3 450-600 m/dk
Demir disi  Demir igermeyen Bronz,“tit'anyum/titanyum aI?§|mIar|! Kaba talas kaldirma 3 250-350 m/dk
metaller sert metaller lsertwallumlnyum alasimlari (yuksek Si 4
icerigi) Hassas talas kaldirma 5 350-450 m/dk
, 3 PLUS
Yiiksek isi dayanimli  Nikel bazli ve kobalt bazli alagimlar Kaba talas kaldirma 4 250-450 m/dk
malzemeler (motor ve tirbin yapimi)
Hassas talas kaldirma 5 350-600 m/dk
Lamel grafitli dokme demir EN-GJL Kaba talas kald 1 600-900 m/dk
Dékme Gri dékme demir (GG), kuresel grafitli dokme demir.'. sl dallegs Relliine 3 PLUS 450-600 m/dk
demir beyaz dékme derlnir EN-G.JS (GGG), beyaz tavlqnm|§ c}okme
demir EN-GIMW (GTW), siyah dokme  Hassas talas kaldirma 3 450-600 m/dk
demir EN-GJMB (GTS)
g;rr:)?:'gapak alma frezesi, 5] o L iz el
3 PLUS kesim, Freze cap! 250 350 450 600 750 900
freze capi 12 mm. [mm] Devir hizlari [RPM]
1:200 N/mm?ye kadar celiklerde kaba talas 15 53.000 74000 95000  127.000  159.000  191.000
Eaelgmjé.; 450-600 rmy/dk 2 40.000  56.000  72.000 95.000  119.000  143.000
Devir araligi: 12.000-16.000 RPM 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000
Giivenlik notu:
@ Lutfen uzun sapli versiyonlarla ilgili azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
llgili bilgileri sayfa 11'de bulabilirsiniz.

2 |
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Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

dI . '%ﬂgt—ldz Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz
%ﬁ — DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu silindirik freze.
‘ l ! GL = toplam uzunluk (tungsten karbdr)
- SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
::_‘.‘:z-:{-:-::“’s:_‘:i‘, = Giivenlik notlar:
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
@ ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.
PFERDVALUE:
HICOAT kaplama:
Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile Wastesaing  Timesaing
tamamlayiniz.
d, 1 d, I, Kesim @ Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
13 3PS HCFEP 4 5
=—F F
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/37Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/37Z ...
Uzun sapli cap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z...SL75
Sap cap! 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 = 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 7 ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 7 ...
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Sap capt 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

Katalog
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rxé Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Tepe Kesicili Silindirik ZYAS % dIL-v..-_ T
! @rzi__ 2
DIN 8033'e gore cevresel ve uc kesimli, DIN 8032 uyumlu silindirik freze. | ‘
[l
I

1 1

GL = toplam uzunluk (tungsten karbur)

Siparis notlar:
Latfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

Giivenlik notlar:
Latfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11’de bulabilir-

siniz.
d, 1 d, 1 Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 4 5
e—— i:';i-"-;;-"l :‘.“Ii“ii e
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
B 13 B 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
Uzun sapli ¢ap 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Sap capi 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 7 ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 7 ...
Sap cap!t 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...

Katalog | Sayfa
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Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

di#'g’ T, Top Tipi KUD
:l% DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu top tipi freze.
\ : l \ GL = toplam uzunluk (tungsten karbdr)
n SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
§-§: Giivenlik no"tlan: o
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.
PFERDVALUE:
HICOAT kaplama:
Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile WasteSaving  TimeSavng
tamamlayiniz.
d, 1 d, L, Kesim Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS HCFEP 4
=F | F
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
1,5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
Uzun sapli cap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Sap cap!t 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Sap ¢apt 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/87Z ...
16 14 8 54 o = 047149 o @ o 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 7 ...




PFERD

N

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

d
DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu radyis uglu silindirik freze. Silindirik ve top tipi 1o
geometrilerin kombinasyonu. |
GL = toplam uzunluk (tungsten karbur) .
SL = sap uzunlugu (uzun celik sap) 3 S aeee—
Giivenlik notlari: o B
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.
PFERDVALUE:
HICOAT kaplama:
Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile Wastesaing  Timesaing
tamamlayiniz.
d, 1, d, L, Kesim @ Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
o~ S T *"-'f”If -_1,-.“:T1v. s~ =
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
2 10 3 40 - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Uzun sapli cap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z...SL 75
Sap cap!t 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Sap capt 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/87 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...

Katalog | Sayfa
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Genel uygulamalar icin tungsten karblir frezeler t&
Ince ve kaba talas kaldirma icin

d / _— &y T, Alev Tipi B
DIN 8033'e gore kesimli ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

Giivenlik notlar::
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltiimig devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-

siniz.
d, 1 d, 1 r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] fmml 3  3pLUS 5
==
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B0307/37Z ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B0613/3Z ...
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B 1025/6 Z ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B 1230/6 Z ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B 1635/67Z ...
Uzun sapli ¢gap 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150

% ["\
Katalog '8
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Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Sivri uclu agag Tipi SPG i ] = T,
DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu agac tipi freze, duzlestirilmis uc. | ‘
2
GL = toplam uzunluk (tungsten karbur) I !
SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
e B
Giivenlik notlar: —_r — - -

Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.

PFERDVALUE:

HICOAT kaplama:

Siparis notlar:

Latfen tanimi talep edilen kesim ile WasteSaing  TimeSaving
tamamlayiniz.
d, 1 d, I, Kesim Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
13 3PS HCFEP 4
=—F F | _F
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/37Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/37Z ...
Uzun saplh ¢ap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z...SL75
Sap cap!t 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Sap cap!t 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...

Katalog | Sayfa
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Genel uygulamalar icin tungsten karblir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu radyts uclu konik freze.

Siparis notlan:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile

tamamlayiniz.

PFERD

S

d, 1 d, L a r Kesim @ Tanim
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 7 ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Sap capt 8 mm
12 25 65 14° 3,3 - 048566 - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - 048641 - 1 KEL 1230/8 Z ...
d?@z@z Sivri Uclu Konik Tip SKM
PR — ‘ DIN 8033’e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu sivri uclu konik freze.
2
h ! Siparis notlar::
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
d, 1 d, I, o Kesim @ Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 1 3 3 PLUS 4 5
= S e T
=——§F F F |
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 7 ...
Sap capt 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...

201 2
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Genel uygulamalar icin tungsten karbiir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF
DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu radyts uclu agac tipi freze.

GL = toplam uzunluk (tungsten karbur)
SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Giivenlik notlar:
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.

PFERDVALUE:

HICOAT kaplama:

Siparis notlar:

Latfen tanimi talep edilen kesim ile WasteSaing  TimeSaving
tamamlayiniz.
d, 1 d, L r Kesim
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3  3PLUS HCFEP

T

EAN 4007220

Sap ¢apt 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Uzun sapl ¢ap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1.5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z...SL75
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1.2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1.5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Sap ¢capt 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

2 |




Genel uygulamalar icin tungsten karblir frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Oval Tip TRE
DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu oval sekilli freze.

PFERD

GL = toplam uzunluk (tungsten karbr), SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

Giivenlik notlar::
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltiimig devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-
siniz.

d, L d, I, r Kesim @ Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] ¢ 3 3PLUS 4 5
=—F ¢ F
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
Uzun sapl ¢ap 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3Z ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
Sap ¢apt 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE0813/6Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Sap cap!t 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 7 ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 7 ...
X Kanal Tip N

JA&

—t

d1 |2
[mm] [mm]
Sap capt 8 mm
25 3
6

Kanal tipi freze, 90° cevresel kesim, simetrik, konik ug. Prizma sekilli kamalarin islenmesi ve
olusturulmasi icin 6zellikle uygundur.

43
46

o Kesim @ Tanim
3
EAN 4007220
90° 048740 1 N 2503/8 Z3
90° 048757 1 N 2506/8 73

22| 2



PFERD

1—\? Genel uygulamalar icin freze setleri
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Set 1500 kesim 3 PLUS ve 5

Set 1500 — 3 PLUS ve 5 kesimleri — genel uygulamalar icin en yaygin sekil ve boyutlarda 22 karbur
capak alma frezesi icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

icindekiler:

22 tungsten karbdr freze,
sap ¢ap! 6 mm, kesim 3 PLUS
Her birinden 1 adet:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS KUD 0807/6 Z3 PLUS WRC 1225/6 Z3 PLUS 1 SKM 0618/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS KUD 1210/6 Z3 PLUS SPG 0618/6 Z3 PLUS SKM 1020/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS KUD 1614/6 Z3 PLUS SPG 1020/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 73 PLUS WRC 0616/6 Z3 PLUS SPG 1225/6 73 PLUS

Sap capl 3 mm, kesim 5

Her birinden 1 adet:
ZYAS 0210/3 25 WRC 0210/3 Z5 SPG 0307/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 25 WRC 0313/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKN 0307/3 Z5

Kesim @ Tanim
3PLUS,5

EAN 4007220

Sap cap! 3 ve 6 mm
055885 1 1500 Z3 PLUS/Z5

Set 1501 kesim 5 A
1

Set 1501 — kesim 5 — genel uygulamalar icin en yaygin sekil ve boyutlarda 15 kiictk karbir capak
alma frezesi icerir. Dayanikl plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

icindekiler:

15 tungsten karbur freze,
sap ¢ap! 3 mm, kesim 5
Her birinden 1 adet:

ZYAS 0210/3 25 B 0307/3 Z5 SPG 0307/3 75 TRE 0307/3 75
ZYAS 0313/3 25 KUD 0403/3 Z5 SKM 0613/3 25 TRE 0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 25 WRC 0210/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 75
ZYAS 0613/3 25 WRC 0313/3 75 RBF 0613/3 Z5

Kesim @ Tanim
5
EAN 4007220

Sap capt 3 mm
055892 1 1501 Z5

1 Klatalog Sayfa
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Genel uygulamalar icin freze setleri
Ince ve kaba talas kaldirma icin

EAN 4007220

Sap cap1 6 mm
801017

PFERD

Set 1506 kesim 3 PLUS

Set 1506 — kesim 3 PLUS — atélyede kullanilan en yaygin sekil ve boyutlarda bes karbir capak alma
frezesi icerir.

Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri cekilmesi kolaydir.

Diger frezeler icin bes adet daha bos yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler:
5 tungsten karbur freze,
sap ¢apl 6 mm, kesim 3 PLUS
Her birinden 1 adet:
ZYA 0616/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Tanim

1 1506 Z3 PLUS

EAN 4007220

Sap cap1 6 mm
801338

Sayfa | Katalog
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Set 1512 kesim 3 PLUS

Set 1512 — kesim 3 PLUS - atélyede kullanilan en yaygin sekil ve boyutlarda bes karbir capak alma
frezesi icerir.

Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri cekilmesi kolaydir.

Diger frezeler icin bes adet daha bos yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler:
5 tungsten karbur freze,
sap cap!i 6 mm, kesim 3 PLUS
Her birinden 1 adet:
ZYA 1225/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 Z3 PLUS
RBF 1225/6 Z3 PLUS

@ Tanim

1 1512 73 PLUS




PFERD
9@@ Genel uygulamalar icin tungsten karbur frezeler

Makine mili uzatmalari

3, 6 ve 8 mm sap capina sahip frezeler makine mil uzatmalari ile kullanilabilir. Ulasiimasi zor
yerlerde calismaya imkan tanir. Makine mil uzatmasi, havali veya elektrikli makinelerin pensine
veya esnek saftli taslama motorlarinin takim tutucusuna monte edilebilir. Bazi uygulamalar icin mil
uzatmalari 6zel Gretim uzun sapli frezelere ekonomik bir alternatif olustururlar.

Gilivenlik notlar:: 1

Guvenlik sebeplerinden &turd, uzun sapli
frezelerin mil uzatmalari ile kullaniimasi

mumkin degildir. j Makine mil uzatmalari hakkinda
Daha fazla glvenlik bilgisi icin Katalog 9'a daha detayl bilgi ve siparis bilgisi
bakiniz. Katalog 9'da bulunmaktadir.
@ = Guvenlik talimatlarini okuyunuz!
L 150 X
Uzatma SPV 150-3 S6 Rl n
3 mm sap capl igin 1,5( 6
. ot
EAN 4007220185308 ﬁ 30
| 150 |
Uzatma SPV 150-6 S8 Rl \

6 mm sap capl igin
EAN 4007220185315

-

®
ul
rp——
ol

150

~=

- 2
L‘ .

Uzatma SPV 150-8 S8
8 mm sap capi icin
EAN 4007220184400

144

F

]

Uzatma SPV 100-6 S8
6 mm sap capi igin
EAN 4007220185261

129 \

r

—_
N

Uzatma SPV 100-6 SPG 6
6 mm sap capi i¢in

EAN 4007220656051 }
[ |
Uzatma SPV 75-6 S8 4
EAN 4007220185278
| 104
Uzatma SPV 75-6 SPG 6 vl }

6 mm sap capi icin
EAN 4007220333143

—_
N

M10x 0,75

T

-

20

Uzatma SPV 50-3 S8
3 mm sap capi igin
EAN 4007220185254

q%

»1
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PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

Yenilikci ALLROUND kesim sayesinde PFERD, celik ve dékme celik, paslanmaz celik (INOX), demir
disi metaller ve dokme demir gibi temel malzemeler tizerinde cok yonli kullanima uygun 6zgiin
frezeler gelistirmistir. ALLROUND kesim tipi sinanmis ve test edilmis 3 PLUS kesiminin tim faydala-
rini sunmanin yani sira, celikte %30'a varan oranda daha yiksek talas kaldirma becerisine sahiptir.
Daha dusUk titresime ve daha az guriltiye sebep olarak konforlu calismaya imkan verir. Ayrica
ciddi zaman tasarrufu ve ylksek ekonomik deger sunar.

Avantajlar: Uygulamalar: PFERDVALUE:
Geleneksel capraz kesimli frezelere gére Frezeleme PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
ciddi oranda daha iyi talas kaldirma orani Duzlestirme titresim ve dUstk gurdltd ile konforlu bir
saglar. Capak alma calismaya imkan taniyan yenilikci bir takim
Temel malzemeler Gzerinde cok yiksek talas Delik acma ¢6zUmu olarak ALLROUND kesime sahip
kaldirma becerisi sayesinde zamandan ve Yizey islemi frezeleri tavsiye etmektedir.
paradan tasarruf saglar. Kaynak dikislerinde calisma
Daha dusuk titresim ve daha az gUriltu 2’,&@ — -vao — %)—
SayeSinde kOnfOrlU §a||§ma imkanl. Ku"anlm igin taVSiyEIer: VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Islenebilecek malzemeler: Mumkunse titresimden kacinmak amaciyla PFERDEFFICIENCY, uzun stire yorulmadan
o takimlari esnek milli taslama motorlari ile calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
Celik, dokiim ;ellgl kuIIanlnllz. ) . strede mikemmel sonuclara ulasma imkani
Pasla'nmaz celik (INOX) Frezelerlnlmall)'/el‘t'tase}rruflu §el§|lde . sunan ALLROUND kesime sahip frezeleri
Demir disi metaller kullanilabilmesi icin yiiksek devir/kesim tavsiye etmektedir.
Dokme demir hizlari ile calisiniz.
Makineler icin glg tavsiyesi: 300 vat'tan % @ ‘
Gelik {izerindeki uygulamalar igin itibaren. , , : 0 M
performans degerleri Lutfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz. EnergySaing  WasteSaving  TimeSaing  ResourceSaving
A o303 Uygun Makineler:
kadar Esnek safth taslama motoru
DUz taslama motoru
Robot
Tezgahlar

Giuvenlik notu:

Cok yuksek talas kaldirma orani, sapta renk
kaybina yol acabilir. Bu, bir gtivenlik riski
teskil etmez.

Talas kaldirma performansi

W Capraz kesimli klasik frezeler
M Tungsten karbur frezeler, ALLROUND kesim

Katalog




PFERD

K Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek

belirlemek icin lutfen asagidaki adimlari takip icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:

ediniz: © Gereken freze capini seciniz.

@ islenecek malzeme grubunu seciniz. O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye

@ Kesim hizi araligini saptayiniz. edilen devir hizi araligini belirler.

© Malzeme grubu Uygulama Kesim @ Kesim hizi

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim
1.200 N/mm2'ye kadar celikleri, alasimsiz celikler, dis ytzeyi

" celikler (38 HRC alt)  sertlestirilmis celikler, dokam celigi, ~ <eba talag kaldirma — ALLROUND RECT D el
C? L alasimli celikler
dokum o .
celigi Sertlestirilmis, 1sil islem
uygulanmis celikler Takim celikleri, temperlenmis celikler,
1,200 N/mm2 alasimliicellKler dokiim|calig Kaba talas kaldirma ALLROUND 250-450 m/dk
(38 HRC usti)
Paslanmaz  Pas ve asit dayanimli Ostenitik ve
celik (INOX) celikler ferritik paslanmaz celikler el s el Glimne ALROUND At el
552&;55:}1?:;; Piring, bakir, cinko Kaba talas kaldirma ALLROUND 450-750 m/dk
Demir d
mzrglrler@l Demir icermeven sert Bronz, titanyum/titanyum alasimlari,
metaIIeE Y sert aliminyum alasimlari (ytksek Si Kaba talas kaldirma ALLROUND 450-600 m/dk
icerigi)
Lamel grafitli dokme demir EN-GJL
Dékme Gri dékme demir (GG), kuresel grafitli dokme demir
demir bevaz dokme der'nir EN-GJS (GGG), beyaz tavlanmis Kaba talas kaldirma ALLROUND 450-900 m/dk
Y dékme demir EN-GIMW (GTW),
siyah dokme demir EN-GJMB (GTS)
Ornek: "
Karbir capak alma frezesi, (3] D Kesim hizi [m/dk]
ALLROUND kesim, Freze capi 250 450 600 750 900
freze capi 12 mm. [mm] Devir hizlari [RPM]
llig)o N/mm?2'ye kadar celiklerde kaba talas 6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000
i b 250750 mydk 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
Devir araligi: 12.000-20.000 RPM 10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000

Katalog | Sayfa
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler q
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

. R BT T
{K dlwﬂﬁidz Tepe Kesicili Silindirik ZYAS
*‘T““*‘“ ‘ DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli.
2
‘ ‘ PFERDVALUE:

R =
ANAIIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Kesim @ Tanim

ey

y&

S

EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
Top Tipi KUD
) PP
‘ DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.
. ‘ PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁ/wq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaqu
d, 1 d, 1 Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND

BRSO

TR

SSNSN

EAN 4007220
Sap capt 6 mm

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Sayfa | Katalog
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Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

9@@ Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

4l i
DIN 8032 uyumlu radyts uclu silindirik freze. Silindirik ve top tipi geometrilerin kombinasyonu. *“""‘“l*""‘ Y ‘
2
PFERDVALUE: L ‘
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I d, L Kesim @ Tanim
————l
BRSNS
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
Alev Tipi B o]

ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d I, d, I, r Kesim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A ROUND

et

EAN 4007220

Sap capi 6 mm
8 20 6 60 1.5 093269
10 25 6 65 1,7 093276
12 30 6 70 2,1 093306
16 35 6 75 2,6 093313

M

=y

e
2

=

=

EEN JEENY QRN N

1 1

Tanim

B 0820/6 ALLROUND
B 1025/6 ALLROUND
B 1230/6 ALLROUND
B 1635/6 ALLROUND
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler 9@&
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

g qgr :"\Q‘:"'='Idz Sivri uclu agac Tipi SPG

— ‘ DIN 8032 uyumlu duzlestirilmis uclu agag tipi freze.
2
I ! PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W] O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
Ry e g
EAN 4007220
Sap capt 6 mm

6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
DIN 8032 uyumlu radyts uclu konik freze.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

41w ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, o r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 LROUND
Tt :;d‘s;..:
EAN 4007220
Sap capi 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND

Sayfa | Katalog
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PFERD

%r\\i Yiiksek performansl uygulamalar icin frezeler
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

Sivri Uclu Konik Tip SKM g
Duzlestiriimis uclu, DIN 8033'e gdre kesimli, DIN 8032 uyumlu sivri uclu konik freze.
PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
———
S
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF W‘
% / Bl Idz

DIN 8032 uyumlu radyts uclu agac tipi freze. ; | ‘
2

PFERDVALUE: l ‘

A i S
$ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1 r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
et
EAN 4007220
Sap capi 6 mm

6 18 6 55 1.5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND

Katalog | Sayfa




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler ' tK
ALLROUND kesim, genel kullanim icin

d1 & =T, Oval Tip TRE

DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu oval sekilli freze.

r <7|4>‘ ‘

I ‘ PFERDVALUE:

== i -
AlNIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] AL LROUND
X oo -
SN
EAN 4007220
Sap capt 6 mm

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 5,0 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Set 1412 ALLROUND

Set 1412 ALLROUND, en yaygin sekiller ve boyutlar icin celik, dékim celigi, paslanmaz, demir
icermeyen metaller, dokme demir gibi malzemelerde genel amacl kullanima yonelik 5 adet karbur
capak alma frezesi icermektedir.

Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri ¢ekilmesi kolaydir.

Diger frezeler icin bes adet daha yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler: PFERDVALUE:
5 tungsten karbur freze,
sap ¢apl 6 mm,
ALROUND keSIm VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Her birinden 1 adet: ‘ ‘ d ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND f I ﬁm
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

Vertanding @ Omschrijving
ALLROUND

\c\.«;-ﬂ.-

SN e RS

EAN 4007220

Stift-o 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND

Sayfa | Katalog
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PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Yenilikgi STEEL kesimi sayesinde PFERD, celik ve dokim celigi ile calismak icin 6zgin frezeler
gelistirmektedir. Ciddi derecede arttirilmis agresiflik ve iyi yonlendirilebilme 6zelliklerine sahiptirler.
Boylece guvenli ve hassas calisma imkani saglanir.

Sundugu ciddi zaman tasarrufu ve ylksek ekonomik deger, son derece yiiksek talas kaldirma
performansina sahip STEEL kesimli frezeleri etkileyici kilmaktadir.

S

Avantajlar: Uygulamalar: Givenlik notu:
Geleneksel capraz kesimli frezelere Frezeleme Cok yiksek talas kaldirma orani, sapta renk
kiyasla celik ve dokum celigi Gzerinde Dizlestirme kaybina yol acabilir. Bu, bir gtivenlik riski
kullanildiginda %50'ye kadar daha ytksek capak alma teskil etmez.
talas kaldirma performansi. Delik acma
Yenilikci kesim geometrisi sayesinde biyik Yuzey islemi PFERDVALUE:
talaslar, cok iyi talas tahliyesi ve daha fazla Kaynak dikislerinde calisma
agresiflik saglar. PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
Daha dustk termal yuk sayesinde is parcasi i§lenebilecek malzemeler: titresim ve duistk gUrdltd ile konforlu bir
korunur. calismaya imkan taniyan yenilikci bir takim
Celik céziimu olarak STEEL kesime sahip frezeleri
Dokum celigi tavsiye etmektedir.
Kullanim icin tavsiyeler: — — —
Celik ve dokiim celigi uygulamalari icin uila ¢in tavsiyele
performans degerleri MumkUnse titre§imden kaglnmak amaoyla VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
A %50'ye tkaklllmlarl esnek milli taslama motorlari ile PFERDEFFICIENCY, uzun siire yorulmadan
@ ek Fu a?'n.'z' livet t flu sekild calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
& kre”ze elrlg'lma yet ase}rkru kud§e .'/Ke imh strede mukemmel sonuclara ulasma imkani
g ”s (;aaT|I§|an|lzmeSI I6In yuksex gevirFiesim nizi sunan STEEL kesime sahip frezeleri tavsiye
o . Ktedi
“‘q:, Makineler icin glg tavsiyesi: 300 vat. etmektedir.
= Lutfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.
: AR
é Uygun Maklneler: Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
- Esnek saftli taslama motoru Celik Gzerinde calismak icin
= Duiz taslama motoru kullanish bilgiler ve diger PFERD
[ Robot takimlari, “Yapi celiklerinde
L . kull k icin PFERD takimlari”
W Capraz kesimli klasik frezeler Tezgahlar uflanmar igin FEERL takimiar
T Karbiir frezeler STEEL kesi PRAXIS brosurlerimizde yer
M Tungsten karbur frezeler, esim almaktadir.
Tavsiye edilen devir hizi [RPM] Givenlik notu:
Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek @ Gereken freze capini seciniz. Lutfen uzun saplh versiyonlarla
icin lutfen asagidaki adimlari takip ediniz: O Kesim hizi araligi ile freze capl, tavsiye ilgili azaltilmis devir hizlarina
edilen devir hizi araligini belirler. uyunuz. ilgili bilgileri sayfa 11'de

@ Kesim hizi icin tabloya bakiniz. bulabilirsiniz.

Malzeme gruplar Uygulama Kesim @ Kesim hizi

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim
1.200 N/mm2'ye kadar celikler celikleri, alasimsiz celikler, dis yuzeyi

Celik, (38 HRC altr) sertlestirilmis celikler, dékim celigi,
dokam alagimhi celikler Kaba talas kaldrma ~ STEEL 450-750 m/dk
celigi Sertlestirilmis, isil islem Takim celikleri, temperlenmis

uygulanmis celikler celikler, alasimli celikler, dokim

1.200 N/mm?2 (38 HRC Ustu) celigi

g;:rr:)eul::freze P © Kesim hizi [m/dk]

STEEL kesim, Freze capi 450 —

freze capi 12 mm. [mm] Devir hizlar [RPM]

Kesrpe h|Z|:f150—750 m/dk 6 24.000 40.000

Devir araligi: 12.000-20.000 RPM 3 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000

2 |33



PFERD

Yiksek performansli uygulamalar icin frezeler 5@@
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz
DIN 8032 uyumlu silindirik freze.

PFERDVALUE:

= W S
4 W O]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, L Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220

Sap capt 6 mm
6 16 6 55 937198 24.000-40.000 1 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18.000-30.000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9.000-15.000 1 ZYA 1625/6 STEEL

Sayfa | Katalog
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PFERD

N

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Tepe Kesicili Silindirik ZYAS
DIN 8032 uyumlu silindirik freze. Cevresel ve uc kesimli ZYAS sekli.

o dii@r—ﬂ,—_——:ﬂ
le— |2
|

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap) \ . ‘

S

Giivenlik notlari:
Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,
@ uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

takimin is parcasiyla temas ettigi
PFERDVALUE:

NoisefFilter

i |

WasteSaving

Vibrationfilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
3 ~
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 16 6 55 937259 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18.000-30.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9.000-15.000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

2 | 35
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler %q

Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

o

digg‘—lid
|Z

1

&
i

[mmi [mmi
Sap capi 6 mm
6 5
8 7
10 9
12 10
16 14
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm
10 9
12 10

Sayfa | Katalog .
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(o) i) Bie) i) i e)}

[e))

Top Tipi KUD
DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.

1

[mm]

45
47
49
51
54

159
160

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Kesim
STEEL
i ~—

EAN 4007220

936832
936849
936863
936870
003008

092002
087206

RPM

24.000-40.000
18.000-30.000
14.000-24.000
12.000-20.000

9.000-15.000

9.000
7.000

PFERD

Giivenlik notlar:

Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,
takimin is parcasiyla temas ettigi
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla

guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

@ Tanim

KUD 0605/6 STEEL
KUD 0807/6 STEEL
KUD 1009/6 STEEL
KUD 1210/6 STEEL
KUD 1614/6 STEEL

=Sl =

1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
1 KUD 1210/6 STEEL SL 150




PFERD

K Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

DIN 8032 uyumlu radyts uclu silindirik freze. Silindirik ve top tipi geometrilerin kombinasyonu.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
Giivenlik notlari:

ST
Uzun sapli frezeler icin devir hizlari, &\"""\’Q“L ——
) o T
@ takimin is parcasiyla temas ettigi

uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

gl O]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
! o~
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 16 6 55 937129 24.000-40.000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18.000-30.000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 STEEL
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11.000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9.000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7.000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

"W Katalog ['Sayfa
2 | 37 &




PFERD

PN

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

q ) 5% T Alev Tipi B
’ f“ | ‘ ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze.
2
I 1 SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
% Giivenlik notlar:

@, Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,
takimin is parcasiyla temas ettigi
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSavmg‘
d, 1 d, I, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
i ~—
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
8 20 6 60 1,5 936719 18.000-30.000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12.000-20.000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9.000-15.000 1 B 1635/6 STEEL
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-

Sayfa | Katalog
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PFERD

K Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Sivri uclu agac Tipi SPG d @_—m
1 ———— ] )
<7|24ﬁ
|

DIN 8032 uyumlu dtzlestirilmis uclu agac tipi freze. ‘

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap) 1 \

Giivenlik notlari: = 3

Uzun sapli frezeler icin devir hizlari, 3
takimin is parcasiyla temas ettigi
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla

guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

W © | ed

EnergySaving Waste Saving Time Saving Resource Saving

1

d, 1 d, | Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220

Sap capi 6 mm
6 18 6 55 936979 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18.000-30.000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9.000-15.000 1 SPG 1630/6 STEEL
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11.000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9.000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7.000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150

Katalog | Sayfa
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PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
d DIN 8032 uyumlu radyts uclu konik freze.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Giivenlik notlar:

Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,
takimin is parcasiyla temas ettigi
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla

guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ Noisefilter HapticFilter

g | O]

EnergySaving Waste Saving Timesaving

d, 1 d, 1, a r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

S

EAN 4007220

|

ResourceSaving

Sap ¢ap1 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 STEEL
Uzun sapli ¢ap 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 092576 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
KEL 1230/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 14° 2,6 092583 7.000 1

“'mm'"ﬁm‘!ﬂ.m W |

Katalog
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Sivri U¢lu Konik Tip SKM
Duzlestiriimis uclu, DIN 8033'e gdre kesimli, DIN 8032 uyumlu sivri uclu konik freze.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Y

Giivenlik notlar:
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla

@ Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

takimin is parcasiyla temas ettigi
PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

a

i |

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

ResourceSaving

. 1 d, I, a Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
LS
EAN 4007220
Sap ¢ap1t 6 mm
6 18 6 55 18° 092736 24.000-40.000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18.000-30.000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9.000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 26° 092569 7.000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

SS88 Radyiis Uclu Agac Tipi RBF
L s, Toirie s TR R
: | ) DIN 8032 uyumlu radyus uclu agag tipi freze.
2
l 1 SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)
"‘?:'\"t‘\ik‘?‘“ Giivenlik notlar::
e — Uzun sapli frezeler icin devir hizlari,

takimin is parcasiyla temas ettigi
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ Noisefilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220

Sap capi 6 mm
6 18 6 55 1.5 936887 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 STEEL
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150

Sayfa | Katalog
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PFERD

K Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Celik ve celik dokidm icin STEEL kesim

Oval Tip TRE T = m-m\—l
P d, /Q’éﬁ\fé\-—— —7q,
ISO 7755/8 uyumlu oval sekilli freze. , 47*‘;' = ‘
2
SL = sap uzunlugu (uzun celik sap) I !
Glivenlik notlar: LRI
Uzun sapli frezeler icin devir hizlari, @ —
takimin is parcasiyla temas ettigi '
uygulamalarla iliskilidir. Daha fazla
guvenlik notu icin bkz. sayfa 11.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1 d, I, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18.000-30.000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14.000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9.000-15.000 1 TRE 1625/6 STEEL
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9.000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7.000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150
Set 1812 STEEL
Set 1812 STEEL, en yaygin sekiller ve boyutlar icin celik ve dékme celik isleme amacl bes karbur
capak alma frezesi icermektedir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.
Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri ¢ekilmesi kolaydir.
Diger frezeler icin bes adet daha yerlestirme noktasi mevcuttur.
icindekiler: PFERDVALUE:
5 tungsten karbur freze,
sap capl 6 mm, __\ . _
STEEL kesim VlbraZH\(er Nols% Haptlch M
Her birinden 1 adet: ‘ ‘ @® ‘ d
ZYA 1225/6 STEEL EnergySing | Wastesig | TimeSang | Resourcesavig
KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL
Kesim @ Tanim
STEEL
i >
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
004357 1 1812 STEEL

2 143



Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

PFERD, INOX kesimini kullanarak paslanmaz celik (INOX) Gzerinde calisma amacl yenilikgi frezeler
gelistirmistir. INOX kesimi tim Ostenitik ve pasa ayrica aside direncli celiklerde son derece yiksek
talas kaldirma performansi ile karakterize olmaktadir. Kiyaslanabilir capraz kesimlere gore ciddi

oranda daha az titresim olusturmaktadir.

Avantajlar:

Yenilikci dis geometrisi sayesinde sira disi
talas kaldirma performansi ve takim émra.
ideal talas olusumu sayesinde yiksek yiizey
kalitesi saglar.

Daha az 1si olusumu oldugundan
malzemede renk solmalari olmasini énler.

islenebilecek malzemeler:

Paslanmaz celik (INOX)
Yumusak titanyum alasimlari
(cekme direnci 500 N/mm?2 den kictik)

Paslanmaz celik (INOX) uygulamalar
icin performans degerleri

A %100 ‘e
g vararlw
£ Oranlar
S

<]

b=

[}

Q.

©

£

=

3

(]

>

(23

&

=

W Capraz kesimli klasik frezeler
M Tungsten karbUr capak alma frezeleri,
INOX kesim

Uygulamalar:

Frezeleme

Duzlestirme

Capak alma

Delik acma

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Kullanim icin tavsiyeler:

Mumkinse titresimden kaginmak amaciyla
takimlari esnek milli taslama motorlari ile
kullaniniz.

Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde
kullanilabilmesi icin yiiksek devir/kesim
hizlari ile calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢apit 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.
Urtin sayfalarindaki taboloarda gésterilen
devir hizlar [RPM] yalnizca paslanmaz celikte
(INOX) calismak icindir.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Robot

Tezgahlar

Guvenlik notu:

Cok yuksek talas kaldirma orani, sapta renk
kaybina yol acabilir. Bu, bir gtivenlik riski
teskil etmez.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
titresim ve dustk gdrdlta ile konforlu bir
calismaya imkan taniyan yenilikgci bir takim
¢6zUmd olarak INOX kesime sahip frezeleri
tavsiye etmektedir.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, uzun sire yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
stirede mikemmel sonuglara ulagma imkani
sunan INOX kesime sahip frezeleri tavsiye

etmektedir.
TimeSaving Resource Saving

Energy Saving Waste Saving

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
icin lUtfen asagidaki adimlari takip ediniz:

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.
@ Kesim hizi icin tabloya bakiniz.

© Malzeme grubu

Paslanmaz . )
celik (INOX) Pas ve asit dayanimli celikler
Demir disi

Demir disi metaller
metaller

Ornek:

Karbur capak alma frezesi,

INOX kesim,

freze capl 12 mm.

Paslanmaz celik (INOX) Uzerinde kaba talas
kaldirma.

Kesim hizi: 450-600 m/dk

Devir araligi: 12.000-16.000 RPM

© Gereken freze capini seciniz.
O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye
edilen devir hizini belirler.

Uygulama

Ostenitik ve Kaba talas
ferritik paslanmaz celikler  kaldirma

Titanyum / titanyum Kaba talas
alasimlari kaldirma
(3 250

Freze capi [mm]

3 27.000

4 20.000

5 16.000

6 13.000

8 10.000

10 8.000

12 7.000

&= Paslanmaz celik (INOX)
Uzerinde calismaya dair diger
PFERD takimlari ve pek cok
bilgi “Paslanmaz celik (INOX)
Uzerinde kullanim amach

& PFERD takimlan” basligina

®# sahip PRAXIS brostrimuizde
© mevcuttur.

Kesim A Kesim hizi
INOX 450-600 m/dk
INOX 250-450 m/dk

O Kesim hizlan [m/dk]

450 600
Devir hizlari [RPM]
48.000 64.000
36.000 48.000
29.000 40.000
24.000 32.000
18.000 24.000
14.000 19.000
12.000 16.000

| 2



PFERD
5

Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz
DIN 8032 uyumlu silindirik freze.

A\
—

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

l@:ﬂ
i
PFERDVALUE: I

) i3 &
(@] [ ©][e]

WasteSaving TimeSaving

EnergySaving

d, 1 d, L, Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX

EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
3 13 3 43 930380 27.000-64.000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13.000-32.000 1 ZYA 0613/3 INOX
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 900499 13.000-32.000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10.000-24.000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 INOX
Tepe Kesicili Silindirik ZYAS % I@‘g! 4
DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli. ‘47 —] e
PFERDVALUE: l w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EAIRTRIEE-
d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 13 3 43 034453 27.000-64.000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13.000-32.000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Sap capi 6 mm
6 16 6 55 034477 27.000-64.000 1 ZYAS 0616/6 INOX
12 25 6 65 034484 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX




Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

Top Tipi KUD

PFERD

S

d, @'& |Id2
ol DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.
2
w ' w PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(eSame
d, 1 d, L Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
Sap cap!i 3 mm
3 2 3 33 930434 27.000-64.000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20.000-48.000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16.000-40.000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13.000-32.000 1 KUD 0605/3 INOX
Sap cap!t 6 mm
6 5 6 45 900536 13.000-32.000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10.000-24.000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8.000-19.000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7.000-16.000 1 KUD 1210/6 INOX
d1I &\\{f‘——‘ Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC
— Genel amagli kullanima uygun tasarim (silindirik ve top bigimlerin kombinasyonu). DIN 8032
2 uyumlu radyus uglu silindirik freze.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmg‘
d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 13 3 43 930410 27.000-64.000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13.000-32.000 1 WRC 0613/3 INOX
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 900512 13.000-32.000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10.000-24.000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8.000-19.000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7.000-16.000 1 WRC 1225/6 INOX

Sayfa | Katalog




PFERD

Alev Tipi B
ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

a

|

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

Resource Saving

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

d, 1 d, L, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10.000-24.000 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8.000-19.000 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7.000-16.000 B 1230/6 INOX
Sivri uclu agag Tipi SPG o] =
IR
DIN 8032 uyumlu duzlestirilmis uclu agac tipi freze.
y stirilmis uclu agag tip PR——
PFERDVALUE: ! ‘
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eiawg‘
d, 1 d, L Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
3 7 B 37 034491 27.000-64.000 1 SPG 0307/3 INOX
13 B 43 034507 27.000-64.000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13.000-32.000 1 SPG 0613/3 INOX
Sap ¢apt 6 mm
6 18 6 55 936948 13.000-32.000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10.000-24.000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX




PFERD
5

Yuksek performansl uygulamalar i¢in frezeler
Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

i
— |
Iy w PFERDVALUE:

i

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF
DIN 8032 uyumlu radyis uclu agac tipi freze.

g || W

[®©

|

EnergySaving WasteSaving

TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap cap!i 3 mm
B 13 3 43 0,75 930472 27.000-64.000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13.000-32.000 1 RBF 0613/3 INOX
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13.000-32.000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10.000-24.000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 INOX
Oval Tip TRE
DIN 8032 uyumlu oval sekilli freze.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter

HapticFilter

g | W

|

|

EnergySaving WasteSaving

TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
SSSS
EAN 4007220
Sap cap1 6 mm

8 13 6 53 3,7 952368 10.000-24.000 1 TRE 0813/6 INOX
10 16 6 56 4,0 952375 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX
12 20 6 60 5,0 930519 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX

Sayfa | Katalog




PFERD

g Yiiksek performansl uygulamalar icin frezeler
Paslanmaz celik (INOX) icin INOX kesim geometrisi

.. R - o _

Radyiis Uclu Konik Tip KEL . = T

DIN 8032 uyumlu radyus uglu konik freze. 771 !'\E:I ’
PFERDVALUE: 2 I !

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L a r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 952382 10.000-24.000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8.000-19.000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7.000-16.000 1 KEL 1230/6 INOX

Set 1912 INOX

Set 1912 INOX en yaygin sekil ve boyutlarda paslanmaz celik (INOX) islemek icin bes karbir capak
alma frezesi icerir. Dayanikl plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri ¢ekilmesi kolaydir.

Diger frezeler icin bes adet daha yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler: PFERDVALUE:
5 tungsten karbur freze,
sap capt 6 mm, INOX kesim
Her birinden 1 adet: V"’"’ZW "°is% "ap

ZYA 1225/6 INOX ‘ ‘ . ‘

KUD 1210/6 INOX Energyoing | Wastetg | TmeSang | Resourcesovng

WRC 1225/6 INOX

RBF 1225/6 INOX

SPG 1225/6 INOX

Kesim @ Tanim
INOX
NN\

EAN 4007220

Sap capt 6 mm
068816 1 1912 INOX

Katalog | Sayfa




Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

Aliminyum ve demir disi metallerin islenmesi s6z konusu oldugunda PFERD, uzun talasli ve
yagl malzemelerdeki zorlu isleme gorevleri icin 6zel tasarlanmis HICOAT kaplamasi ve iki yuksek

performansli kesim sunmaktadir.

Uygulamalar:

Frezeleme

Duzlestirme

Capak alma

Delik acma

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diiz taslama motoru

Kullanim icin tavsiyeler:

Mumkinse titresimden kaginmak amaciyla
akimlari esnek milli taglama motorlari ile
kullaniniz.

Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde
kullanilabilmesi icin yiiksek devir/kesim
hizlari ile calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢apit 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 500 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.

PFERD

S

rrrrrrrrr - Alliminyum Gzerinde calismaya
! dair diger PFERD takimlari

ve pek ¢ok kullanisli bilgi,
“Aliminyumda kullanim icin
PFERD takimlar” adli PRAXIS

“ brostrimuzde mevcuttur.

<

a
S Aluminiun

412 ALU taslama yagi

. Taslama yagi, HICOAT HC-NFE kap-
lamaya alternatif olarak kullanilabilir.
Taslama yagi 412 ALU 400 ml
aerosol halinde 6zellikle uygundur:
EAN 4007220791332. Taslama yagi
412 ALU hakkinda daha fazla bilgi

= igin bkz. Katalog 4.

Robot
Tezgahlar
ALU kesim HICOAT kaplamasi HC-NFE ile islenebilecek malzemeler:

PFERD, aliminyumda talas kaldirma icin ALU
kesimini 6zellikle gelistirmistir. Bu kesim yiksek
talas kaldirma performansi ile 6ne cikmaktadir.

Avantajlar:

Son derece yiksek talas kaldirma
performansi.

Uzun talaslar.

Dusuk malzeme yapismasi.

Uzun takim émri ve hassas calisma.
1.100 m/dk'ya kadar kesim hizlariyla
kullanilabilir.

ALU kesimi

PFERD HICOAT kaplamali HC-NFE tip frezeler,
yumusak aliiminyum alasimlarda calisirken
talas yapismasini 6nleyici 6zelliklere sahiptir.
Bu 6zellikler takim émrana iyilestirir ve is
parcasinda elde edilen yiizey kalitesini arttirir.

Avantajlan:

Genelde uzun talash ve yagl demir disi
metallerde kullanilir.

En yiksek talas kaldirma performansi.
Gelistirilmis anti yapiskan 6zellikleri
sayesinde etkili talas giderme.

Daha dusuk 1si olusumu.

Daha uzun hizmet émrd.

Aliminyum

Bronz

Bakir

Piring

Titanyum

Titanyum alasimlari

Cinko

Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP)
Termoplastikler

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY metal yorgunlugu
olmaksizin uzun sureli ve tasarruflu calisma
ile kisa sirede mukemmel sonuclar almak icin
HICOAT kaplamali frezeleri tavsiye ediyor.

| O

Waste Saving

TimeSaving

NON-FERROUS kesim

PFERD, demir disi metallerde ve fiber takviyeli
plastiklerde tniversal kullanim icin NON-
FERROUS kesimi gelistirmistir. Bu kesim yiiksek
talas kaldirma performansi ile 6ne ¢ikmaktadir.

Avantajlar:

Demir disi metallerde 6rn. piring, bakir,
plastik ve fiber takviyeli plastikler Gzerinde
kullanildiginda cok iyi talas kaldirma
performansi sunar.

islenebilecek malzemeler:

Bronz

Bakir

Piring

Cinko

Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP)
Termoplastikler

501 2



PFERD

r\\-\vé Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
belirlemek icin lttfen asagidaki adimlari takip icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:
ediniz: © Gereken freze capini seciniz.

@ islenecek malzeme grubunu seciniz. O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye

@ Uygulama tipini belirleyiniz. edilen devir hizi araligini belirler.

© Kesim tipini seginiz.
O Kesim hizi araligini saptayiniz.

© Malzeme grubu ® Uygulama © Kesim @ Kesim hizi
ALU
N Kaba talas kaldirma HICOAT HC-NEE 600-1.100 m/dk
Altminyum alasimlar ALU
Hassas talas kaldirma 900-1.100 m/dk
HICOAT HC-NFE
Demir icermeyen ALU
yumusak metaller 600-1.100 m/dk
Kaba talas kaldirma HICOAT HC-NFE
Piring, bakir, cinko NON-FERROUS 450-600 m/dk
Hassas talas kaldirma AL 900-1.100 m/dk
. : HICOAT HC-NFE ‘
Demir disi metaller ALU
. Kaba talas kaldirma 600-1.100 m/dk
Sert aliminyum alasimlari HICOAT HC-NFE
(ytksek Si icerigi) ALU
Hassas talas kaldirma 900-1.100 m/dk
. HICOAT HC-NFE
Demir icermeyen ALU
sert metaller
Kaba talas kaldirma HICOAT HC-NFE 600-900 m/dk
Bronz NON-FERROUS
ALU
Hassas talas kaldirma HICOAT HC-NEE 600-1.100 m/dk
NON-FERROUS
Ny . -y Kaba talas kaldirma ALU
astikler, ermoplastikler, .
diger malzemeler fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP) HICOAT HC-NFE SR8 e
Hassas talas kaldirma ALU
: HICOAT HC-NFE
Ornek: . o @ Kesim hizi [m/dk]
Karbur capak alma frezesi,
ALU kesim, Freze gap| 450 600 900 1.100
freze cap1 12 mm. [mm] Devir hizlari [RPM]
Eelré demir"d|§| [netsller Uzerinde kaba talas E 48.000 64.000 95.000 117.000
aldirma, érnegin bronz.
Kesim hizi: 600-900 m/dk 6 24.000 32.000 48.000 59.000
Devir araligi: 16.000-24.000 RPM 8 18.000 24.000 36.000 44.000
10 14.000 19.000 29.000 35.000
12 12.000 16.000 24.000 30.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000

W

L 4

——

Katalog [ Sayf:
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler %K
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

| S
.,
[ 1 1

d1 IZ
[mm] [mm]

Sap capt 6 mm
6 16
12 25

Sap capt 8 mm
12 25

PFERD

Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz
DIN 8032 uyumlu silindirik freze.

N (—
—

d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] NON-FERROUS
EAN 4007220
6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Tepe Kesicili Silindirik ZYAS
DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli.

Siparis notlan:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

PFERDVALUE:
HICOAT kaplama:

WasteSaving TimesSaving

d, L Kesim Tanim
[mm] [mm] ALU ALU HC-NFE @
SSS
EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
16 6 55 45096 B ZYAS 0616/6 ...
8 26 ® %55 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...
Sap capt 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...

Sayfa | Katalog
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PFERD

r\\-\v) Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.

Top Tipi KUD o] (=T
I |

Siparis notlan: ‘ i 1
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

PFERDVALUE:
HICOAT kaplama:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, I, Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS

~ o, m
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
Sap capi 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

Genel amacl kullanima uygun tasarim (silindirik ve top bicimlerin kombinasyonu). DIN 8032 uyum-

lu radyus uglu silindirik freze. g l |
Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
PFERDVALUE:
HICOAT-coating
d, 1 d, L, Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
Sap capi 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
Sap capt 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler K
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

Sivri uclu agac Tipi SPG

DIN 8032 uyumlu duzlestirilmis uclu agag tipi freze.

7

Z
d, 1 d, I Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
SSS
EAN 4007220

Sap cap!t 3 mm

3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU

13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU

6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
Sap capi 6 mm

6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU

8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU

10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU

12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
DIN 8032 uyumlu radyts uclu konik freze.

Siparis notlar::
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

PFERDVALUE:
HICOAT-coating

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, L, o r Kesim Tanim
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
Sap capt 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...

Sayfa | Katalog
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9@@ Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

=

DIN 8032 uyumlu radyts uclu agac tipi freze. ; |
2

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF q

S

Siparis notlarr: I w

Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

PFERDVALUE:

HICOAT kaplama:

WasteSaving TimeSaving

d, 1, d, L, r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
i : ~ By, T
EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
Sap ¢apt 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...

Katalog | Sayfa




Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler tK
Altminyum/demir disi metaller icin ALU ve NON-FERROUS kesimler

EAN 4007220

Sap capt 3 mm
004401

PFERD

Set 1603 ALU

Set 1603 ALU, en yaygin sekil ve boyutlarda aliminyum isleme amaciyla on kicuk karbir capak
alma frezesi icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

icindekiler:

10 tungsten karbur freze,
sap ¢apl 3 mm, ALU kesim
Her birinden 1 adet:

ZYAS 0313/3 ALU WRC 0613/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU RBF 0313/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0613/3 ALU
KUD 0605/3 ALU SPG 0313/3 ALU
WRC 0313/3 ALU SPG 0613/3 ALU

@ Tanim

1 1603 ALU

EAN 4007220

Sap ¢apt 6 mm
068823

Set 1612 ALU

Set 1612 ALU, en yaygin sekiller ve boyutlar icin aliminyum isleme amaclh bes karbir capak alma
frezesi icermektedir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri cekilmesi kolaydir.

Diger frezeler icin bes adet daha yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler:

5 tungsten karbur freze,

sap capl 6 mm, ALU kesim

Her birinden 1 adet:
ZYAS 1225/6 ALU RBF 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU KEL 1230/6 ALU
WRC 1225/6 ALU

@ Tanim

1 1612 ALU

Sayfa | Katalog
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Dékme demir icin CAST kesim

PFERD, CAST kesimini kullanarak 6zellikle dokim demir Gzerinde calisma amach yenilikci frezeler
gelistirmistir. Dokme demir malzemeler Gizerinde oladan Ustl ylUksek talas kaldirma performansi ve

ciddi miktarda azaltilmis titresim ve ses olusumu ile 6ne cikmaktadir.

Avantajlar:

Klasik frezeler ile kiyaslandiginda yenilikci
dis geometrisi sayesinde dékme demir
malzemeler Uzerinde % 100’e kadar
arttirilmis talas kaldirma kapasitesi

Ciddi miktarda arttirilmis agresif galisma,
uzun talaslar, cok iyi capak alma.

Daha dusuk titresim ve daha az guraltt
sayesinde konforlu calisma imkani.

Dokme demir uygulamalari icin
performans degerleri

islenebilecek malzemeler:

Gri dokme demir
Sfero dékme demir
Tavlanmis dékme demir

Uygulamalar:

Frezeleme

Duzlestirme

Capak alma

Delik acma

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Kullanim icin tavsiyeler:

Guvenlik notu:

Cok yuksek talas kaldirma orani, sapta renk
kaybina yol acabilir. Bu, bir gtivenlik riski
teskil etmez.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
titresim ve dustk gardlta ile konforlu bir
calismaya imkan taniyan yenilikci bir takim
¢6zUmd olarak CAST kesime sahip frezeleri
tavsiye etmektedir.

i \ !
2 %100°e Mimkinse titresimden kaginmak amaciyla | ] ]
g kadar takimlari esnek milli taglama motorlari ile
:o- kullaniniz. VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
g Erenze'el”g.lma"Y?t.taS‘?E“fl'(“ d§ek."/?<e oh PFERDEFFICIENCY, uzun siire yorulmadan
© 'Iu aT' abiimest iGin yuksek devir/kesim hizi calisma ve kaynak tasarrufu yaparak ¢ok kisa
g 'Me(f |§||n|z: in qiic tavsivesi: 300 vat strede mukemmel sonuclara ulasma imkani
] L"?f |neter sin g;(l; a\és'y.eS'H | vat. sunan CAST kesime sahip frezeleri tavsiye
T Gtfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz. etmektedir.
v
w .
= Uygun Makineler:
3 v ¢ || W
ES”Ek §aftl| ta§|ama motoru Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
W Capraz kesimli geleneksel frezeler gué ttaglama motoru
B Karbur capak alma frezeleri, CAST kesim oo
Tezgahlar
Tavsiye edilen devir hizi [RPM]
Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek icin Iitfen asagidaki adimlari takip ediniz:
@ Kesim hizi icin tabloya bakiniz. © Kesim hizi araligi ile freze capi, tavsiye
@ Gereken freze capini seciniz. edilen devir hizi araligini belirler.
Malzeme grubu Uygulama Kesim O Kesim hizi
Lamel grafitli dokme demir EN-GIL (GG),
Dokme Gri dékme demir,  kuresel grafitli dokme demir EN-GJS (GGG), g
demir beyaz dékme demir beyaz tavlanmis dékme demir EN-GJIMW Selom e el EaBIr RE0=TED matele
(GTW), siyah dékme demir EN-GJMB (GTS)
Ornek: _ © Kesim hizi [m/dk]
Karbur capak alma frezesi,
CAST kesim, (2] 450 750
freze capi 12 mm. Freze capi [mm] Devir hizlari [RPM]
Cesm har 450750 Mk z 2000 00,
im hizi: -
Devir araligi: 12.000-20.000 RPM L Loy e
12 12.000 20.000
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
D&kme demir icin CAST kesim

s e e Tepe Kesicili Silindirik ZYAS
"0 S
4 S DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli.

‘47 |24—{

l w PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W] O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
ST
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
6 16 6 55 952658 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Sap capi 8 mm
12 25 8 65 067925 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST
> { Top Tipi KUD
d* %’ .Idz p p
'H DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.
2
I

i ! PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

41w ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, | Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST

S

EAN 4007220

Sap capi 6 mm
10 9 6 49 952504 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 CAST
12 10 6 51 952511 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 CAST
Sap capt 8 mm
12 10 8 51 068038 12.000-20.000 1 KUD 1210/8 CAST

Katalog
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Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

Genel amacl kullanima uygun tasarim (silindirik ve top bicimlerin kombinasyonu). DIN 8032
uyumlu radyUs uclu silindirik freze.

PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

r\\-\v) Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Dékme demir icin CAST kesim

T

d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 16 6 55 952610 24.000-40.000 1 WRC 0616/6 CAST

10 20 6 60 952627 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 CAST

12 25 6 65 952634 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 CAST
Sap capt 8 mm

12 25 8 65 067932 12.000-20.000 1 WRC 1225/8 CAST
Alev Tipi B

ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

gl O e

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, L, r Kesim RPM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
12 30 6 70 2,1 952450 12.000-20.000
Sap capt 8 mm
12 30 8 70 2,1 068021 12.000-20.000

@ Tanim

1 B 1230/6 CAST

1 B 1230/8 CAST

Katalog | Sayfa
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S

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
D&kme demir icin CAST kesim

Sivri uclu agac Tipi SPG

DIN 8032 uyumlu sivri uclu agag tipi freze.

A

PFERDVALUE:

TR
g W ®

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, L Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 952580 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 CAST
Sap capi 8 mm
12 25 8 70 067956 12.000-20.000 1 SPG 1225/8 CAST

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
DIN 8032 uyumlu radyts uclu konik freze.

:[d 2

PFERDVALUE:

NoisefFilter

W

Waste Saving

VibrationFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

® |

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, 1 03 r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 ~
EAN 4007220

Sap capi 6 mm

12 30 6 70 14° 2,6 952474 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 CAST
Sap capi 8 mm

12 30 8 70 14° 2,6 068014 12.000-20.000 1 KEL 1230/8 CAST

Sayfa
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N

Yiiksek performansli

Sivri U¢lu Konik Tip SKM
DIN 8032 uyumlu sivri uclu konik freze.
PFERDVALUE:

= M 3

uygulamalar icin frezeler
Dékme demir icin CAST kesim

41w ®

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

Resource Saving

d, 1 d, L a Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
: ~
EAN 4007220

Sap capt 6 mm

12 25 6 65 26° 952481 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 CAST
Radyis Uclu Agac Tipi RBF N T

yiis Uclu Agac Tip ] = )
DIN 8032 uyumlu radyts uglu agac tipi freze. ! . ‘
2
PFERDVALUE: I w
EnergySaving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1 d, I, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 o~
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 CAST

10 20 6 60 2,5 952559 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 CAST

12 25 6 65 2,5 952566 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 CAST
Sap capt 8 mm

12 25 8 65 2,5 067949 12.000-20.000 1 RBF 1225/8 CAST
Oval Tip TRE d

DIN 8032 uyumlu oval sekilli freze.

d |

1 2
[mm] [mm]

Sap capi 6 mm
12 20

PFERDVALUE:

A -
# | 1]

EnergySaving Waste Saving

<=
© |

TimeSaving

ResourceSaving

d, I, r Kesim RPM
[mm] [mm] [mm] CAST
3 —
EAN 4007220
6 60 5,0 952467 12.000-20.000

=

1

AT
I

f <—Iz——‘ ‘

1 1

Tanim

TRE 1220/6 CAST
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Titanyum icin TITANIUM kesim

TITANIUM kesimi, sert titanyum malzemeler (cekme direnci 500 N/mm?2 den daha buytk) tGzerinde
calismak icin 6zel gelistirilmistir. Cok zorlu talas kaldirma 6zelliklerine sahip olan bu malzeme
grubunda son derece yUksek talas kaldirma performansi ile karakterize olmaktadir. TITANIUM
kesimli karbir capak alma frezeleri, ciddi oranda daha dusUk titresim ve gurlt olusumu ve

dizgun frezeleme 6zellikleriyle 6ne cikar.

Avantajlar:

Yenilikgi dis geometrisi sayesinde sira disl
talas kaldirma performansi ve takim émra.
Ciddi miktarda arttirilmis agresif galisma,
uzun talaslar, cok iyi capak alma.

Daha dusuk titresim ve daha az guraltt
sayesinde konforlu calisma imkani.

islenebilecek malzemeler:

Titanyum
Sert titanyum alagimlari

Uygulamalar:

Frezeleme

Duzlestirme

Capak alma

Delik acma

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Kullanim icin tavsiyeler:

islemeniz gereken titanyum alagimlarina
bagl olarak her durumda kullanilacak devir
hizini belirleyiniz.

Ugusan kivilcimlar asirt miktardaysa

devir hizini azaltiniz. islediginiz titanyum
alasimlarina bagl olarak ucusan
kivilcimlardan tamamen kurtulmak mamkan
olmayabilir.

Mumkinse titresimden kaginmak amaciyla
takimlari esnek milli taslama motorlari ile
kullaniniz.

Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde kulla-
nilabilmesi igin yiksek devir/Kesim hizi ile
calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢capit 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Guvenlik notu:

Cok yuksek talas kaldirma orani, sapta renk
kaybina yol acabilir. Bu, bir gtivenlik riski
teskil etmez.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
titresim ve dustk gdrdlta ile konforlu bir
calismaya imkan taniyan yenilikgci bir takim
¢6zUm olarak TITANIUM kesime sahip
frezeleri tavsiye etmektedir.

) ) — B~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, uzun sire yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
stirede mikemmel sonuglara ulasma imkani
sunan TITANIUM kesime sahip frezeleri tavsiye
etmektedir.

7 | W || © ]| e

Robot
Tezg ahlar EnergySaving  WasteSaving Time Saving Resource Saving
Tavsiye edilen devir hizi [RPM]
Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek icin ltfen asagidaki adimlari takip ediniz:
@ Kesim hizi icin tabloya bakiniz. © Kesim hizi araligi ile freze capi, tavsiye
@ Gereken freze capini seciniz. edilen devir hizi araligini belirler.
Malzeme grubu Uygulama Kesim O Kesim hiz1

Demir disi §ert demir Sert titanyum alasimlari Kaba talas kaldirma TITANIUM 250-450 m/dk
metaller icermeyen metaller
Ornek: .
K h /dk
Karbur capak alma frezesi, (2] © Kesim hizi [m/dk]
TITANIUM kesim, Freze capi 450
freze capi 12 mm. [mm] Devir hizlari [RPM]
ie:’(tj titanyum alasimlarinda kaba talas 3 27000 48.000
aldirma.
Kesim hizi: 250-450 m/dk & 20.000 36.000
Devir araligi: 7.000-12.000 RPM 5 16.000 29.000
6 13.000 24.000
12 7.000 12.000

Notlar:

Yumusak titanyum alasimlarinda (cekme direnci 500 N/mm2 den daha kiictk), INOX kesimli
karbur capak alma frezelerini tavsiye ediyoruz. Bu frezelerdeki 6zel dis geometrisi 6zellikle
yumusak, yaglayicili malzemelerde tikanmalari énlemektedir (bkz. sayfa 44).

621 2
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N

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Titanyum icin TITANIUM kesim

Tepe Kesicili Silindirik ZYAS

e S 7 P
Uc ve cevre kesimli, DIN 8032 uyumlu silindirik freze.
cveg y —;
PFERDVALUE: w L w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSava
d, 1 d, L, Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] mml  pranUM
Sagaza
L
EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
3 13 3 43 034217 27.000-48.000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13.000-24.000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 034248 13.000-24.000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7.000-12.000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Top Tipi KUD g @*& T,
DIN 8032 uyumlu top sekilli freze. l“:'—
2
PFERDVALUE: ! l ‘
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energimq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedemuJ
d, 1 d, 1 Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] mm]  prANIUM
Al
.
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 2 3 33 034149 27.000-48.000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20.000-36.000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16.000-29.000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13.000-24.000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
Sap capi 6 mm
6 5 6 45 034194 13.000-24.000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7.000-12.000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Katalog | Sayfa
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Titanyum icin TITANIUM kesim

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

DIN 8032 uyumlu radys uclu silindirik freze. Silindirik ve top tipi geometrilerin kombinasyonu.

PFERD

S

el s

W

©[ed]

TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Kesim RPM Tanim
[mm] [mm] [mm] mm]  praniUM
Sagazs
!:':‘a ity
EAN 4007220
Sap cap!i 3 mm
3 13 3 43 034309 27.000-48.000 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13.000-24.000 WRC 0613/3 TITANIUM
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 034330 13.000-24.000 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7.000-12.000 WRC 1225/6 TITANIUM
. @"‘3 " Tq Sivri uclu agac Tipi SPG
| '“" DIN 8032 uyumlu duzlestirilmis uclu agac tipi freze.
2
" HapticFilter
= | © |
TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, 1 Kesim RPM Tanim
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Iaiaza
:?‘\ ity
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 7 3 37 034323 27.000-48.000 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27.000-48.000 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13.000-24.000 SPG 0613/3 TITANIUM
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 034415 13.000-24.000 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7.000-12.000 SPG 1225/6 TITANIUM

641 2
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9@& Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Titanyum icin TITANIUM kesim

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF 7 —aaanS
DINSzBZ gl 3 9 |p ipi f ¢ /ﬁ@%—i 4,
uyumlu radyis uclu agac tipi freze. ; .
2
PFERDVALUE: Iy 1

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, r Kesim RPM @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  rraNIUM
“\'*3'1
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
B 13 3 43 0,75 034354 27.000-48.000 1 RBF 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 1,5 034361 13.000-24.000 1 RBF 0613/3 TITANIUM
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13.000-24.000 1 RBF 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 2,5 034385 7.000-12.000 1 RBF 1225/6 TITANIUM

Katalog | Sayfa
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

PLAST, FVK ve FVKS kesimler, GRP/CRP icin

PLAST, FVK ve FVKS kesimine sahip karbur capak alma frezeleri, genis kapsamli fiber takviyeli
plastik cesitlerinde (GRP/CRP) trimleme, kontur frezeleme icin kullanilmaktadir.

Delici kesimli frezeler (BS) veya merkez delicili frezeler (ZBS), kombine delme ve frezeleme
calismasina imkan tanir. Ug kesimli frezeler (iki di, STS) minimum capak olusumuyla deliklerin
delinmesine imkan tanirken, diiz ug kesimli versiyon (iki dis, FSTS) oluk ve ceplerin frezelenmesinde
kullaniimaktadir. STS ve FSTS versiyonlari sadece makine ve robot uygulamalari icin uygundur. Ozel
kesim geometrisi dusuk direng sayesinde yiksek besleme oranlarina olanak tanir. Ayrica bu frezeler

hassas frezeleme ¢zelliklerine sahiptir.

Kullanim icin tavsiyeler:

Delici kesimli versiyon (BS) 6zellikle makine
ve robot uygulamalari icin uygunken merkez
delicili versiyon (ZBS) manuel uygulamalar

Takim tikirdama egilimi gosteriyorsa devir
hizini arttiriniz.
Gerektiginde, erime olmasi halinde devir

PFERD

K

Uygulamalar:

Trimleme

Kontur frezeleme

Capak alma

Oluk ve ceplerin frezelenmesi (FSTS ile)

Kor deliklerin delinmesi (FSTS ile)

Minimum capak olusumuyla delme (STS ile)
Frezeleme

Delik acma

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diiz taslama motoru

icin kullanilmaktadir. Neredeyse tim hizini ve temas basincini dustrinz. Robot
ylzey kosullarinda gtvenli delme imkani Mumkunse titresimden kaginmak amaciyla Tezgahlar
saglamaktadir. takimlari esnek milli taslama motorlari ile
Ug kesimli versiyonlar (iki dis, STS) ve diiz kullaniniz.
uglu versiyonlar (iki dis, FSTS) sadece makine Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde
ve robot uygulamalari icin uygundur. kullanilabilmesi icin yuksek devir/kesim
Takimi kirma ve hasar verme riski iceren hizlari ile calisiniz.
darbelerden ve tikirtilardan kacinmak icin Makineler icin gUg tavsiyesi:
islenecek malzeme kalinligindan daha buyuk - Sap capl 3 mm: 75-300 vat
bir freze capi seginiz. - Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Lutfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.
PLAST kesim
e Avantajlar: PFERDVALUE:

PLAST kesimine sahip karbir capak alma
frezeleri, daha az sert olan cam ve karbon fiber
takviyeli duroplastiklerde (GRP ve %40'den az
fiber icerige sahip CRP) ve fiber takviyeli ter-
moplastiklerde kullanim igin &zellikle uygundur.
Ozel kesimi, ylzey yorgunlugunu ve kirilmalar
en aza indirir.

GRP ve %40'den az fiber icerige sahip CRP
icin 6zellikle uygundur.

PCD frezelerine benzer 6zel kesimi sayesinde
delaminasyon ve yipranmalari en aza indirir.
Makinelerde ve robotlarda kullanim icin
ozellikle uygundur.

Cok dusuk kesim kuvveti.

Yuksek besleme oranlari.

islenebilecek Malzemeler:

Plastikler

%40'dan az fiber icerigine sahip fiber
takviyeli plastikler (GRP/CRP)
Termoplastikler

PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltilmis
titresim ve dustk gurdltd ile konforlu bir
calismaya imkan taniyan yenilikci bir takim
¢6zUm olarak PLAST kesime sahip frezeleri
tavsiye etmektedir.

=) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, uzun slre yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
stirede mikemmel sonuglara ulasma imkani
sunan PLAST kesime sahip frezeleri tavsiye

etmektedir.
TimeSaving Resource Saving

Energy Saving Waste Saving

FVK kesim

FVKS kesim

48584858282

)
)
)

%,

”/( < L €
[ sl e A il - il
< =< =< —< —< == =<

FVK ve FVKS kesimli karbur capak alma frezeleri, sert cam ve karbon fiber takviyeli duroplastiklerde
Universal kullanim icin uygundur. Yuksek esmerkezliligi sayesinde FVK kesimi, makineler ve manuel
uygulamalar icin idealdir. Hassas frezeleme ve hassas kdseler olusturmak icin idealdir. Kesim FVKS
makinelerde ve robotlarda yiksek besleme oranlarinda calismak icin uygundur.

Avantajlar:

%40'dan fazla fiber icerigine sahip fiber

takviyeli plastikler (GRP/CRP) icin ¢zellikle
uygundur.

Kesim FVKS, hassas frezeleme ve hassas

koseler olusturmak icin idealdir.

islenebilecek malzemeler:

Plastikler
%40'dan fazla fiber icerigine sahip fiber
takviyeli plastikler (GRP/CRP)
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Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Yiiksek performansl uygulamalar icin frezeler

PLAST, FVK ve FVKS kesimler, GRP/CRP icin

Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:

@ Kesim hizi icin tabloya bakiniz.
@ Gereken freze capini seciniz.

Materyal grubu

Termoplastikler, %40'dan
az fiber icerigine sahip fiber

Z:gi:kler, takviyeli plastikler (GRP/CRP)
elEmeElEr %4I0’dlan fazla fibgr igerilgine
sahip fiber takviyeli plastikler
(GRP/CRP)
Ornek:
Karbur freze,
PLAST kesim,
cap 8 mm.

Plastiklerin trimlenmesi.
Kesim hizi: 450-900 m/dk
Devir araligi: 18.000-36.000 RPM

© Kesim hizi araligi ile freze capi, tavsiye
edilen devir hizi araligini belirler.

Uygulama Kesim O Kesim hizi
Trimleme, PLAST
kontur
frezeleme, 450-900 m/dk
Delik acma, FVK
capak alma FVKS
) O Kesim hizi [m/dk]
Freze cap! 450 900
[mm] Devir hizlari [RPM]
6 24.000 48.000
8 18.000 36.000

==l Plastikler Gzerinde calismak icin kul-
AR lanish bilgiler ve diger PFERD takim-
*( lari, “Plastik malzemeler icin PFERD

| takimlan” PRAXIS brostrlerimizde
| D yer almaktadir. Daha fazla bilgi icin
4 |Gtfen bizimle temasa geginiz.

Silindirik Tip ZYA

Silindirik freze

LLL

d1 IZ dZ I1
[mm] [mm] [mm] [mm]
Sap capi 6 mm, delici kesimli (BS)
6 25 6 65
Sap capi 8 mm, delici kesimli (BS)
8 25 8 65
Sap ¢api 6 mm, merkezleme uclu (ZBS)
6 25 6 65
Sap capi 6 mm tepe kesicili (STS)
6 25 6 65
Sap capi 8 mm tepe kesicili (STS)
8 25 8 65
Sap ¢api 6 mm diiz tepe kesicili (FSTS)
6 25 6 65
Sap capi 8 mm diiz tepe kesicili (FSTS)
8 25 8 65

Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

PFERDVALUE:
Kesim geometrisi PLAST:

A = S
gl w| O

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

Merkez Kesim
delici ~ pLAST ~ FVK
d, mam= -5
]
EAN 4007220
- 900413 050217 808900
- 900468 050231 808917
2,5 900451 869048 869055
- 003107 - -
- 003121 - -
- 003138 - -
- 003152 - -

24.000-48.000 1

18.000-36.000 1

24.000-48.000 1

24.000-48.000 1

18.000-36.000 1

24.000-48.000 1

18.000-36.000 1

78S "' da%ﬁ:*::
STS a — —
FST ‘ - — ]

Tanim

RPM @

ZYA 0625/6 ... BS
ZYA 0825/8 ... BS
ZYA 0625/6 ... ZBS
ZYA 0625/6 ... STS
ZYA 0825/8 ... STS
ZYA 0625/6 ... FSTS

ZYA 0825/8 ... FSTS
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

TOUGH ve TOUGH-S kesimleri; tershanelerde, dékiimhanelerde ve celik konstriksiyon
uygulamalarinda zorlu calisma kosullari icin 6zel olarak gelistirilmistir. Ayrica, tim Gretim
sektorlerinde zorlu calisma kosullari, dis kirilmalari ve frezeler icin diger hasar olusturan tim

uygulamalar icin idealdir.

Avantajlar:

Yenilikci 6zel kesim olaganUstu yUksek darbe
dayanimina sahiptir.

Yiksek performansli ve dayanikli kesimi
sayesinde dis kirilmalari ve darbe kaynakli
hasarlara karsi idealdir.

Dusuk devir hizlarinda kullanilabilir.
Olaganistt darbe dayanimi sayesinde uzun
sapl frezeler yerine kullanilabilir.

Uygulamalar:

Sap uzatmalari kullanilan ylksek darbeli
uygulamalar

Yiksek ylzey temas acisina sahip
uygulamalar

Dar konturlarin frezelenmesi

Yuksek devir hizindaki uygulamalarin
mUmkUn olmadigr yerler

islenebilecek malzemeler:

Dokme demir

Celik

Dokum celigi

Kesim TOUGH ve TOUGH-S, 54 HRC sertlige
kadar tim malzemelerde kullanilabilir. Daha
sert malzemeler icin 6ncesinde deneme
yapilmasi tavsiye edilmektedir.

Kullanim icin tavsiyeler:

Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde
kullanilabilmesi icin yiksek devir/Kesim hizi
ile calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢apt 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

TOUGH kesim

TOUGH kesimli karbr capak alma frezeleri
ozellikle agresiftir ve ylksek talag kaldirma
performansi ile karakterize olmaktadir.

TOUGH-S kesim

TOUGH-S kesime sahip karbir capak alma
frezeleri diizglin frezeleme ve ylksek
talas kaldirma performansi ile karakterize
olmaktadir.

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini
belirlemek icin lutfen asagidaki adimlari takip
ediniz:

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.

A Kesim seklini seciniz.

© Kesim hizi araligini belirleyiniz.

© Malzeme grubu

Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
icin lutfen asagidaki adimlari takip ediniz:
O Gereken freze capini seciniz.

© Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye
edilen devir hizi araligini belirler.

Uygulama

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim

1.200 N/mm?2'ye kadar
celikler (38 HRC alt)

celikleri, alasimsiz celikler, dis yuzeyi
sertlestirilmis celikler, dokim celigi,
alasimli celikler

Takim celikleri, temperlenmis celikler,
alasimli gelikler, dokum celigi

Dokum demir, lamel grafitli EN-GJL

(GG), kuresel grafitli/ kuresel dokme
demirli EN-GJS (GGG), beyaz tavlanmis
dokme demir EN-GIMW (GTW), siyah

tavlanmis dokme demir EN-GJMB (GTS)

Celik,

dokum

celigi Sertlestirilmis, 15l islem
uygulanmis celikler
1.200 N/mm2 (38 HRC Ust)

Dokme Gri dokme demir,

demir beyaz dokme demir

Ornek:

Karbdr freze,

TOUGH kesim,

freze cap1 12 mm.

1.200 N/mm?2'ye kadar celikler tizerinde darbe
yUklU kaba talas kaldirma.

Kesim hizi: 250-600 m/dk

Devir hizi araligi: 7.000-16.000 RPM

(4]
Freze capi 250
[mm]
8 10.000
10 8.000
12 7.000
16 5.000

Darbe yukli kaba
talas kaldirma

Giuvenlik notu:

Liutfen uzun sapl versiyonlarla
ilgili azaltilmis devir hizlarina
uyunuz. ilgili bilgileri sayfa 11°de
bulabilirsiniz.

Darbe yUkli kaba
talas kaldirma

@ Kesim © Kesim hizi
TOUGH
250-600 m/dk
TOUGH-S
TOUGH
250-350 m/dk
TOUGH-S
TOUGH
250-600 m/dk
TOUGH-S

@ Kesim hizi [m/dk]

350 600
Devir hizlari [RPM]
14.000 24.000
11.000 19.000
9.000 16.000
7.000 12.000
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Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz

DIN 8032 uyumlu silindirik freze.

Yiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

Siparis notlan: ‘
[0 Latfen tanimi talep edilen kesim ile

tamamlayiniz.
d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S
:-'-'-*“*i,- i ?-v.g:-‘ifﬁ'ii
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...
Tepe Kesicili Silindirik ZYAS
DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli.
d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH
Sap ¢api 8 mm
12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH




PFERD

Yuksek performansl uygulamalar i¢in frezeler rx
Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

o Q=T Top Tipi KUD
I# DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.
- I

d, 1 d, I Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
12 10 6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC

DIN 8032 uyumlu radys uclu silindirik freze. Silindirik ve top tipi geometrilerin kombinasyonu.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Siparis notlar::
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

Givenlik notlar:

Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltiimig devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-

siniz.
d, 1 d, L, Kesim @ Tanim
(mm} (mm} (mm} (mml  TougH  TOUGH:S
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...

10 20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...

12 25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150
Sap capt 8 mm

12 25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...

Sayfa | Katalog




PFERD

K Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

1 == | ;d
/ : 5 — = 2

ISO 7755/8 uyumlu alev sekilli freze. i |44
2

d, 1 d, L, r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
Sap capt 8 mm
12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Sivri uclu agac Tipi SPG ] et
¢luagacg lip d, %" Sl {q,
DIN 8032 uyumlu dizlestirilmis uclu agac tipi freze. | |
2
SL = sap uzunlugu (uzun celik sap) I !
Siparis notlar: /-.';‘_::J.;:r__ —
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile %
tamamlayiniz.
Giivenlik notlari:
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11’de bulabilir-
siniz.
d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH TOUGH-S
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Uzun sapl cap 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Sap ¢apt 8 mm
12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Katalog | Sayfa
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler q
Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

Radyiis Uclu Konik Tip KEL
DIN 8032 uyumlu radys uclu konik freze.

SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Giivenlik notlar:
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-

siniz.
d, 1 d, 1, o r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  touGH
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
Uzun sapli cap 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
Sap capt 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH
g ":{‘:-gfjlﬂz Radyiis U¢lu Agac Tipi RBF
[ DIN 8032 lu radyts uclu agac tipi f
: , ‘ uyumlu radyUs uglu agag tipi freze.
|

1 ! SL = sap uzunlugu (uzun celik sap)

Siparis notlar::
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

Giivenlik notlar::
Lutfen uzun sapli frezelerle ilgili
azaltilmis devir hizlarina uyunuz.
ilgili bilgileri sayfa 11'de bulabilir-

siniz.
d, 1 d, L r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ,1.-99;(,‘..'1_ IQQE';'-.
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 49 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
Uzun saph cap 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
Sap capi 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2
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rx Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Zorlu uygulamalar icin TOUGH ve TOUGH-S kesimler

Oval Tip TRE )
—i—
|

DIN 8032 uyumlu oval sekilli freze. ‘

1 1

d, 1 d, L r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH
12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Set 1712 TOUGH

Set 1712 TOUGH, en yaygin sekil ve boyutlarda zorlu uygulamalar icin bes karbir capak alma
frezesi icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri gekilmesi kolaydir.
Diger frezeler icin bes adet daha bos yerlestirme noktasi mevcuttur.

icindekiler:
5 tungsten karbur freze,
sap capl 6 mm, TOUGH kesim
Her birinden 1 adet:
WRC 1225/6 TOUGH
SPG 1225/6 TOUGH
RBF 1225/6 TOUGH
KEL 1225/6 TOUGH
TRE 1220/6 TOUGH

Kesim @ Tanim
TOUGH

EAN 4007220

Sap capt 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Katalog | Sayfa
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

MICRO kesime sahip tungsten karblr capak alma frezeleri finisaj icin 6zel tasarlanmistir ve genelde
sapli taglarin kullanildigr alanlarda kullanilirlar. Ozellikle geleneksel sekilde frezelenmis yiizeylerle
kiyaslandiginda, daha yUksek ylzey kalitesi ve daha yUksek talas kaldirma performansi sunarlar.
Ayrica dustk titresim ve distk guralta ile cahsirlar. Tim takim émdrleri boyunca geometrilerini
strdurdrler; manuel ve makineli uygulamalara gayet uygundurlar. 68 HRC sertlige kadar neredeyse
tim malzemeler islenebilir.

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:

PFERDVALUE:

Yiksek yuzey kalitesi. Mumkinse titresimden kaginmak amaciyla

Sapli taslarin tersine geometride asinma veya
kirlmalardan dolay bir degisiklik olmaz.
68 HRC sertlige kadar neredeyse tim

takimlari esnek milli taslama motorlari ile
kullaniniz.
Frezelerin maliyet tasarruflu sekilde

kullanilabilmesi icin yiiksek devir/kesim
hizlari ile calisiniz.

Makineler icin gUg tavsiyesi:

- Sap ¢apt 3 mm: 75-300 vat

- Sap capt 6 mm: 300 vat'tan itibaren
Latfen tavsiye edilen devir hizlarina uyunuz.

malzemelerde calisilabilir.

Uygulamalar:
Finisaj
Cok hassas temizleme calismasi
Takim ve kalip yapiminda duizeltmeler
Kesme takimlarinin bilenmesi Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru
Robot uygulamalari
Tezgahlar

islenebilecek malzemeler:

Celik ve celik dokim
Paslanmaz celik (INOX)
Demir disi metaller
Dokme demir

PFERDERGONOMICS, ciddi oranda azaltiimis
titresim ve dUstk gurltt ile konforlu bir
calismaya imkan taniyan yenilikci bir takim
¢6zUm olarak MICRO kesime sahip frezeleri
tavsiye etmektedir.

) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, uzun slre yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak ¢ok kisa
strede mikemmel sonuclara ulasma imkani
sunan MICRO kesime sahip frezeleri tavsiye
etmektedir.

TimeSaving

PFERD cesitleri, takim ve kalip
yapiminda kullanima uygun
cok sayida takim icermektedir.
Sizin icin bu 6zel ¢coztmleri

| FOCUS brostrimizde

{ derledik. Daha fazla bilgi icin

ol
|

ltitfen bizimle temasa geciniz.

AL,
Sayfa | Katalog




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
belirlemek icin lttfen asagidaki adimlari takip icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:
ediniz: © Gereken freze capini seciniz.
@ islenecek malzeme grubunu seciniz. O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye
@ Kesim hizi araligini saptayiniz. edilen devir hizi araligi belirler.
© Malzeme grubu Uygulama Kesim @ Kesim hizi
, Yapi celikleri, karbon celikleri, takim celikleri,
2
o200 Wi e kadar alasimsiz celikler, dis yUzeyi sertlestirilmis 600-750 m/dk
_ celikler (38 HRC alti) ; I ;
Celik celikler, dokum celigi, alasiml celikler
d"k"l Hassas talas MICRO
g((:liguim Sertlestirilmis, 1sil islem kaldirma
uygulanmis celikler Takim celikleri, temperlenmis celikler, alasimli 9
1.200 N/mm2 celikler, dokum celigi 420D el
(38 HRC Ustu)
Pl Pew iz gl dayaniml Ostenitik ve ferritik paslanmaz celikler sk Gl MICRO 450-600 m/dk
celik (INOX) celikler kaldirma
Demir icermeyen sert Bronz, titanyum/titanyum alasimlari,
Demir disi metaller sert aliminyum alasimlari (yuksek Si icerigi) Hassas talas MICRO Pg——
metaller vijksek is1 dayanimli Nikel bazli ve kobalt bazli alasimlar kaldirma
malzemeler (motor ve trbin yapimi)
Lamel grafitli dékme demir EN-GJL (GG),
Dokme Gri dokme demir, kiresel grafitli dokme demir EN-GJS (GGG),  Hassas talas Lo
demir beyaz dékme demir beyaz tavlanmis dékme demir EN-GJIMW kaldirma HIEHS L7
(GTW), siyah dékme demir EN-GJMB (GTS)
Ornek:

Karbir freze, O Kesim hizi [m/dk]

MICRO kesim, (3] 450 600 750
freze capl 10 mm. Freze capi [mm] Devir hizlari [RPM]
I1(2|((j)0 N/mm?2'ye kadar celiklerde hassas talas 2 72.000 95.000 120.000
aldirma.
Kesim hizi: 600-750 m/dk e w00 (000 CLETOD
Devir hizi araligi: 19.000-24.000 RPM 4 36.000 48.000 60.000
6 24.000 32.000 40.000
8 18.000 24.000 30.000
10 14.000 19.000 24.000
12 12.000 16.000 20.000

2 |




Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

Silindirik sekil ZYA, tepe kesicisiz
DIN 8032 uyumlu silindirik freze. Sekil ZYAS silindirik tepe kesicili.
PFERDVALUE:

PFERD

VibrationfFilter NoisefFilter

TimeSaving

[mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
2 10 3 40 895511 1
B 13 B 43 895535 1
4 13 3 43 895542 1
6 13 3 43 953068 1
Sap capt 6 mm
6 16 6 55 895559 1
8 20 6 60 895573 1
10 20 6 60 895603 1
12 25 6 65 953051 1

HapticFilter

Tanim

ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0413/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO

ZYA 0616/6 MICRO
ZYA 0820/6 MICRO
ZYA 1020/6 MICRO
ZYA 1225/6 MICRO

Td Tepe Kesicili Silindirik ZYAS

DIN 8032'ye gore silindirik freze, cevresel ve ug kesimli.

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ NoisefFilter

TimeSaving

d, 1 d, I @
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm

6 16 6 55 895566 1

8 20 6 60 895580 1
10 20 6 60 895610 1
12 25 6 65 953105 1

=

-

HapticFilter

Tanim

ZYAS 0616/6 MICRO
ZYAS 0820/6 MICRO
ZYAS 1020/6 MICRO
ZYAS 1225/6 MICRO




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

Top Tipi KUD
DIN 8032 uyumlu top sekilli freze.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d | d |

b N 2 b @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
2 1.5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
B 2 B 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 B 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Sap capt 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Radyiis Uclu Silindirik Tip WRC
DIN 8032 uyumlu radyts uglu silindirik freze. Silindirik ve top tipi geometrilerin kombinasyonu.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Timesaving

d, 1 d, I @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Sap ¢ap1 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

Sivri uclu agac Tipi SPG

DIN 8032 uyumlu duzlestirilmis uclu agag tipi freze.
PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Sap capi 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

N Sivri Uclu Konik Tip SKM
d1 Idz g p
DIN 8032 uyumlu sivri uclu konik freze, dizlestirilmis ug.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, 1 d, I, a Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Sap capt 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO




PFERD

N

Radyiis Uclu Agac Tipi RBF
DIN 8032 uyumlu radyts uclu agac tipi freze.

[mmi [mmi [mmi
Sap cap!i 3 mm
3 7 3
13 B
6 13 3
Sap capi 6 mm
6 18 6
8 20 6
10 20 6
12 25 6

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Finisaj calismasi icin MICRO kesim geometrisi

PFERDVALUE:

S - 3

TimeSaving

L r Kesim @
[mm] [mm] !VlICRq
EAN 4007220
37 0,75 835524 1
43 0,75 955352 1
43 1,5 955338 1
55 1,5 835494 1
60 1,2 835500 1
60 2,5 835517 1
65 2,5 953143 1

Tanim

RBF 0307/3 MICRO
RBF 0313/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

RBF 0618/6 MICRO
RBF 0820/6 MICRO
RBF 1020/6 MICRO
RBF 1225/6 MICRO

Set 1502 MICRO

Set 1502 MICRO en yaygin sekil ve boyutlarda finisaj icin on karbir capak alma frezesi icerir. Daya-
nikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

icindekiler:

10 tungsten karbur freze,

sap cap! 3 mm, MICRO kesim

Her birinden 1 adet:
ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Kesim
MICRO

EAN 4007220

Sap capt 3 mm
896181

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

Timesaving

HapticFilter

Tanim

1 1502 MICRO




Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Kdselerde calismak icin frezeler

Kenarlarda calisma amach karbir capak alma frezeleri, ayri bir PFERD rln serisini temsil
etmektedir. Genel olarak celik ve aliminyum konstriksiyon islerinde pah kirma, capak alma ve
kose yuvarlama gibi uygulamalara 6zel olarak tasarlanmistir. PFERD hem esnek hem de tanimli
kose acilaryla calismak icin takimlar sunmaktadir.

islenebilecek malzemeler: Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Robot

Tezgahlar

Celik ve celik dokim
Paslanmaz celik (INOX)
Demir disi metaller

Dokme demir

Plastikler, diger malzemeler

3, 3 PLUS ve 5 kesimleri ve 6zel kesim (SP) ile kenarlarda esnek calisma

Kenarlarda esnek calisma amacl karbur capak alma frezeleri 6zel sekillerinden dolayi késelerde
pah kirma ve radyUs olusturma uygulamalari icin idealdir. Ayrica ulasilmasi zor yerlerde esnek
calisma igin uygundur.

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:

Sira disi durumlarda 3.000 RPM altinda
calismak mumkundar. Bu, belirli sabit tezgah
uygulamalari icin veya freze yizeyinde 360°
kullanimla havsa acarken tercih edilebilirdir.
DusUk talas kaldirmali uygulamalarda (capak
alma, pah kirma, kigtk yuzey calismalari)
devir hizi %100'e kadar arttirilabilir.

Genel olarak frezeler ters donel hareket veya
salinim hareketiyle kullanilir. Hassas finisajlar
veya ¢ok diizglin pahlar elde etmek icin, ta-
kimi hizla devir yoniinde is parcasi Gzerinden
geciriniz.

Serbestce yonlendirilebilir.

Ulasilmasi zor yerlerde kullanim icin son
derece esnektir.

Tanimli acilarla pah kirma ve radyls
olusturma.

Uygulamalar:

Koselerde esnek calisma

Esnek pah kirma

Esnek capak alma

Koselerin yuvarlatiimasi

Havsa agma

Ulasiimasi zor, ters taraftaki kenarlarda
calisma

EDGE kesimiyle kenarlarda tanimh agilarla calisma

EDGE kesimli karbir capak alma frezeleri, kenarlarda tanimli calisma icin 6zel gelistirilmistir. Ozel
tasarim frezenin is parcasina hasar vermeden kenarlar boyunca dogrudan calismasina imkan tanir.
Dolayisiyla 3,0 mm’lik tanimli radyUs ya da 30° veya 45° tanimli pahlar ile tam kenar sekilleri tek
adimda olusturulabilmektedir. Bunlarin disinda, kenarlarin yuvarlatiimasi asagidaki standartlara
gore anti-korozyon korumasi kapsaminda alinmasi gereken bir tedbirdir: ISO 12944-3, 1SO 8501-3,
SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:

Frezeleri ters donel hareketle kullaniniz.
Hassas bir ylizey elde etmek icin ise son
olarak dénme yoniinde malzeme Gzerinden
geciriniz.

MUmkunse EDGE kesimli frezeleri, PFERD'in
EFH PG 3/210 kilavuz bagligina sahip

PG 3/210 modeli havali diiz taslama motoru
ile kullaniniz. Sagdaki bilgi kutusuna bakiniz.

Hassas kullanim icin 6zel tasarim.
Guvenli ve konforlu kullanim.

Tek adimda istediginiz kenar sekillerini
olusturur.

Uygulamalar:

Kenarlarda taniml acilarla calisma

Tanimli capak alma

Celik ve aliminyum konstriksiyonlarda
kenarlarin yuvarlatiimasi ve kirilmasi
Korozyona maruz kalan is parcalarinda,
tersaneler, ving sistemleri ve diger celik
konstriksiyonlarda anti-korozyon kaplama
oncesi kenar yuvarlama

V-sekilli dikis yerleri icin kaynak dikisi
hazirliginda tanimh pah kirma (60°,

IS0 9692-1) %

Kenar kirma icin taniml pah kirma (45°) _
EnergySaving TimeSaving

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY, uzun slre yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok kisa
stirede mikemmel sonuclara ulasma imkani
sunan EDGE kesime sahip frezeleri tavsiye
etmektedir.

PFERD

EDGE Kesme Sistemi (ECS)

EDGE Kesim Sistemi, EDGE kesimine sahip
frezeler ile, hafif capak alma sirasinda ideal
yoénlendirme saglama amaciyla herhangi bir
geleneksel makineye konumlandirilabilen
ozel bir kilavuz basligindan olusmaktadir
(bkz. sayfa 83-84).

Avantajlar:

Daha iyi kilavuz.

Herhangi bir geleneksel diiz taslama
motoru ile kullanilabilir.

Freze degistirilebilir.

Haval diiz taslama motoru PG
3/210 DH ve aksesuarlari

Bu havali diiz taslama motorunun, makine
icin 6zel tasarlanmis kilavuz bashginin ve
EDGE kesimli frezelerin kombinasyonu
sayesinde tam kenar sekilleri olusturmada
ideal yonlendirme garantilenmektedir.

Avantajlan:

Ek temas ylizeyi sayesinde daha iyi
yonlendirme saglanmaktadir.

Egzoz 6ne dogru atilmaktadir bdylece
takimdaki ve is parcasindaki termal yik
azaltiimaktadir (paslanmaz celik (INOX)
gibi 1sty1 iyi iletmeyen malzemelerle
calisirken bu 6zellikle bir avantaj saglar).
Aliminyum malzemelerde calisirken
birikme olusmasini énler.

Talaslar, makine cikis havasiyla giderilir.

Siparis bilgileri:
Havali diiz taslama motoru:
EAN 4007220606315

Kilavuz baslik:
EAN 4007220948897

Kilavuz plaka:
EAN 4007220967676

— . N
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PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Koselerde calismak icin frezeler

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini
belirlemek icin lttfen asagidaki adimlari takip

ediniz:

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.
@ Kesim tipini seciniz.
© Kesim hizi araligini saptayiniz.

© Malzeme grubu

Celik,
dokim celigi

Paslanmaz celik
(INOX)

Demir disi metaller

Dokme demir

Plastikler,
diger malzemeler

Ornek:

Karbdr freze,
EDGE kesim,
freze capl 16 mm.

1.200 N/mm?2'ye kadar
celikler (38 HRC altr)

Sertlestirilmis, 1sil islem
uygulanmis celikler
1.200 N/mm?

(38 HRC Ustu)

Pas ve asit dayanimli gelikler

Demir icermeyen yumusak
metaller

Demir icermeyen sert
metaller

Yiksek 1si dayanimli
malzemeler

Gri dékme demir,
beyaz dokme demir

Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:

O Gereken freze capini seciniz.
O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye
edilen devir hizi araligini belirler.

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim celikler
alasimsiz celikler, dis ytzeyi sertlestirilmis
celikler, dokum celigi, alasimli celikler

Takim celikleri, temperlenmis celikler,
alasiml gelikler, dokim celigi

Ostenitik ve ferritik paslanmaz celikler

Yumusak aliminyum alasimlari

Piring, bakir, cinko

Bronz, sert aliminyum alasimlari
(yuksek Si icerigi)

Titanyum / titanyum alasimlari

Nikel bazli ve kobalt bazli alasimlar
(motor ve tlrbin yapimi)

Lamel grafitli dokme demir EN-GJL (GG),
kiresel grafitli dokme demir EN-GJS (GGG),
beyaz tavlanmis dokme demir EN-GIMW
(GTW), siyah dokme demir EN-GJMB (GTS)

Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP), termoplastikler

1.200 N/mm?2’ye kadar islenen celikler.
Kesim hizi: 600-900 m/dk
Devir araligi: 12.000-18.000 RPM

-
Uygulama @ Kesim
; 3
b Koselerde 3 PLUS
calisma SP
EDGE
3
Coselerd 3 PLUS
S 5P
5
EDGE
3
Koselerde 3 PLUS
calisma SP
5
EDGE ALU
) 3
(Gdete e
3 PLUS
SP
EDGE ALU
Koselerde 3
calisma 3 PLUS
Koselerde EDGE
calisma Sp
Koselerde 5
calisma EDGE
3
Koselerde 3 PLUS
calisma Sp
EDGE
Z;f;f;de EDGE ALU

@ Kesim hizi [m/dk]

Frez?gapl 250 350 450 600 750
[mm] Devir hizlari [RPM]
3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000
13 6.000 9.000 11.000 15.000 18.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000

900

95.000
48.000
36.000
29.000
24.000
22.000
18.000

O Kesim hizi

450-600 m/dk

600-900 m/dk

250-350 m/dk

350-450 m/dk
600-750 m/dk

250-350 m/dk

350-450 m/dk

900-1.100 m/dk

600-900 m/dk

900-1.100 m/dk

250-450 m/dk

350-600 m/dk
250-450 m/dk

450-600 m/dk

600-900 m/dk

750-1.100 m/dk

1.100

117.000
59.000
44.000
35.000
30.000
27.000
22.000

2 |



PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler q
Kenarlarda esnek ve tanimli calismalar icin

q {@@flid Konik havsa tipi KSJ ve konik havsa tipi KSJ (¢ift uclu)
1 2
.TZ, DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu 60° acili konik freze. KSJ 0605/6 (cift uclu tasarim) iki
I, ucundan da kesimlidir ve kullanilabilir. Esnek havsa agma ve pah kirma icin uygundur.
Kullanim icin tavsiyeler:

d] == ?@ Mevcut kesimlerin karakteristik bilgileri icin

-, I bkz. sayfa 12.
1 _—

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d, 1 d, I, o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
= =
EAN 4007220
Sap capi 6 mm

6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ1613/6 Z ...

Konik havsa tipi KSJ EDGE

d, Hassas tanimlanmis pah kirma uygulamalari icin konik havsa frezesi. 30° aclyla pah kirma ve havsa
acma icin uygundur.
Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
PFERDVALUE:
d, 1 d, L d, l o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

Sayfa | Katalog
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PFERD

N

Konik havsa tipi KSK ve konik havsa tipi KSK (cift uclu)

DIN 8033'e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu 90° acili konik havsa frezesi. KSK 0603/6 (cift uclu
tasarim) iki ucundan da kesimlidir ve kullanilabilir. Esnek havsa acma ve pah kirma icin uygundur. |

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler

Kenarlarda esnek ve tanimli calismalar icin

1

d@;ﬁﬂ

Kullanim igin tavsiyeler: dijz}@
Mevcut kesimlerin karakteristik bilgileri icin —— 1,
bkz. sayfa 12. L

Siparis notlar:
Latfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d, 1, A L, o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 3 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...
10 5 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 Z ...
16 8 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...
Konik havsa tipi KSK EDGE _
Hassas tanimlanmis pah kirma uygulamalari icin konik havsa frezesi. 45° aglyla pah kirma ve d,
havsa acma icin uygundur. EDGE Kesim Sistemi (ECS) kullanilarak yapilan pah kirma uygulamalari

1,2 mm (+/- 0,2 mm) genisligindedir.

d1 |2 dZ I1

[mm] [mm] [mm] [mm]
Sap capt 6 mm

16 3 6 52

1 6 52

Siparis notlari:
EDGE Kesim Sistemli (ECS) freze gerektigin-

de tekrar siparis edilebilir ve degistirilebilir. ]
Uygun freze: KSK 1603/6 EDGE ALU 45°. d,
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz. B I
2
PFERDVALUE: '34
d, I d, o Kesim Tanim
[mm]  [mm]  [mm] EDGE  EDGE ALU
EAN 4007220
10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°
10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS

e e T L




PFERD

Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler q
Kenarlarda esnek ve tanimli calismalar icin

icbiikey radyiis freze V

vioise oo} f——y

1

DIN 8033'e gore kesimli, icbUkey uc sekilli konkav radyus frezeler. Tekrar bilenemez. Dis
radyUslerin ve yuvarlatilmis koselerin olusturulmasi ve islenmesi icin uygundur.

V 1215/6

V 1315/6
d, 1 d, 1, d, L r r, Kesim @ Tanim

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220

Sap capi 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 73
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3

 p— Konkav radyiis frezeler V EDGE

d, dI1 st | 1d, Hassas tanimlanmis radyusler icin konkav radyus frezeler. Tekrar bilenemez. 3 mm dis radyUslerin

[ olusturulmasi ve islenmesi icin uygundur.

7
-y ’ Siparis notlar::

EDGE Kesim Sistemli (ECS) freze gerektigin-

K de tekrar siparis edilebilir ve degistirilebilir.
d 4 Uygun freze: V 1612/6 EDGE R3,0

L,

N PFERDVALUE:

A

TimeSaving EnergySaving
d, 1 d, L d, I d, r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS

Sayfa | Katalog
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r\\-\v) Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Kenarlarda esnek ve tanimli calismalar icin

Radyiis freze R R 0625/6 . iﬂ?ﬁ L __d
Ozel kesimli ve ichiikey sekilli radyis frezeler. Dis radytslerin ve yuvarlatiimis késelerin R 083078 1 tlﬁ_
olusturulmasi ve islenmesi icin uygundur. Tekrar bilenemez. l
Siparis notlarr: v d,
iki tipi mevcuttur: Uclt icbikey konturlu si- R 1618/8 di%* — i
lindirik; veya sapa dogru konik icbtkey sekil. ﬁllz ‘
3
f | 1
d, L, d, 1, N r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
Sap capi 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

PFERD Urln yelpazesi kenar-
larda calismak icin uygun cok
sayida takim sunmaktadir.
Sizin icin bu 6zel ¢6zim-

leri FOCUS brostrimizde
derledik. Daha fazla bilgi icin
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Yiiksek performansli uygulamalar icin frezeler
Kenarlarda esnek ve tanimli calismalar icin

WKN ters konik freze, tepe kesicisiz

DIN 8033'e gdre kesimli, DIN 8032 uyumlu tepe kesicili ters konik freze. Ulasiimasi zor, ters
‘k L, taraftaki kenarlarda calismak icin uygundur.

Kullanim icin tavsiyeler:
Mevcut kesimlerin karakteristik bilgileri icin
bkz. sayfa 12.

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d, 1 d, 1 a Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
==
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
Sap capi 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...

WKNS ters konik freze, tepe kesicili

# DIN 8033’e gore kesimli, DIN 8032 uyumlu tepe kesicili ters konik freze. Ug kesimli WKNS sekilli.
Ulasilmasi zor, ters taraftaki kenarlarda calismak icin uygundur.

%E

Kullanim icin tavsiyeler:
Mevcut kesimlerin karakteristik bilgileri icin
bkz. sayfa 12.

Siparis notlar::
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d, L d, I, o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 p|__U§_
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...

Sayfa | Katalog
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HSS frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

HSS frezelerin 6zel dis geometrisi yiksek kalite elde edilmesini garantiler. Ayrica duisik
devir hizlarinda disutk guicli makinelerde maliyet verimli sekilde kullanilabilirler.

= gozlemleyiniz, 6zellikle uzun sapli

Duzlestirme frezeler igin!

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler: Uygun Makineler:
Gok agresif. Makineniz yiksek devir hizlarina izin Esnek saftli taslama motoru
Dusuk devir hizlarinda kullanilabilir. vermiyorsa HSS frezeler kullaniniz. Diz taslama motoru
Yiksek hiz celiginin (HSS) dayanikliligi Yumusak malzemelerde kullanildiginda Robot
sayesinde cok saglam dis kesim kenarlari. HSS frezeler, karbir capak alma frezelerine Tezgahlar
. ekonomik bir alternatif teskil eder.
Islenebilecek malzemeler: Karbir capak alma frezelerinin aksine HSS Guvenlik notlari
) frezelerin dustk devir hizlarinda kullaniimasi
Celik . gerekir.
Paslanmaz celik (INOX) Kesim 3 icin tavsiye edilen devir ve kesim @ = Koruyucu gézluk takiniz!
D?mlr disi metaller hizlari, 6zel kesimli HSS frezelerin icin de (\_/7
Dokme acma kullanilabilir.
Anten ve hafif metal frezeleri istisnadir. Bu
Uygulamalar! takimlara dair belirli devir ve kesim hizlari @ = Kulak koruyucu takiniz!
Capak alma icin bkz. sayfa 96—"97“.
Konturlarin islenmesi Frere capininen kuguk alani ku“IIanlllyorsa ) B . .
Pah kirma/kise vuvarlama tavsiye edilen devir hizi buna gore _ Koruyucu eldiven giyilmesi tavsiye
Fravelome €y arttirilabilir. edilir. Makineyi iki elle kullaniniz.
Kaynak dikislerinde calsma @ Tavsiye edilen devir hizini
Delik acma

ALU kesim Kesim 1 Kesim 2, talas kiriali Kesim 3, talas kiricil

Yumusak demir disi metaller Celik, dokim celigi ve Celik, dokim celigi ve dokme Celik, dokim celigi ve dékme
piring, bakir, aliminyum paslanmaz celik (INOX) isleme demir isleme isleri. demir isleme isleri.

alasimlar, plastikler, fiber isleri. Finisaj calismalari, 6rn. celikte, Finisaj calismalari, 6rn. celikte,
takviyeli plastikler ve kauguk Freze capina bagli olarak dokum celikte ve dokme dokum celiginde ve dékme
isleme isleri. 1.200-23.900 RPM arasi devir demirde, demir disi metallerde demirde capak alma.

Freze capina bagli olarak hizi araligr. ve plastiklerde capak alma. Freze capina bagli olarak
4.000-6.000 RPM arasi devir Freze capina bagli olarak 1.200-7.900 RPM arasi devir
hiz araligr. 1.200-13.200 RPM arasi devir hizi araligr.

hizi araligr.
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HSS frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

Tavsiye edilen devir hizi [RPM]

Tavsiye edilen kesim hizi [m/dk] araligini Tavsiye edilen devir hizi araligini tespit etmek
belirlemek icin lttfen asagidaki adimlari takip icin lttfen asagidaki adimlari takip ediniz:
ediniz: © Gereken freze capini seciniz.

@ islenecek malzeme grubunu seciniz. O Kesim hizi araligi ve freze capi, tavsiye

@ Uygulama tipini belirleyiniz. edilen devir hizi araligini belirler.

© Kesim tipini seciniz.
O Kesim hizi araligini saptayiniz.

© Malzeme grubu ® Uygulama © Kesim @ Kesim hizi
2

Yapi celikleri, karbon

s ek Kaba talas kaldirma 3 60-80 m/dk
Celik, 1.200 N/mm2‘ye kadar galldar, tak'.m (;ellklerl_f .
dokam celigi likler (38 HRC alt) SIERIIEF2 eI, O/ pUrey i
celg ¢ sertlestirilmis celikler, dokim 3
celigi, alasimli celikler Hassas talas kaldirma o 80-100 m/dk
Kaba talas kaldirma 1 60-80 m/dk
Paslanmaz celik . . Ostenitik ve
(INOX) Pas ve asit dayanimli celikler ik el ey Hassas talas kaldrma 1 80-100 m/dk
2 60-80 m/dk
ALU
Demir dis! Demir icermeyen yumusak  AlUminyum alasimlari, piring, Kaba talas kaldirma 1 200-300 m/dk
metaller metaller bakir, cinko
Hassas talas kaldirma 2 200-250 m/dk
o : 2
Lamel grafitli dékme demir
EN-GIL (GG), ktiresel grafitli  apa talag kaldirma 3 60-80 m/dk
A . dokme demir EN-GJS (GGG),
; ) Gri dékme demir, beyaz .
Dokme demir d6kme demnir beyaz tavlanmis dékme Sp
demir EN-GJMW (GTW),
siyah dokme demir EN-GJMB 3
(GTS) Hassas talas kaldirma 80-100 m/dk
SP
ALU
Kaba talas kaldirma 200-300 m/dk
Plastikler, Fiber takviyeli termoplastikler ve duroplastikler, 1
diger malzemeler  sert kaucuk, ahsap 1 250-300 m/dk
Hassas talas kaldirma
2 200-250 m/dk
Ornek: .
HSS dodner kesiciler, (5] © Kesim hizi [m/dk]
2 kesim, Freze capi 60 80 100 200 250 300
12 mm kesici cap!. [mm] Devir hizlar [RPM]
Kaba talag kaldirma, 1.200 N/m?ye kadar 16 12000 16000  19.900  39.800  49.800  59.700
ikler icin.
Foaim o 60-80 m/dk 2,3 8.400 11.100 13.900  27.700  34.600 41.600
Devir hizi araligi: 1.600-2.200 RPM 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000

2 |
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HSS frezeler K
Ince ve kaba talas kaldirma icin

3 ey A-ST Tepe Kesicili Silindirik
8 S P
- e Silindirik tepe kesicili HSS freze.

—
w I w Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mml ALy 1 2
- —— S
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
6| R — T, Alev Tipi B
— Alev tipi dénel kesici.
I |
d, 1 d, L, r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 73
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 73

Sayfa | Katalog |
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@ HSS frezeler
Ince ve kaba talas kaldirma icin

Radyiis Uclu Silindirik Tip C dr
RadyUs uclu silindirik HSS freze.

Siparis notlan:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile

tamamlayiniz.
d, 1 d, L Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mml Ay 1 2
- e — | i et
i ===
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 Z ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Radyiis Uclu Agac Tipi H P
y ¢lu Agac 1ip d, /(WEZ
Radyus uclu agac tipi donel kesici. |
yus uclu agag tip 7 1 |
f 1
d, 1 d, 1, r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3

Katalog | Sayfa
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HSS frezeler tK
Ince ve kaba talas kaldirma icin
o] Sivri Uclu Konik Tip G
1
Sivri uclu konik HSS freze.
Siparis notlan:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
d, 1 d, L a Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3
| _r:.:" <
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...
R 3 Sivri Uclu Agac Tipi K
d,| R — T, ¢ufgac 1ip
|Z' - ‘ Sivri uclu agac tipi HSS freze.
L ‘ Siparis notlan:
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.
d, 1 d, L, Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 2 3
= s =
i ===
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6 18 6 60 - - 059388 059395 5 HSS K 0618/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 059425 5 HSS K 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 059432 - 059456 5 HSS K 1225/6 Z ...
30 6 70 - 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 - 059524 059531 5 HSS K 1630/6 Z ...

Sayfa | Katalog
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K HSS frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

Top Tipi F _Id
Top sekilli HSS freze. +|4 ‘

Siparis notlan: !
Lutfen tanimi talep edilen kesim ile

tamamlayiniz.
d, 1 d, L, Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 -3
—— ==
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSSF 1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...

Radyiis Uclu Konik Tip L
RadyUs uclu konik HSS freze.

Siparis notlar:
Latfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d, 1 d, L o r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l ALy 3

m '.u.f._ -
: ==
— ==

EAN 4007220

Sap capi 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 059593 5 HSS L 1225/6 7 ...
30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...

Katalog | Sayfa
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HSS frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

Oval Tip O
Oval sekilli HSS freze.

Siparis notlan:

Lutfen tanimi talep edilen kesim ile
tamamlayiniz.

d | d |

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1
——
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS © 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS O 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 Z ...
W-ST kesimli ters konik
d
? Tepe kesicili ters konik HSS freze.
f 1 1
d, 1 d, I, o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3

Katalog
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N

Set 81 HSS

81 HSS seti, En yaygin sekil ve boyutlarda 10 HSS freze icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve

hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri cekilmesi kolaydir.

icindekiler:

10 HSS capak alma frezesi, 6 mm sap capl, kesim 3, her birinden 1 adet:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1225 ST/6 Z3
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73

HSS frezeler

Ince ve kaba talas kaldirma icin

HSS K 0618/6 Z3
HSS K 1230/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F 1210/6 Z3
HSS L 1630/6 Z3

Kesim @ Tanim
: 3 <
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
060957 1 81 HSS
Set 82 HSS

Set 82 HSS en yaygin sekil ve boyutlarda 10 HSS freze icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve

hasara karsi korur.

Frezeler saplarindan sabitlenmis halde olup, takimlarin secilmesi ve geri ¢ekilmesi kolaydir.

icindekiler:

10 HSS capak alma frezesi, 6 mm sap capi, kesim 3, her birinden 1 adet:

HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F 1614/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3

HSS L 1020/6 Z3
HSS L 1630/6 Z3
HSS O 1625/6 Z3
HSS W 1213 ST/6 Z3
HSS 45/6 73

Kesim @ Tanim
— 3 <
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
060988 1 82 HSS
Set 83 HSS 1

83 HSS seti, En yaygin sekil ve boyutlarda 18 HSS freze icerir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve

hasara karsi korur.

icindekiler:

18 HSS capak alma frezesi, 6 mm sap capi, kesim 3, her birinden 1 adet:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1225 ST/6 Z3

HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73
HSS K 1225/6 73

HSS K 1230/6 Z3
HSS F 0403/6 73
HSS F 0807/6 73
HSS F 1210/6 Z3
HSS F 1614/6 73
HSS G 0618/6 Z3

Sap cap1 6 mm

HSS G 1225/6 73
HSS 0 0610/6 Z3
HSS 0 1220/6 73
HSS 55/6 73
HSS 63/6 73
HSS 64/6 73

@ Tanim

1 83 HSS

2 195
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HSS frezeler

Ozel sekiller
WSS 45/6 / ————— Ozel sekiller sap cap1 6 mm
) 4 ozel sekilde, 6 mm sap capli freze. Farkli sekilleri sayesinde cesitli frezeleme calismalarina
mukemmel sekilde uyumludurlar.
HSS 55/6 Kod sisteminin agiklamasi:
d, = freze cap
|, =kesim uzunlugu
HSS 635T/6  Hmrr—— sy 0, = sap cap!
R , = toplam uzunluk
o =agl
HSS 64/6
d, L d, L o Kesim Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 Z3
12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3
- 056776 5 HSS 64/6 73

HSS anten tipi freze

B e zel kesimli, 8 mm sap capli konik kesici. Kademesiz frezeleme ile delik ve oyuklarin caplarinin
genisletilmesi, 6rn. kaportalarda anten montaj delikleri.

| | Kullanim icin tavsiyeler:

Delme igin devir hizi araligi: 200-500 RPM.
En kicuk freze capi kullanildiginda azami
9.000 RPM, 6rn. sac kenar calismalari icin.

d, 1 d, I, o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Ozel kesim geometrisi (SP)

EAN 4007220

Sap capt 6 mm
20 30 8 60 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP
G == = ) T4 HSS kenar trimleme frezesi
| — >3 kenar _ | “
l—— |E——‘ 3 0zdes kesimli alan sayesinde HSS kenar trimleme frezeleri U¢ frezeleme alani saglar.
I, \ Silindirik déner kesici; tcld, icblkey kontur ve 6zel kesim, 6 mm sap capli. Tanimlanmis bir
radyuste pah kirma icin uygundur.
Kullanim icin tavsiyeler:
Kesim hizi araligi: 60-80 m/dk, devir hizi
araligi: 3.100-4.200 RPM
En kiguk freze capi kullanildiginda azami
9.000 RPM, 6rn. sac kenar calismalari icin.
d, 1 d, L r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP

| 2
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HSS frezeler
Ozel sekiller

HSS aliiminyum kesiciler, disi vidali K
d
Agac tipine benzer, hafif metallerde kullanim icin cok amacli freze. HSS 119 !
M10 disi vidali, iki farkli 6zel kesim halinde mevcuttur.
Kullanim icin tavsiyeler: Siparis notlar:
Yumusak demir disi metaller Gzerinde calis- HSS 120 talas kiricili olarak tedarik
mak icin: Kesim hizi araligi: 200-300 m/dk, edilmektedir.
devir hizi araligi: 3.100-4.700 RPM. HSS 120
Azami 9.000 RPM'ye kadar altiminyum
malzemeler Uzerinde calismak icin.
d, I, 1 Disi vida Uygun tutucular Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] DIN Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP

Tutucular

Disi disli takimlar icin tutucu

I =—2

Disi vida M10’lu takimlar icin uygundur. T
[ 2
d, L 1 Vida Uyumlu takimlar EAN Tanim
[mm] [mm] [mm] 4007220
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

HSS gravur frezeleri

HSS graviir frezeleri 016 e —
Kuguk ve ulagilmasi zor yerlerde hassas talas kaldirma icin uygundur. 305/6 -
Ozel kesimli, degisik sekil ve boyutlarda mevcuttur. ——
Kod sisteminin agiklamasi: 306/6 S S—
d, = freze capi
, = kesim uzunlugu 311/6 (@ —
d, = sap capi
I, = toplam uzunluk
o =acl
d, 1 d, 1 a Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] 0Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap ¢apt 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP

Katalog -




HSS frezeler

HSS hassas frezeler

PFERD

906-928

Ozellikle hassas talas kaldirma icin tasarlanmis
takimlar.

1\ f i | f
&’ 'S T [ I IM' /L- Ozel kesim halinde mevcuttur, 9 farkli freze
! I sekli ve boyutu, 3 mm sap capi ve 30 mm sap
‘ | | O | . l Jrunlugu
906 908 911 922 923 924 925 926 928 Kod sisteminin agiklamas::
d, = freze capi
|, = kesim uzunlugu
d, = sap capl
|, = toplam uzunluk
o =ag
d, 1 d, 1 (o} Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5.2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
?p $ 941-954
¢ L E ’I’E 'g: —/’12" 2 Ozellikle hassas talas kaldirma icin tasarlanmis
| } - | takimlar.
l‘ll’f i [ | I 1 Ozel kesim halinde mevcuttur, 12 farkli freze
sekli ve boyutu, 3 mm sap capi ve 30 mm sap
941 942 943 944 945 946 947 948 uzunlugu.
o 5 P Kod sisteminin aciklamasi:
¥ d, = freze capi
|, = kesim uzunlugu
d, = sap cap!
|, = toplam uzunluk
951 952 953 954 r =radyus
d, 1 d, I r Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
1,6 1.4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP

| 2



PFERD

K HSS frezeler
HSS hassas frezeler
961-987 e ) <ae 8 30 i A ﬁ‘f:"'_":“ ST T g R

Ozellikle hassas talas kaldirma icin tasarlanmis
takimlar. |

Ozel kesim halinde mevcuttur, 10 farkl freze

sekli ve boyutu, 3 mm sap capi ve 30 mm sap %1 962 963 964 o7 972 73
uzunlugu.
Kod sisteminin acgiklamasi: FW\
d, = freze capi / | 1’ /f
l, = kesim uzunlugu (| ‘ '
d, = sap cap (l [
I, = toplam uzunluk | |
o =agl
r =radyUs
979 986 987
Siparis notlari:
HSS finis frezeleri 987, talas kiricili olarak
tedarik edilmektedir.
d, 1 d, L, r o Kesim @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
8 2 3 32 1,1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1,5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Set 84 HSS et

84 HSS seti icinde en yaygin sekil ve boyutlarda hassas talas kaldirma igin 15 HSS finis frezesi
mevcuttur. Dayanikli plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur. Takimlar kiguk ve ulasiimasi
zor yerlerde hassas talas kaldirma icin uygundur.

icindekiler:

15 HSS finis frezesi,

sap capl 3 mm, 6zel kesim
Her birinden 1 adet:

923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Kesim @ Tanim
Ozel kesim geometrisi (SP)
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
061008 1 84 HSS
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Uygulamalariniz icin 6zel urinler
Musteriye 6zel takim cézimleri

200 senenin Uzerinde tecrlibeye sahip bir takim Ureticisi olarak PFERD, takim ¢dztmleriyle ilgili
kapsamli uzmanlik bilgisine sahiptir. Dahili arastirma gelistirme calismalarindan ve sahada son

kullanicilar ile birlikte gerceklestirilen uygulamalardan edindigimiz bulgular, her bir PFERD takiminin

gelisimine katki saglamaktadir. Marienheide/Almanya’da en son teknoloji ile Gretim yapilan
fabrikamiz ile bireysel ihtiyaclara bircok yontemle karsilik veriyoruz.

Ozel taleplere gére hazirlanan PFERD takimlari yelpazemiz ayrica saglam karbir frezeleri

sunmaktadir.

1. Siire¢ analizi ve takimlarin
gelistirilmesi

Tecrubeli satis temsilcilerimiz ve teknik
danismanlarimiz ile bir randevu
ayarlayabilirsiniz.

Diinya ¢apindaki tiim satis ofislerimizin
adresleri i¢in: www.pferd.com.

Calisanlarimiz uygulamalarinizi sizinle
yerinde analiz ederek sizin icin en
ekonomik size 6zel takimi gelistirecektir!
Ardindan bir fiyat teklifi alacaksiniz.

2. Uretim

Uretim mihendislerimiz teknik bir cizim
olusturarak size 6zel Urtinun gelistirilmesi
icin ilk adimi atacaklardir.

Her bir freze birinci sinif PFERD
kalitesinde tedarik edili. Hammadde giris
kontrolu ile Gretim esnasinda gerceklestirilen
kalite kontrollerinden her bir frezenin en
son gorsel kontrolline kadar her zaman en
ylksek kalite standartlarina gére calisiyoruz.

PFERD takimlarinin kalitesi ISO 9001e gore
sertifikalandirilmistir.

3. Kullanim

Esnek Uretim hattimiz ve kuresel lojistik
agimiz yeni takiminizin zamaninda sizlere
ulasacagini garantilemektedir.

Galisma ortaminin iyilestirilmesi veya
uygulamalarinizin optimizasyonu ile ilgili
baska sorulariniz varsa satis temsilcilerimiz
size yardimcr olmaktan mutluluk
duyacaklardir.

PFERD takimlarinin kalitesini,
performansini ve sundugu ekonomik
degeri bizzat test ediniz!

R e
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Kesici plaketli freze takimlari
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Kesici plaketli freze takimlari
ALUMASTER High Speed Disc

Yenilikci ALUMASTER High Speed Disc, 6zellikle acili taslama motorlarinda kullanim igin gelisti-
rilmis ve son derece yUksek talas kaldirma performansina sahip 6zgtn takimlardir. Tehlikeli veya
patlayici tozlar olusturmadigindan aliminyumun islenmesi icin idealdir. Cok hafif ama ayni zaman-
da son derece dayanikli olan cam elyaf diske sabitlenmis on adet 6zel gelistirilmis karbur kesici

plaketten olusmaktadir.

Avantajlar:

Acili taslama motorlarinda kullanilabilir (cap
115/125 mm).

Tehlikeli veya patlayici tozlar olusturmaz.
Bir cikarma sistemine gerek yoktur.
Kiyaslanabilir agirliga sahip takviyeli tagslama
tagslari ile flap disklere cevre dostu ve uygun
maliyetli bir alternatif teskil eder.

Entegre derinlik mastarina sahip yenilikgi,
hafif ama dayanikli kesim geometrisinin
sagladig faydalar:

- En yiksek guvenlik seviyesi

- Son derece dayanikli

- Konforlu ¢galisma.

Ozel gelistirilmis, degistirilebilir ve déner
tungsten karbur kesici plaketler.

Yiksek talas kaldirma performansi.

islenebilecek malzemeler:

Alliminyum alagimlar

Piring, bakir, cinko

Plastikler

Fiber takviyeli duroplastikler (GRP/CRP)

Uygulamalar:

Frezeleme

Kaynak dikislerinde calisma
Dolgu kaynaklarinda calisma
Koselerde calisma/ pah kirma
Yizey islemi

Kullanim icin tavsiyeler:

Takim esas olarak aluminyum, dévilebilir
aliminyum alasimlar ve dékme altminyum
icin tasarlanmustir. Nispeten distk kuvvete
sahip demir disi metaller ve fiber takviyeli
plastikler de islenebilir. Bu imkan, her
duruma 6zel olarak uygulama bazinda
kontrol edilmelidir.

Uygun maliyetliligi maksimize etmek adina
tercihen takimi, 1.400 vat veya daha yuksek
nominal ¢ikis glictine sahip elektrikli agili
taslama motorlari veya 1.000 vat ya da daha
yiksek ¢ikis glictine sahip havali acili tasla-
ma motorlari Gzerinde kullaniniz.

Acili taslama motorlarinda gereksiz yere
ylksek kuvvet uygulamayiniz. ALUMASTER
High Speed Disc dustk kuvvetle zaten calis-
maktadir. Acili taslama motorunun agirligi
yeterlidir.

ALUMASTER HSD-F'Yi 5-30° derecelik bir
acida veya 6zel durumlarda 60° dereceye
kadar bir acida kullaniniz.

Takimi is parcasinda derine itmeyiniz.
Frezeleme diski bir kesme takimi degildir.

is parcasi kenarlarini islerken kenar boyunca
kesiniz, kenar caprazindan kesmeyiniz.
Takimi is parcasi Uzerinde yavaslatmayiniz.
Kesici plaketler kirilabilir.

Endiistriler:

Gemi ve yat yapimi

Vagon yapimi

Ambar ve konteyner yapimi
Tasit yapimi

HED-F 115/125 ALUMASTEN
T

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS, ALUMASTER ve
ALUMASTER HICOAT High Speed Disc, ciddi
oranda azaltilmis titresim ve dustk gurdltd
saglayan yenilikci takim ¢oztmleri olarak
tavsiye etmektedir.

B

EmissionfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, ALUMASTER ve
ALUMASTER HICOAT High Speed Disc ¢ok kisa
strede mikemmel sonuglar sagladigi, kaynak
tasarrufu sagladigi ve calisirken yormadigi icin

tavsiye etmektedir.
Resource Saving

EnergySaving

Waste Saving TimeSaving




PFERD

K Kesici plaketli freze takimlari
ALUMASTER High Speed Disc

ALUMASTER, HICOAT kaplamali

PFERD ayrica %5-10 silikon icerikli yagl aliminyum dékium alasimlari, %15 Uzeri silikon icerige
sahip asindirici aliminyum dokidm alasimlari ve diger asindirici malzemeler veya demir disi metaller )
icin birinci sinif HICOAT kaplamaya sahip kesici plaketler sunmaktadir. Bu da 6zellikle bu zorlu

malzemeler Gzerinde calisirken bile takim tikanmasini ve asinmayi énler. )
Avantajlar: Uygun kesici plaketlerin secilmesi:

Son derece sert. En uygun kesici plaketi belirlemek icin

Cok dusuk surttinme katsayisi. asagidaki adimlari takip ediniz:

Cok dusuk yapisma egilimi.
Yiksek ytizey kalitesi.
Daha dustk ¢apak olusumu.

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.
@ Kesici plaketleri seciniz.

is| bilecek | | © Malzeme grubu @ Kesici plaketler
slenebilecek malzemeler: Yiiksek performanshi  Universal
%5-10 silikon igerikli yagh aluminyum uygulama uygulama
dokim alaglrplar Demir Aliminyum alasimlar HICOAT kaplanmamis
Yapiskan, yagh malzemeler icermeyen
% 15'den fazla silikon icerikli asindirici alt- yumusak Pirinc, bakr, cinko HICOAT kaplanmamis
minyum dokim alasimlar Demir disi metaller ' '
Fiber takviyeli plastikler (FRP) gibi agindirici metaller icer  Sertaliminyum alasimlan
malzemeler meyen sert (yuksek Si icerigi) HICOAT =
Altiminyumdan daha gucli demir disi metaller Bz HICOAT ;
alasimlar (tung, piring, vs.) i kviveli plastik]
Plastikler Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP), HICOAT )

termoplastikler

Guvenlik notlar:

Pimli anahtar gibi uygun takimlarla sikma
somununun sikilmasi cok énemlidir. Ek

bir takim olmadan sikilmasi tasarlanan
sikma sistemleri 6rn. elle sikilabilenlere izin
verilmemektedir. Uygun sikma somunlari igin
bkz. katalog 9.

Saglanan Torx anahtariyla kesici é
N

Kulak koruyucu takiniz!

‘)

€ = CE isaretli

= Hasarliysa kullanmayiniz! Guvenlik talimatlarina uyunuz!

plaket montaj vidalarini sikiniz. Uygun
kullanildiginda 4 Nm civari sikkma torku
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Alternatif
olarak 4 Nm sikma torkuna sahip bir tork
anahtari kullaniniz.

Gevsek kesici plaketler kullanim sirasinda

Y
kirlabilir. Dolayisiyla, giivenli sekilde
takilip takilmadiklarini diizenli olarak = Guvenlik eldiveni giyiniz!

_ 5-60° temas acisini gozetiniz
~ (ALUMASTER HSD-F)!

Vidalan
sikiniz!

(
@

= Kesmek icin kullanmayiniz!

= Koruyucu gozlik takiniz!

kontrol ediniz.
Hasarli kesici plaket kullanmayiniz!
Kirilabilirler!

Sadece PFERD orijinal aksesuarlarini
kullaniniz.

2 1103



Kesici plaketli freze takimlari
ALUMASTER High Speed Disc

PFERD

ALUMASTER HSD-F High Speed Disc
Acili taslama motoru kullanilarak aliminyum alasimlarin islenmesi icin 6zel takim.

icindekiler: PFERDVALUE:

D H ALUMASTER High Speed Disc
HSD-F 115/125, tungsten karbir kesici \ <
plaketler monte ed||m|§ Emissionfilter  HapticFilter
Torx anahtar, plastik kutu % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
= EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
U
D H U Azami izin EAN Tanim
[mm] [mm] [mm] verilen devir 4007220
115 22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER
1T ALUMASTER HSD-F HICOAT High Speed Disc
Aclili taslama motorlari kullanarak 6zellikle zorlu aliminyum alasimlarinin islenmesi icin 6zel takim.
Kesici plaketler HICOAT kaplama ile gelmektedir.
D H icindekiler: PFERDVALUE:
ALUMASTER High Speed Disc
HSD-F 115/125 HICOAT, tungsten karbr | =
kesici plaketler monte edilmis. Emissionfiter | Haptiene
x| | Torx anahtar, plastik kutu % ‘ @ ‘ ‘ ‘
- U EnergySaving Waste Saving Timesaving ResourceSaving
D H U Azami izin EAN Tanim
[mm] [mm] [mm] verilen devir 4007220
115 22,23 13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Katalog "4 4
i




PFERD

K Kesici plaketli freze takimlari
ALUMASTER High Speed Disc

Kesici plaket setleri, HICOAT kesici plaket setleri
Kesici plaket seti ALUMASTER High Speed Disc.

Siparis notlar:
Set, HICOAT kaplama ile veya olmaksizin
mevcuttur.

D icindekiler Uyumlu takimlar EAN Tanim
[mm] [adet] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Kesici plaketler icin vida seti

PFERD kesici plaketleri icin vida seti. ‘
Uygun kesici plaketler icindekiler EAN Tanim
[adet] 4007220
WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

ALUMASTER servis seti, ALUMASTER HICOAT servis seti m *
! =

Ayri kesici plaketleri degistirmek icin ALUMASTER High Speed Disc. =
Set icerigi: Siparis notlar: e ©

2 kesici plaket Set, HICOAT kaplama ile veya olmaksizin 3 o)

2 vida mevcuttur. i i

1 TORX anahtar

Uyumlu takimlar EAN Tanim
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT
Tork anahtari ve yedek sikma ucu
4+ e
Kesici plaketleri giivenle ve ideal sekilde yerlestirmek icin 4 Nm sikistirma torkuna sahip WIHA tork
anahtari. ALUMASTER High Speed Disc.
e —— e
Uyumlu takimlar EAN Tanim
4007220
Tork anahtari
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Yedek sikma ucu
DSWK WIHA 4.0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Kesici plaketli freze takimlari
Kenarlarda calisma icin EDGE FINISH sistemi

Kenarlarda calismak icin ¢zel tasarlanmis olan bir makinenin yani sira EDGE FINISH sistemi,
orta-genis is parcalarinda tanimli pah kirmalar ve kenarlarin yuvarlatiimasi/kirilmasi amacli kesme
takimlarindan olusmaktadir.

ilgili karbur kesici plaketler ve uygun takim montaj sekli secilerek tam istenen kenar sekilleri
olusturulabilmektedir. Ozel karbiir kesici plaketler yiiksek kalite kaplamaya sahiptir ve en iyi
sonuglari elde eder. Celikten, paslanmaz celikten (INOX) ve aliminyumdan yapilmis is parcalarinda
30° ve 45° pah olusturma icin STEEL, INOX ve ALU versiyonlari mevcuttur. Celik uygulamalari
icin, 3 mm tanimli radyus olusturma ve korozyon korumasi icin hazirlik amaciyla 6zel tasarlanmis
olan bir radyus versiyonu mevcuttur.

Bunlarin disinda, kenarlarin yuvarlanmasi asagidaki standartlara gore anti korozyon korumasi
kapsaminda alinmasi gereken bir tedbirdir:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Avantajlart: islenebilecek malzemeler:

Ergonomi agisindan ideal tasarim ve cok Celik

iyi dokunsal 6zellikler sayesinde mimkun Paslanmaz celik (INOX)
olan en yuksek konfor ve ideal yonlendirme Altminyum

imkani.

Ozel kaplamali kesici plaketler sayesinde
mumkin olan en iyi talas kaldirma
performansi ve uzun hizmet émr.

Pah kirma yuksekligi ayri olarak 6 mm’ye
kadar ayarlanabilir.

SENSOHANDLE titresim emicili tutma
kolu sayesinde dusuk seviyede yorulmayla
calismaya imkan tanir.

Kullanim icin tavsiyeler:

is parcasinda tikirti izleri ile takim hasarini
onlemek icin EDGE FINISH sistemini is
parcasi Uzerinden ters donel hareketle
ilerletiniz.

Kesici plaketlerde hasari énlemek ve daha
iyi kilavuz icin, takviyeli taglama taslari

veya POLIFAN flap diskleri kullanarak asiri
denksizlige sahip yanik capaklarda ¢nceden
islem yapiniz.

Uygun bakim ve dogru depolama, makine

Uygulamalar:

Korozyona maruz kalan tersanelerde,
vinclerde ve diger orta-buyuk celik
konstruksiyonlarinda anti-korozyon
kaplamasi uygulama hazirliginda kenarlarin
yuvarlatiimasi.

Orta-blyuk is parcalarinda kaynak dikis yeri
hazirhigiicin pah kirma

(60° V-sekilli dikis yerleri — 1SO 9692-1).
Kenar kirma amaclh pah kirma

(45° gorunur kenar).

Uygun kesici plaketlerin secilmesi:

@ islenecek malzeme grubunu seciniz.
@ Kesici plaketleri seciniz.

En uygun kesici plaketi belirlemek icin
asagidaki adimlari takip ediniz:

Malzeme grubu Uygun kesici Tavsiye Her islem Olusturulacak
plaketler edilen devir adiminda azami azami radyiis/pah

hizi araligi  kesim derinligi kirma genisligi

[RPM] [mm] [mm]

Celik EF-WSP-F STEEL ~ 7.100-8.700 3 6
EF-WSP-R3 STEEL 7.100-8.700 - 3

Paslanmaz celik (INOX) EF-WSP-F INOX  7.500-8.000 2 3
Aliminyum EF-WSP-F ALU 11.000 6

ve takimlarinizin hizmet é6mrint uzatacaktir.

PFERD

Givenlik notlar::

Hasarli kesici plaket kullanmayiniz!
Kirilabilirler!

N

)

QVOE

B

= Koruyucu gézlik takiniz!

Guvenlik eldiveni giyiniz!

Kulak koruyucu takiniz!

_ Gecerli gtvenlik yénetmeliklerine
~ uyunuz!

_ Tavsiye edilen devir hizina
~ uyunuz!

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS, daha dustk titresim,
ergonomi ve daha iyi takim yonlendirme
imkaniyla kullanisli calisma sunan yenilikgi bir
takim ¢6zimu olarak EDGE FINISH sistemini
tavsiye etmektedir.

= — )

VibrationFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY, uzun slre yorulmadan
calisma ve kaynak tasarrufu yaparak cok
kisa stirede mikemmel sonuclara ulasma
imkani sunan EDGE FINISH sistemini tavsiye
etmektedir.

w | O

Time Saving

Waste Saving

Sayfa | Katalog

1061 2




PFERD

K Kesici plaketli freze takimlari
Kenarlarda calisma icin EDGE FINISH sistemi

Kenarlarda caligma icin EDGE FINISH sistemi

Etkileyici sistemin temelinde 2.750—

11.000 RPM devir hizina sahip gticli bir acili
taslama motoru bulunmaktadir. iki farkli
plaket tutucu mevcuttur ve gerektiginde her
an degistirilebilir. Bu tutucular, gerekli 30°
veya 45° acilarini elde etmeyi saglarlar ve
her birisi G¢ karbir kesici plaket ile beraber
tedarik edilmektedir. Yuksek kaliteli bir
kaplama ile kombine halde sira disi bir talas

2 UWER 18/110 EF
A A @ Plaket tutucu 45°/R3
kaldirma performansina imkan tanirlar ve A A 2 Eak'e_‘t tIUTISCLIJ 30° .
kullanilan versiyona bagli olarak tanimli pahlar - ~ esici plaketler, pah kirma
veya radyusler olustururlar. Kilavuz rulman, A A A © Kesici plaketler, R3

takimin islenecek kenarlar boyunca ideal i O Kilavuz rulman 45°/R3, kilitleme
sekilde yonlendirilmesini saglar. Anlatilan somunlu

tlim parcalar ayn olarak ve komple bir sistem _ (] K.I|laVUZ rulman 30°

olarak mevcuttur. Ayrica dayanikli tasima (6] kilitleme somunlu

cantasi parcalar icin ideal korumayi saglarken 11111 O Torx vida seti M4

aksesuarlar icin bol miktarda yer saglar.

o Se ° @ Aclili taslama motoru

4 fFo-:
=
c

Tasima cantasinda, kenarlarda UWER 18/110 EF-R3/45° TK ve = Acili taslama motoru

calisma amach EDGE FINISH UWER 18/110 EF-30° TK UWER 18/110 EF hakkinda
. . daha fazla bilgi ve uygun
sistemi (TK) aksesuarlar igin bkz Katalog 9 —

Makineler.

Makine ve takimlar ideal saklama imkani
saglayan dayanikli plastik kutuda tedarik
edilmektedir. Teslimata dahil olanlar:
UWER 18/110 EF, 4 m gUg kablosu, tg¢
anahtar ve titresim emicili tutma kolu.
Kilavuz rulmanli plaket tutucu.
Kesici plaketler igin vida seti.

Siparis bilgileri asagidaki tabloda yer
almaktadir.

Ozel nitelikler: UWER 18/110 EF 11.000-2.750 RPM / 1.750 vat
Azami pah ylksekligi 6 mm.
Kademesiz devir hizi ayari.

Sabit devir hizi igin dijital elektronik.

Glg arizasi halinde tekrar baglama korumasi. Y
Titresim emicili tutma kolu.
insanlari, takimlari ve makineleri korumak 70
icin hassas baslangic. '
Kilitlenebilir agma-kapama dugmesi.
Mil kilitleme pimi.
Teslimata dahil olanlar:
4 m gUg kablosu, 3 anahtar, titresim emicili
tutma kolu.
PFERDVALUE
Vibration Filter Hapti:F\HT{ EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eSava
Tanim EAN Devir hizi Voltaj Glig Cikis  Calisma Plaket Uygun Net
4007220 [RPM] [volt] tuketimi glict mil tutucu kesim plaket agirlik
50-60 Hz [vat] [vat] vidasi dahil tutucu [kgl
EDGE FINISH UWER 18/110 004272 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 004364 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 973172 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

" Kesici plaketler teslimata dahil degildir. Litfen bunlari ayrica siparis ediniz (bkz. sayfa 108).
2 Kilavuz rulmanli plaket tutucu, kesici plaketler ve civata seti teslimata dahil degildir.
Lutfen bunlarr ayrica siparis ediniz (bkz. sayfa 108).
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Kesici plaketli freze takimlari
Kenarlarda calisma icin EDGE FINISH sistemi

3 mm radyiislii kesici plaket seti, pahli kesici plaket seti
Kenarlarda calisma amaciyla EDGE FINISH sistemi icin kesici plaket setleri.

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen tip ile tamamla-

EF-WSP-R3 EF-WSP-F yiniz.
Uygun kesici plaket tutucu o r icindekiler Tip Tanim
[mm] [adet]  STEEL INOX ALU @
EAN 4007220
3 mm radyiislii kesici plaket seti
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3

Acili kesici plaket seti

EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45° 45°/30° - 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

EF-WSP-A R3/45°

3 mm radyiis/45° pahli plaket tutucu, 30° pahh plaket tutucu
Kenarlarda calisma amaciyla EDGE FINISH sistemi icin kesici plaket tutucular.

Siparis notlari:
Kesici plaketler ve uygun vida setleri teslima-

EF-WSP-A 30° ta dahil degildir. Litfen ayri siparis ediniz.
Uygun kesici plaketler Uygun makine tipleri o r EAN Tanim
[mm] 4007220
3 mm radyiis/45° pahli plaket tutucu
EF-WSP-R3, EF-WSP-F UWER 18/110 EF 45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
30° pahli plaket tutucu
EF-WSP-F UWER 18/110 EF 30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°
BN - 3 mm radyiis/45° pahli kilavuz rulman, 30° pahli kilavuz rulman

\\g ey -
i e/
EF-FL-R3/45°  EF-FL-30°

Uygun kesici plaket tutucu

3 mm radyiis/45° pahli kilavuz rulman
EF-WSP-A R3/45°
30° pahli kilavuz rulman
EF-WSP-A 30°

Kenarlarda calisma amaciyla EDGE FINISH sistemi icin kilavuz rulmanlari.

Siparis notlar:
Kilitleme somunu MG INOX teslimata
dahildir.

EAN
4007220

005163

005132

@ Tanim

1 EF-FL-R3/45°

1 EF-FL-30°

8

Uygun kesici plaketler

EF-WSP-R3, EF-WSP-F

Kesici plaketler icin vida seti

PFERD kesici plaketleri iin vida seti.

icindekiler
[adet]

5

EAN
4007220

Tanim

005392 1 WSP-S-M4S

| 2



HSS kademeli matkaplari, HSS delik testereleri,
setler ve aksesuarlari




PFERD

HICOAT kaplamali HSS kademeli matkaplar tK
HICOAT kaplamali HSS kademeli matkaplar

HICOAT kaplamali HSS kademeli matkaplar

Idz Levhalarin, borularin ve profillerin talassiz delinmesi capak alinmasi icin dayanikli yuksek perfor-

‘ mans takimi. 4 mm‘ye kadar malzemeler tek adimda kolayca delinebilir ve capag@i alinabilir. Birinci
| sinif HICOAT kaplamasi asinmaya direncli ve cok yonlt olup; celik, paslanmaz celik (INOX), demir
disi metaller, termoplastikler ve duroplastiklerde isleme amaciyla kullanilabilmektedir.

@ 8 Avantajlari: Uygulamalar:

Tek adimda delme ve ¢apak alma. Delme, capak alma
Komple dizgln calisma ve yuksek kesim .. . .
performansi. Kullanim icin tavsiyeler:

10 Yiiksek kaliteli matkap ucu kolay HICOAT kaplamali |:|SS ka.demeli matkaplar,
merkezleme ve delmeyi garantiler azami 4 mm kalinliga sahip levha, boru ve
' profillerde kullanilabilir.

Takim, konik sekli ile delinen is parcalarindan
3 2 parc Kesme yagi veya hava, sogutucu/yaglayici

kolaylikla cikariir olarak kullanilabilir.
Kiril ki tk toru il :
nmayan sapaiar matkap motoru e Lutfen tavsiye edilen devir hizi araliklari igin

temizce giderilir. blova bak
Kesici agizlarda yigilmali kenarlar ve soguk tabloya bakiniz.

kaynak 6nlenmektedir. Uygun Makineler:
Matkap motoru

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX), diger demir disi
metaller, plastikler

Matkap ucu Matkap d, 1 Tanim
cap arahgi kademeleri [mm] [mm]
[mm] sayisi
4-20 9 8 75 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
4-30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

HSS kademeli matkaplari icin tavsiye edilen devir hizi araligi [RPM]

Cap Celik Paslanmaz celik (INOX) Demir digi metaller Plastikler

[mm] Tavsiye edilen devir hizi [RPM]
4 2.390 1.590 2.390 1.590
6 1.590 1.060 1.590 1.060
8 1.190 800 1.190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210

Katalog
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N

Delik testereleri sert, catlamaz, dayanikli HSS bimetal malzemeden yapiimaktadir. Testere disleri
yUksek kaliteli M42 malzemesinden yapilmaktadir. Hirdavatgilar, tesisatcilar, elektrikciler ve tamirci-
ler icin en yaygin HSS delik testereleri 6zel secilmis set halinde bulunmaktadir.

Avantajlar:

Radyusl ylzeylerin maliyet verimli olarak
delinmesi kesilmesi.

Alternatif dis hatvesi sayesinde testereleme
sirasinda tikirti olmasi engellenmektedir.
Yiksek esmerkezlilik.

iyi capak temizleme.

Delik testeresi, degistirilebilir HSS
merkezleme matkabi Gzerinden kolayca
merkezlenir ve yonlendirilir.

Delik testere tutuculari, kesilen malzemenin
daha kolay cikarilmast icin bir cikarma yayi
ile tedarik edilmektedir.

islenebilecek malzemeler:

Celik

Paslanmaz celik (INOX)
Aliminyum

Bakir, bronz, piring
Plastikler

Ahsap

Uygulamalar:

Delik acma

Kullanim i¢in tavsiyeler:

Tavsiye edilen devir hizina uyunuz.
Merkezleme matkabini delik testere
tutucuya baglayiniz ve delik testere dislerinin
Gzerinden en az 3 mm (1/8") ¢ikinti
olusturdugundan emin olunuz.

Metallerin kesimi esnasinda mimkinse
ylksek kaliteli kesme yagr kullaniniz. Kesme
yagr kullanimi delik testeresi dGmrint arttirir
ve dlizgln kesim yapmay! kolaylastirir.
istisna: Aliminyum (izerinde calisirken
kesme yagi yerine gazyadi kullaniniz.

HSS delik testereleri paslanmaz celik (INOX)
Gzerinde kullanim icin uygundur. Korozyonu
onlemek icin is parcasiyla calisirken ortaya
cikan parcaciklar gideriniz. is pargasini
kimyasal veya mekanik (daglama/parlatma)
olarak temizleyiniz.

Tum dislere esit baski uygulandigindan
emin olunuz. Dis kirlmasini énlemek icin
testereleme sirasinda sallama hareketleri
yapmaktan kacgininiz.

Testerenin asiri Isinmasindan kagininiz.

Uygun Makineler:

Matkap motoru

HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari

Genel bilgi

Guvenlik notlar::

Sap uzatmalari kullanildiginda tavsiye edilen
delik testere devir hizlar agilmamalidir. Kaza

riski!

©

= Koruyucu gozlik takiniz!

= Guvenlik talimatlarina uyunuz!

HSS delik testereleri ve karbiir delik testereleri icin 6rnek uygulamalar

Cap Uygulamalar

[mm]

25,0 Tesisatcilik ve i1sitma borulari

30,0 Tesisatclilik ve i1sitma borulari

32,0 Evye baglanti elemanlari, cap 32 mm

35,0 Sihhi tesisat ve I1sitma borulari, ici
bos duvar baglanti kutulari, halojen
spotlar

40,0  Sihhi tesisat ve drenaj borulari

Cap Uygulamalar

[mm]

45,0  Su ve isitma borulari

50,0 Yalitimli su ve i1sitma borulari
55,0  Ankastre isiklar, cap 55 mm
60,0 Ankastre isiklar, cap 60 mm
68,0 Patres kutulari, cap 68 mm

70,0 ci bos duvar baglanti kutulari,
¢cap 70 mm

Cap
[mm]

74,0

80,0

90,0
105,0

Uygulamalar

ici bos duvar baglanti kutulari, cap
74 mm

Dagitim kutulari, ankastre isiklar,
kablo kanali kapaklari, cap 80 mm

Ankastre isiklar, cap 90 mm
Atk hava borulari

Katalog | Sayfa
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HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari
HSS Delik Testereleri

HSS Delik Testereleri

Delik acma icin zorlu, catlamaz, dayanikli HSS bimetalinden yapilmis delik testereleri.

Vida disi: Siparis notlan:
LS 14-LS 30 =1/2-20 Azami kesme derinligi icin lUtfen asagidaki
LS 32-LS 152 =5/8-18 tabloya bakiniz.

Lutfen delik testere tutucularini ayri siparis

Uyumlu tutucular: ediniz. Delik testere tutuculari hakkinda

::2 ;g:::g ?(5)2 f ::gg ; 155 4 daha detayli bilgi ve siparis bilgisi sayfa
- 115'de bulunmaktadir.
d, D EAN Azami Azami Tavsiye Tavsiye Tavsiye Tavsiye @ Tanim
[mm] [Inc] 4007220 kesme kesme edilen edilen edilen edilen
derinligi derinligi devir devir devir devir
[mm] [inc] Celik Paslanmaz Demir disi Plastik
celik metaller
(INOX)
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1.000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 1716 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 1716 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 17116 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17116 319123 36 17116 235 115 310 370 1 LS 37
38 11/2 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 1716 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 1716 210 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 2 1/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 2 3/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 31/2 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
Bir sonraki sayfada devam etmektedir
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1—\3} HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari
HSS Delik Testereleri

d, D EAN Azami Azami Tavsiye Tavsiye Tavsiye Tavsiye @ Tanim

[mm] [Inc] 4007220 kesme kesme edilen edilen edilen edilen

derinligi derinligi devir devir devir devir

[mm] [ing] Celik Paslanmaz Demir disi Plastik

celik metaller
(INOX)

102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
111 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111
114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS 121
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127
140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS 152

HSS delik testeresi setleri

Set, zanaatkarlar icin

Set, islerde kullanma amaciyla aksesuarlar dahil olmak tzere en yaygin caplarda bes HSS delik tes-
teresi icermektedir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kirlenmeye ve hasarlara karsi korur. Calistirma
talimatlari dahildir.

LSA adaptor ve rondela ile LS 32 ve LS 38 delik testerelerini kullanmak mimkundur.

icindekiler:
5 HSS delik testeresi: LS 22, LS 25, LS 29, LS 32 ve LS 38
1 delik testere tutucusu: LSS 4
1 LSA adaptord, delik testere tutucusu LSS 4 igin.
1 allen anahtar, 4 mm
1 ¢ikartma yayi

Boyutlar EAN Tanim
[mm] 4007220

168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO7H

Set, tesisatcilar icin

Set, tesisatgilar ve sihhi tesisat muhendisleri igin en yaygin caplarda 6 adet HSS delik testeresi ve
aksesuarlarini kapsamaktadir. Dayanikl plastik kutu, takimlari kirlenmeye ve hasarlara karsi korur.
Calistirma talimatlari dahildir.

LSA adaptor ve rondela ile LS 38 delik testeresini kullanmak mumkinddr.

icindekiler:
6 HSS delik testeresi: LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, LS 44 ve LS 57
2 delik testere tutucusu: LSS 2 ve LSS 4
1 LSA adaptord, delik testere tutucusu LSS 4 igin.
1 allen anahtar, 4 mm
1 ¢ikartma yayi

Boyutlar EAN Tanim
[mm] 4007220

219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO 9|
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HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari q

HSS delik testeresi setleri

Boyutlar
[mm]

219 x 156 x 60

PFERD

Set, elektrikgiler icin (Uluslararasi standart olciiler)

Set, elektrikciler icin en yaygin caplarda 6 adet HSS delik testeresi ve aksesuarlarini kapsamaktadir.
Dayanikli plastik kutu, takimlari kirlenmeye ve hasarlara karsi korur. Calistirma talimatlar dahildir.
LSA adaptor ve rondela ile LS 35 delik testeresini kullanmak mumkundar.

icindekiler:
6 HSS delik testeresi LS 22, LS 29, LS 35,
LS 44, LS 51 ve LS 64
2 delik testere tutucusu: LSS 2 ve LSS 4
1 LSA adaptord, delik testere tutucusu
LSS 4 icin.
1 allen anahtar, 4 mm
1 ¢ikartma yay!

EAN Tanim
4007220

319321 1 LS-SO 9 E-1

Boyutlar
[mm]

219 x 156 x 60

Set, elektrikgiler icin (Alman standart olciiler)

Set, elektrikciler icin en yaygin Alman 6lculerinde 9 adet HSS delik testeresi ve aksesuarlarini
kapsamaktadir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kirlenmeye ve hasarlara karsi korur. Calistirma
talimatlari dahildir.

LSA adaptor ve rondela ile LS 32 ve LS 38 delik testerelerini kullanmak mumkandur.

icindekiler:
9 HSS delik testeresi LS 19, LS 22, LS 25,
LS 32, LS 38, LS 44, LS 51, LS 60 ve LS 68
2 delik testere tutucusu: LSS 2 ve LSS 4
1 LSA adaptérd, delik testere tutucusu
LSS 4 icin.
1 merkezleme matkabi: LSB 6/90
1 allen anahtar, 4 mm
1 gikartma yayi

EAN Tanim
4007220

319369 1 LS-SO 13 E-2

Boyutlar
[mm]

219 x 180 x 66

Set, mihendisler igin

Set, insaat, konteyner ve boru hatti endustrilerindeki mihendisler icin en yaygin caplarda 9 adet
HSS delik testeresi ve aksesuarlarini kapsamaktadir. Dayanikli plastik kutu, takimlari kirlenmeye ve
hasarlara karsi korur. Calistirma talimatlari dahildir.

LSA adaptor ve rondela ile LS 35 ve LS 38 delik testerelerini kullanmak mumkundar.

icindekiler:
9 HSS delik testeresi LS 19, LS 22, LS 29,
LS 35, LS 38, LS 44, LS 51, LS 57 ve LS 64
2 delik testere tutucusu: LSS 2 ve LSS 4
1 merkezleme matkabi: LSB 6/90
1 LSA adaptoérd, delik testere tutucusu
LSS 4 icin.
1 allen anahtar, 4 mm
1 gikartma yayi

EAN Tanim
4007220

319352 1 LS-SO 13 M
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HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari
Aksesuarlar

Delik testere tutuculari, merkezleme matkabi ile delik testeresini monte etmek icin tasarlanmistir.

Delik Testere Tutuculari LSS 551 <l 4’;"%1%

Cikartma yayinin amaci

Kesilen malzemenin delici ile delik testeresi i¢ duvarlari arasinda sikismasini énler. Yay itme gtct
malzemeyi ¢ikartir. Hazir kurulmus borular gibi belirli uygulamalar icin bu etkiye gerek olmamasi
durumunda, takim yardimi olmaksizin yay elle kolayca cikartilabilir.

LSS 2

Siparis notlar: Delik testere tutucular LSS 1 ve LSS 2, HSS

Ug farkl blytklikte mevcuttur. merkezleme matkaplari LSB 6/60 ve bir DAADADDD a.-..ﬁ' )

. . . . . . . . . LSS 4 ‘-;_W”m |
Delik testeresi capi ile mevcut makineyi cikartma yayi ile tedarik edilmektedir. o
dikkate alarak uygun tutucuyu seciniz. Delik testeresi adaptoru LSS 4, HSS merkez-

leme matkaplari LSB 6/90 ve bir ¢ikartma
yay! ile tedarik edilmektedir.

Uygun delik d, d, Sap tipi EAN Vida Tanim
testereleri [mm] [Inch] 4007220
LS 14-30 9,53 3/8 Altigen 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 Altigen 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 Yuvarlak 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4
Sap sekilleri PFERD Sap capi Sap capi Sap Uyumlu PFERD delik
Bitisikteki tablolar LSB merkezleme matkap- delik testere tutucusu [mm] [inc] sekli testereleri
lar ile LSS delik testere tutuculari igin tutucu LSS 1 9,53 3/8 o LS 14'ten LS 30'a
sekillerine ve boyutlarina dair bilgi saglamak- , ,
tadir. Uygun delik testereleri ile delik testere Lss 2 9,53 3/8 4 LS 32'den LS 152ye
tutuculan belirtiimektedir. LSS 4 6,35 1/4 e LS 14'den LS 30'a
Sap boyutlari [mm] _
Altigen Yuvarlak PFERD- Sap capi SaP capl Sap. Uyumlu PFERD delik
1o merkezleme matkabi [mm] [inc] sekli testere tutucularn
‘» o R LSB 6/60 6,35 1/4 e LSS 1, LSS 2
. = @ © LSB 6/90 6,35 1/4 e LSS 4
Cikartma yayi

TUm delik testeresi tutuculari, kesilen parcanin

daha kolay cikartilmasi icin bir cikartma yayi ile W o ' %w
teslim edilmektedir. —

Kullanim 6ncesinde, cikartma yayi ek bir takim
ihtiyaci olmadan takilabilir/sokdlebilir. Daha
kicuk capa sahip taraftan cikartma yayini

limitine kadar deliciye vidalayiniz. Cikartma ‘
yayini LSA adaptéri ve rondela ile kullanmak
da mUmkdndur (semaya bakiniz).

HSS delik testeresi  Cikartmayayr  Rondela Adaptor (LSA) Delik testere
tutucusu (LSS)
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HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari

Aksesuarlar

PSL 11 e — .}ﬁi 7,
(Ee

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Uygun delik Sap tipi
testereleri

LS 14-152 Altigen

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Ornek kombinasyon

HSS delik testeresi
LS 44

Adaptor
AS-PSL 32-152

PFERD

K

Delik testereleri, adaptor setleri icin hizli baglama sistemleri

PFERD, HSS delik testereleri kullanilarak kolay ve hizli kullanim saglayan bir baglanti sistemi sunar.
Hizli baglama sistemi ile iki adet U¢ parcali adaptor seti, delik testeresi capina gore uyarlanmis

olarak, PFERD delik testerelerinin tim geleneksel elektrikli matkaplarda kolayca ve rahatca kullani-
labilmesini saglar.

Avantajlari:

Farkli delik testereleri kolay ve hizli sekilde
degistirilir.

Uygulama tamamlandiktan sonra, delik
testeresi ve hizli baglanti sistemi ek bir takim
kullaniimadan sadece digmeye basilarak
cikarilabilir.

Degistirilebilir HSS merkezleme matkaplari.

Kullanim icin tavsiyeler:

Adaptord kullanilacak olan delik testeresine
zaman kaybetmeden kolayca vidalayiniz ve
daha sonra hizli baglanti sistemine monte
ediniz.

EAN d,
4007220 [mm]
900185 1
900215 -
900192 -

Hizli baglanti sistemi PSL 11

Siparis notlan:

14-30 mm capli delik testereleri icin adaptor
seti AS-PSL 14-30 mevcuttur ve 32-152 mm
capl delik testereleri icin adaptor seti AS-
PSL 32-152 mevcuttur. iki adaptér seti de
ayni boyutlara sahip ¢ adaptor icerir.

d, Tanim
[Inch]
7 1/16 1 PSL 11
- 1 AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

LS 44 adaptor AS-PSL 32-152 ve hizli
baglanti sistemi PSL 11

LSB 6/60

LSB 6/90 y———————————

Uygun delik
testereleri

Uygun
adaptorler

LS 14-152 LSS 1, LSS 2
LSS 4

{
{,,:x\w;__;=;;==;;q%32

HSS merkezleme matkabi LSB

Delik testereleri icin hizli baglama sistemleri ile HSS delik testere tutucularr icin HSS merkezleme

matkaplari.

Siparis notlar:

2
[mm]
6,35
6,35

Delik testere tutucular LSS 1 ve LSS 2, HSS
merkezleme matkaplari LSB 6/60 ile tedarik
edilmektedir.

Delik testere tutucu LSS 4, HSS merkezleme
matkaplari LSB 6/90 ile tedarik edilmektedir.
HSS merkezleme matkabi LSB 6/90, PSL 11
hizli baglama sistemi icin kullanilabilir.

d, Sap tipi
[Inch]

1/4 Yuvarlak

1/4 Yuvarlak

EAN Tanim
4007220
319284 1 LSB 6/60
062708 1 LSB 6/90

| Sayfa_ Katalog
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PFERD

Delik Testere Tutuculari icin tamir seti

Delik testere tutucular icin saglanan tamir setiyle en yaygin parcalar hasar veya kayip durumunda

degistirilebilmektedir.

icindekiler:
2 ¢ikartma yay!
2 altigen soket basli vida
1 altigen soket anahtar AF 4

EAN
4007220

758953

=

Tanim

RSL-5

HSS delik testereleri, setleri ve aksesuarlari

Aksesuarlar

' WWWW

MWW

LSA adaptor

Delik testeresi LS 32 ve LS 38; LSA adaptord, bir rondela ve delik testeresi adaptorleri LSS 1 ve LSS

4 ile kullanilabilir.

®0

Uygun delik testereleri Uygun adaptorler EAN Tanim
4007220
LS 32-38 LSS 1, LSS 4 319291 1 LSA
Delik testere saplari icin uzatma § i #d
| ferm——— e — ]
HSS delik testere tutuculari LSS 1 ve LSS 2, SVL-300 tutucu uzatmasi kullanilarak uzatilabilir. t I ‘

Avantajlan:
Ulasiimasi zor yerlerde calismak icin
uygundur.
Ozellikle ici bos cidarlarda calismak icin
uygundur.
Derin delikler kolaylikla testerelenebilir.

Uygun Sap tipi EAN
adaptorler 4007220
LSS 1, LSS 2 Altigen 798447

Makine ve calisma alani arasindaki gerekli
mesafeyi kat eder.

is parcasi ve makineye hasar vermekten
kacinir.

Testereleme sirasinda toz makineye
cekilmez.

Altigen Altigen L 1

soket soket [mm] [Inch]
d1 d1
[mm] [ing]

9,53 3/8 300 12

Genislik (SW)
d

2
[mm]

"1

Tanim

=

1 SVL-300

s AN 1Y -

B Katalog
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Tungsten karblir delik testereleri ve aksesuarlar
Genel bilgi

Karbdr delik testereleri 16-105 mm arasi cap Olcilerinde, hizli ve hassas delik kesimleri igin
profesyonel takimlardir. Alasimli ve alasimsiz celikler, paslanmaz celik (INOX), demir disi metaller
ve plastikler (cam elyaf dahil) Gizerinde calismak icin uygundurlar. Karbur delik testereleri elle
kullanilan matkaplarda veya sabit makinelerde kullanilabilir.

Borularda ve kavisli ylzeylerde calismak

icin 35 mm takim yuksekligi (uzun tip),
16-60 mm arasl farkli caplarda mevcuttur.
PFERD karbur delik testereleri yeniden
bilenebilir. Zamanli ve profesyonel tekrar
bileme takim émrind ciddi miktarda
arttirmaktadir. Lutfen satis danismanlarimizi
arayiniz.

Karbdr delik testereleri merkezleme
matkabiyla birlikte tedarik edilmektedir.

Avantajlar:

Kesme ucu ve sap tek parca halinde
Uretildiginden dolayi yiksek es merkezlilik.
Yuksek kaliteli keskin karbur disleri sayesinde
ideal kesme performansi

Degistirilebilir HSS merkezleme matkaplari

Siparis notlar:

Saclarda ve diiz malzemelerde calismak icin
8 mm takim yuksekligi (diz tip), 16—
105 mm arasi farkli caplarda mevcuttur.

Kullanim icin tavsiyeler:

Belirtilen referans devir hizi (bkz. "ideal
RPM") yUk altinda kabaca sabit devir hizi
saglayabilen makineler icin gecerlidir. Ytk
altinda hizi aniden duisen dusuk gticlt maki-
nelerde devir hizlari %30 kadar arttirilabilir.
Eger kesici disleri strekli olarak is parcasi

ile temas halinde degil ise (6rn. borular

ve kavisli ylzeyler) tavsiye edilen devir hizi
seviyeleri % 100’e kadar arttirilabilir. Bu,
kesiciyi manuel uygulamalarda kullanirken
titremeyi ve dis kirilmasini 6nlemeye yardim-
i olacaktir.

Karbur delik testereleri, paslanmaz celikte
(INOX) kullanim igin uygundur.

Korozyonu 6nlemek icin is parcasiyla
calisirken ortaya ¢ikan parcaciklari gideriniz.
is parcasini kimyasal veya mekanik (daglama/
parlatma) olarak temizleyiniz.

Borular

Borular icin
kesim derinli;i

— -—

Duvar kalinhgi
maks. 4 mm

Diiz malzemeler

Saclar Gzerinde calisirken delik kesici icin
engelsiz bir ¢ikis birakiniz. Kesim alaninin
disina destekler yerlestiriniz.

Deliciyi

egmeyiniz

TV v W39 Y9

Azami  Merkez Merkezleme  Kesici malzemeye

4mm  delimi matkabiyla  temas ettigi anda
yonlendiril-  dustk ve denk basing
mistir uygulayiniz

Dis hatvesi:

PFERD delik kesicilerinde tikirtilari 6nleme
amaciyla dizensiz dis hatvesi (disler arasi
mesafe) vardir.

Uzensiz dis hatvesi

Sap sekli ve boyutlari:

Asagidaki tablo PFERD LOS delik kesici boyutlari ve sap sekli hakkinda bilgi icermektedir.

PFERD delik kesici

LOS HM 1608 — LOS HM 2208
LOS HM 2308 - LOS HM 5508
LOS HM 6008 — LOS HM 10508

Giuvenlik notlar::

= Koruyucu goézlik takiniz!

Delik kesici capi Sap capi [mm] Sap sekli

16-22 mm cap 7 ‘r
23-55 mm cap 10 @ D
60-105 mm cap 12 7 |

@ = Tavsiye edilen devir hizina uyunuz!

1181 2



PFERD

Tungsten karbur delik testereleri ve aksesuarlar
Karbur delik testeresi

Diiz tip, takim derinligi 8 mm x

Diiz tip (takim derinligi 8 mm), 4 mm kalinliga kadar olan diiz malzemelerde calismak icin

uygundur. ~

d } ) o,
d, d, EAN Tavsiye Tavsiye Tavsiye Tavsiye Uyumlu Tanim
[mm] [mm] 4007220 edilen devir edilen devir edilen devir edilen devir matkap
Celik  Paslanmaz Demir disi Plastik
celik (INOX) metaller
16 7 062913 790-1.200 400-1.000 880-1.310 880-1.310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937 710-1.060 350-880 780-1.170 780-1.170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944 670-1.000 330-840 740-1.110 740-1.110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630-950 320-800 700-1.050 700-1.050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600-910 300-760 670-1.000 670-1.000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550-830 280-690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375-560 185-470 410-620 410-620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 235-355 120-295 260-390 260-390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063354 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 195-295 100-245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190-280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12 063385 180-270 90-230 200-300 200-300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12 063392 170-255 85-215 190-280 190-280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 063408 160-240 80-200 180-260 180-260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12 063422 140-210 70-180 160-230 160-230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008
100 12 063446 125-190 65-160 140-210 140-210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120-180 60-150 130-200 130-200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508

Katalog -




Tungsten karbur delik testereleri ve aksesuarlar
Karbdr delik testeresi

Derin tip, takim derinligi 35 mm

kesim derinligi 32 mm'dir.
istisna: LOS HM 6060
Azami kesim derinligi 57 mm.

Siparis notlar:
LOS HM 6060: Takim boyu 60 mm.

d, d, EAN Tavsiye Tavsiye Tavsiye Tavsiye Uyumlu
[mm] [mm] 4007220 edilen devir edilen devir edilen devir edilen devir matkap
Celik  Paslanmaz Demir dig Plastik
celik (INOX) metaller
16 7 063491 790-1.200 400-1.000 880-1.310 880-1.310 LOSB 6/69
17 7 063507 750-1.130 370-930 820-1.240 820-1.240 LOSB 6/69
18 7 063514 710-1.060 350-880 780-1.170 780-1.170 LOSB 6/69
19 7 063521 670-1.000 330-840 740-1.110 740-1.110 LOSB 6/69
20 7 063538 630-950 320-800 700-1.050 700-1.050 LOSB 6/69
21 7 063545 600-910 300-760 670-1.000 670-1.000 LOSB 6/69
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69
27 10 063606 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69
30 10 063637 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69
32 10 063651 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69
35 10 063682 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69
38 10 063712 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69
40 10 063736 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69
42 10 063750 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69
43 10 063767 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69
45 10 063781 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69
48 10 063811 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69
50 10 063835 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69
52 10 063842 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69
55 10 063859 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69
60 12 063866 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94

Tungsten karbUr delik testereleri icin HSS merkezleme matkaplari

N UGG G P N Gy

PFERD

Uzun tip (takim derinligi 35 mm), kavisli ylzeylerde ve borularda kullanim icin uygundur. Azami

Tanim

LOS HM 1635
LOS HM 1735
LOS HM 1835
LOS HM 1935
LOS HM 2035
LOS HM 2135
LOS HM 2235
LOS HM 2435
LOS HM 2535
LOS HM 2635
LOS HM 2735
LOS HM 2835
LOS HM 3035
LOS HM 3235
LOS HM 3535
LOS HM 3835
LOS HM 4035
LOS HM 4235
LOS HM 4335
LOS HM 4535
LOS HM 4835
LOS HM 5035
LOS HM 5235
LOS HM 5535
LOS HM 6060

=1 P HSS merkezleme matkabi LOSB
HSS merkezleme matkaplari degistirilebilir.
Uygun karbiir uclu delik Takim yiiksekligi EAN Tanim
testereleri caplari [mm] 4007220

16-55 8 063873 1 LOSB 6/48

16-22 35 063880 1 LOSB 6/69

24-55 35 063903 1 LOSB 8/69

60 60 063910 1 LOSB 8/94

60-105 8 063897 1 LOSB 8/48
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