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Sapli taslar
Genel bilgi

PFERD miisteri destegi

Taslama veya 6zel uygulama sorunlariniza dair her turli konuda teknik destek uzmanlarimiz ve
satis temsilcilerimiz size yardimci olmaktan memnuniyet duyacaklardir.

Bizimle irtibata gegmeniz yeterli! Dlinya capindaki satis ofislerimiz icin: www.pferd.com

PFERDTOOL-CENTER

PFERD'in satis noktasi olan TOOL-CENTER Uzerinde en uygun PFERD takimlarinin segilmesi icin
gereken tim 6nemli bilgileri bulabilirsiniz.

Bolge bayimiz veya PFERD satis danismanimiz, istediginiz her soruyu cevaplamaktan memnuniyet
duyacaktir.

PFERD paketleme

PFERD sapli taslari koruyucu plastik paketlerde tedarik edilmektedir. Paketlerdeki saydam 6n

kisim sayesinde takimlarin sekli, rengi ve tanecik tipleri aninda fark edilebilmektedir. Avrupa
standartlarina uygun delikler sayesinde tim paketler PFERDTOOL-CENTER'da sergilenebilmektedir.
Dokimhaneler igin CAST STEEL ve CAST EDGE sapli taslari dayanikli endistriyel paketleme (IP)
icinde ayri ayri tedarik edilmektedir.

Paket birimleri, sonraki sayfalarda trtn tablolarinda gosterilmistir. Paketleme etiketi; teknik bilgi,
tanim, EAN kodu ve Urtin numarasi gibi 6nemli bilgileri icermektedir.

PFERD kalitesi

PFERD sapli taslari, masa UstU taslama motoru taslari, manuel bileme taslari, honlama taslari en
kati kalite gereksinimlerine gore gelistiriimekte, Uretilmekte ve test edilmektedir.

Arastirma ve gelistirme calismalari, kendi makine ve tesis tretimlerimiz ile laboratuvarlarimizda
kalite ve glivenlik standartlarini strekli gelistiriyor olusumuz, herkesce bilinen PFERD kalitesini
garantilemektedir.

PFERD kalite yonetimi ISO 9001 sertifikalidir.

cofJEE  Duz taslama motoru Esnek saftli taslama motoru

Masa Ustl taslama motoru

e Manuel egeleme takimi & Manuel uygulama

=== poliflex hassas taglama uclarina dair =~ IE==NEEEEN E|mas sapli taslara dair siparis
siparis bilgileri ve diger bilgiler icin bilgileri ve diger bilgiler Katalog 5'te
bkz. Katalog 4. | bulunmaktadr.

5
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Tim takimlar
ve daha fazla bilgi i¢in:

www.pferd.com
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Saph taslar

En iyi takim icin en hizli yol

PFERD, seramik baglayici ve recine baglayici iceren, cok kapsamli cesitlerde sapli taslar sunmaktadir. Bireysel uygulama ihtiyacinizi karsilamak igin
tasarlanan bu trtnler, genis cesitlilikle tane tipleri, tane blyukltkleri, sertlik dereceleri, ve sekillerde tedarik edilmektedir. Sapli taslar gelismis Gretim
hatlarinda boyutsal hassaslik ve dayanim, devamli kalite ve diisik tolerans agisindan yiksek standartlarda tretilmektedir. Dogru sapli tasi se¢gmek icin
malzeme, uygulama ve belirli calistirma gereksinimleri géz 6ntine alinmalidir.
Bu tablo, farkli uygulamalar ve cesitli malzemeler icin hangi degisik tiplerin (asindirici ve bag tipi) ideal oldugunu gostermektedir.

@ Malzeme gruplari

Cesitli malzeme gruplari renk kodlarina sahip olarak, en uygun sapl tasin secilmesi icin baslangi¢ adimini olustururlar.

® Uygulama

Malzeme seciminden sonra uygulama secilmelidir. En ideal sapli tasin ve bag tipinin tespit edilebilmesi icin bu ayrimi yapmak gereklidir. Sapli tasin bag
tipi, sertlik derecesi ve tane karisimi, asindirici performansinda, takim émrtinde ve takimin agresiflik derecesinde etki sahibidir:

@ Malzeme gruplari

Celik,
dokum celigi

Paslanmaz celik (INOX)

Demir disi metaller

Dokme demir

Plastikler,
diger malzemeler

1.200 N/mm?2'ye kadar celikler
(38 HRC alti)

Sertlestirilmis, 1.200 N/mm?2
Uzerinde 1sil islem uygulanmis
celikler (38 HRC Usti)

Dokim celigi

Pas ve asit dayanimli celikler

Yumusak demir disi metaller,
demir digi metaller

Sert demir icermeyen metaller

Yuksek 1si dayanimli malzemeler

Gri dokme demir, beyaz dékme
demir

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim celikleri,
alasimsiz celikler, dis yUzeyi sertlestirilmis
celikler, temperlenmis celikler

Takim celikleri, temperlenmis celikler,
alasimli celikler

Alasimsiz dokum celigi,
dustk alasimli dokum celigi

Ostenitik ve
ferritik paslanmaz celikler

Aliminyum alasimlari, piring, bakir, ginko

Bronz, titanyum, titanyum alasimlari,
sert aliminyum alasimlari

Nikel bazli ve kobalt bazli alasimlar
(motor ve tirbin yapimi)

Lamel grafitli dékme demir EN-GJL (GG),
kuresel grafitli dokme demir EN-GJS (GGG),
beyaz tavlanmis dékme demir EN-GJMW
(GTW), siyah dokme demir EN-GJMB (GTS)

Fiber takviyeli plastikler, termoplastikler,
kauguk, ahsap

Bag tipi >
© Sapli tas tipi >
Asindirici >
Tavsiye edilen kesim hizi >
@ Uygulama

Genel kullanim
kenar ve ylizeyde

Yiizey taslama
yUksel talas kaldirma performansi

Kenar taglama
yUksek boyutsal istikrar

Genel kullanim
kenar ve ylzeyde

Yiizey taglama
yuksel talas kaldirma performansi

Kenar taglama
yUksek boyutsal istikrar
Genel kullanim

kenar ve ylzeyde

Yiizey taslama
yUksel talas kaldirma performansi

Kenar taglama
yUksek boyutsal istikrar

Yiizey taslama
yUksel talas kaldirma performansi

Kenar taglama
yUksek boyutsal istikrar

Genel kullanim
kenar ve ylzeyde

Yiizey taglama
yuksel talas kaldirma performansi

Yuksek boyutsal istikrar ile kenar
taslama ve metal kirlenmelerin
taslanmasi

Genel kullanim
kenar ve ylzeyde

O Katalog sayfasi | 2
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Saph taslar

En iyi takim icin en hizli yol

Genel kullanim: Yiizey ve koselerde genel kullanim icindir; taslama performansi ile takim émra arasindaki dengeye odaklanir.

Yiizey taslama: Yizey taslamada sapli taslar daha az miktarda ytke tabidir. Sapli tas baglayicisi dolayisiyla nispeten yumusaktir ve yiksek talas
kaldirma performansi saglamasi icin tasarlanmistir.

Kenar taslama: Kenar taslamada, sapli taslar boyutsal acidan istikrarli olmalidir. Bu nedenle sapli tas baglayicisi nispeten daha serttir ve uzun takim
omriine sahip olmasi icin tasarlanmistir.

© Ssapl tas tipi
Uygulamayi belirledikten sonra (bkz. @ numarali sGitun), tip yatay siradan secilir. “Cok uygun” olan tipler siyah nokta ile gésterilmistir (@). Diger “uygun”
tipler beyaz nokta ile gosterilmistir (O).

O Katalog sayfasi referansi
Sertlik dereceleri, sapli tas sekilleri ve boyutlari, tanecik buytkltkleri hakkinda daha fazla bilgi, tabloda belirtilen ilgili katalog sayfalarinda mevcuttur.

Regine baglayici Camsi bag
INOX INOX EDGE RUBBER ALU CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE
A_DW N . AH CN ._'ADR ADW AR Ccu
35-50 m/s  35-50 m/s 5-20 m/s 2040 m/s 30-50m/s 30-50m/s 25-40m/s 30-50m/s 25-40m/s 30-50 m/s
()
O [ J O
O @) o
[ J
@)
O
{
O O [ J O
O O {
o @)
@) { @)
@) o
o O O
O
@) O o O @) O
@) O @) O @) {
] @)
26 28 40 31 22 32 38 9 13 36
@ = cok uygun O = uygun

3 |



Saph taslar

Genel bilgi
Kesim hizlari [m/s] Tavsiye edilen devir hizi arahgi
Sapli tas capi 10 15 20 25 30 40 50 Takim capina ve kesim hizina bagli olarak
[mm] Devir hizlari [RPM] tavsiye edilen devir hizlari icin tabloya bakiniz.

Tavsiye edilen kesme hizlari bu katalogdaki

cesitli sertlik derecelerinin agiklamalarinda
63.700 95.500 127.300 159.200 191.000 254.600 318.300 meveuttur.

3
4 47.700 71.600 95.500 119.400 143.200 191.000 238.700 Notl

otlar:
Z 38.200 57.300 76.400 95.500 114.600 152.800 191.000 Tavsiye edilen devir hiz araliklan Giriin tablo-
7

2 95.500 143.200 191.000 238.700 286.500 382.000 477.500

31.800 47700  63.700  79.600 95500 127.300 159.200  |aninda bulunmaktadir. Geleneksel makineler
27.300 40.900 54.600 68.200 81.900 109.100 136.400 daha yuksek devir hizina izin vermediginden

8 23.900 35.800 47.700 59.700  71.600 95500 119.400  bu degerler 150.000 RPM ile sinirlandirimis-
10 19100 28600 38200 47.700 57.300 76400 95500  lardi
12 15.900  23.900 31.800 39.800 47.700  63.700  79.600  Ornek:
14 13.600 20500 27.300  34.100 40.900 54.600 68200  >aplitascap 20 mm
16 11900  17.900 23900 29.800 35.800 47.700  59.700 Z’;ﬁ; 30050 s
20 9.500 14300  19.100  23.900 28.600 38200 47.700  peyir hizi: 28.600-47.700 RPM
25 7.600 11500 15300  19.100  22.900  30.600  38.200
32 6.000 9.000 11.900  14.900 17.900  23.900  29.800
40 4.800 7.200 9.500 11.900 14300  19.100  23.900
50 3.800 5.700 7.600 9.500  11.500 15300  19.100

EN 12413’e gore kod sisteminin aciklamasi

D = Sapli tas dis cap! L, = Desteklenmeyen sap uzunlugu
T = Sapl tas genisligi L, = Sap uzunlugu
S, = Sap cap! L, = Sap sikkma uzunlugu

Guvenlik notlari

PFERD tarafindan tedarik edilen tim sapli taslar azami 50 m/s calisma hizinda onaylidir. Cesitli sap uzunluklari ve sap caplarina gére azami devir
hizi seviyeleri EN 12413'e gére DIN 69170 tanimlidir. Kullanim esnasinda sapin zarar gérmemesi adina bu kurallara uyulmalidir. Sap uzunluguna
bakilmaksizin, sap skkma uzunlugu (L,) en az 10 mm olmalidir.

EN 12413’e gbre hesaplanan azami devir hizlari asagidaki faktorlere gore belirlenmektedir:
Sapli tasin sekli ve boyutlari
Celik sap capi S,
Desteklenmeyen sap uzunlugu L,

PFERD sapli taslari, her paket icerisinde belirli bir desteklenmeyen sap boyu (L)) icin tavsiye edilen devir hizi tablolari ile birlikte tedarik edilmektedir.
Makinede herhangi bir denge hatasi olmadigindan ve dogru baglanti yapildigindan emin olunmalidir.

TUm PFERD sapli taslari icin hazirlanan azami izin verilen devir hizi tablolari talebiniz tzerine mevcuttur.

_ Kulak koruyucu _ Toz maskesi _ Koruyucu eldiven _ Guvenlik talimatlarini
takiniz! takiniz! giyiniz! okuyunuz!

_ Koruyucu
gozlik takiniz!

Sapli tas uygulamalari

Koselerde calisma (pah kirma, yuvarlama)
Capak alma

Taslama

Duzlestirme

Yizey islemi

Kaynak dikislerinde calisma

Finisaj

Derz acma

PurGzlendirme (RUBBER tipi)
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Saph taslar

ISO 525’e gore tanimlarin aciklamasi

ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
O 6 60 606000 O

O DIN 69170’e gore sekiller

zv =silindirik  [F——— WR = Radys uclu silindirk (. F——— KE = Radys uclu konik ~ @———
P =Agactipn L f—— KU =Top O—— TO = Canak B

ANSI B74.2 uyarinca Amerikan tipleri
Seri W (in¢ boyutlarinda silindirik sapli taslar), seri A ve B (diger sekiller)
® Boyutlar

Tanimdaki ilk haneler sapli tas dis capi (D) ile sapli tas genisligi (T) boyutlarini mm cinsinden belirtir:
3 mmx 6 mm = 0306 20 mm x 25 mm = 2025 50 mm x 13 mm = 5013

Amerikan boyutlari
Seri W silindirik sapli taslar ve seri A ile B sekilli sapli taslar bir numara ile belirtilir (6rn. W 143).

© Saplar

Sadece sap cap! tanimda belirtilmektedir. Sap uzunlugu asagidaki sekilde belirlenir:

Sap capt 3 mm = 30 mm sap uzunlugu Sap capi 1/8" =1 1/4" sap uzunlugu
Sap cap!t 6 mm =40 mm sap uzunlugu Sap capi 1/4" =11/2" sap uzunlugu
Sap capt 8 mm =40 mm sap uzunlugu

O Asindiricilar

Genel olarak, ISO 525'e gore uluslararasi tanimli kodlamalar kapsaminda iki tanecik tipi kullaniimaktadir:

A = Aliminyum oksit (Al,0,) C = Silikon karbtir (SiC)

Asagidaki kisaltmalar ISO 525 6tesinde daha hassas sekilde tanecik karisimlarini belirtmek igin kullaniimaktadir:
AD = Aliminyum oksit, koyu kirmizi ADW = Aliiminyum oksit karisim AD + AW

AW = Aliminyum oksit, beyaz ARN = Aliminyum oksit karisim AR + AN

AR = Aliminyum oksit, pembe ADR = Aluminyum oksit karisim AD + AR

AN = Aliminyum oksit, normal AWCO = Aliminyum oksit karisim AW + CO

AH = Baloncuk taneli aliminyum oksit

CN = Silikon karbdr, yesil

Ccu = Silikon karbdr, gri

co = Seramik oksit tanecik

® ISO 525 ve I1SO 8486 uyarinca tanecik biiyiiklikleri

PFERD sapli taslarin tanecik buyukltkleri, sekil ve boyutlar ile iliskilidir.
Bu ¢rnekte tanecik biiyukligi 30 kullaniimaktadir.

O Sertlik dereceleri ISO 525'e Sertlik sinifi kodlan  Ozellikler
goredir A B C D Sonderece yumusak

Sertlik dereceleri alfabetik sirayla yumusaktan E F G - Cokyumusak
serte dogru siniflandiriimistir. H | J K Yumusak
BEJ Ct')rnekli\:l Zgrtlik derecesinde bir sapli tasi L M N O Orta
gostermektedir. P Q R S Sem

T u V. W  Coksert

X Y Z - Sonderece sert !

|

@ Yapilar ISO 525’e géredir O Bag tipleri ISO 525’e goredir q
Yapi yogunlugu icin uluslararasi olarak gecerli Bag tipleri uluslararasi standartlara gore | i
slcek 1 = yogundan 14 = acik (bosluklu) yapya ~ asadidaki sekilde belirtilmistir: [
kadar uzanmaktadir. V = Camsi bag |
Bu 6rnekte yapi yogunlugu 5 sayisiyla B = Recine bag '

gosterilmistir.

O Malzemeye 6zel tanim
Malzemeye 6zel tanim, islenecek malzemeyi belirtir. i
STEEL = Celik ve dokiim celigi icin Gniversal : |
STEEL EDGE = Celik ve dékim celigi icin kenarlarda kullanim amaciyla alaninda uzman i |
i
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Saph taslar

Makine mili uzatmalari

3, 6 ve 8 mm sap capina sahip sapli taslar uzatmalar ile kullanilabilir. Ulasiimasi zor yerlerde calis-
maya imkan tanir. Makina mil uzatmasi, havali veya elektrikli makinelerin pensine veya esnek saft
takim tutucusuna monte edilebilir. Bazi uygulamalarda mil uzatmalari uzun sapl ézel sapli taslara
ekonomik bir alternatif teskil eder.

Guvenlik notlar:

Guvenlik sebeplerinden 6ttrd, makina mil Makina mil uzatmalari hakkinda
uzatmalarini uzun sapa sahip sapli taslarla daha detayl bilgi ve siparis bilgisi
kullanmak mumkan degildir. Katalog 9'da bulunmaktadir.
Daha fazla glvenlik bilgisi icin Katalog 9'a
bakiniz.
@ = Guvenlik talimatlarini okuyunuz!
| 150 |
Uzatma SPV 150-3 S6 Rl ¥
3 mm sap ¢api icin 11,5 6
EAN 4007220185308 i FT% !

Uzatma SPV 150-6 S8
6 mm sap ¢api icin
EAN 4007220185315

150

-1

IlL
ol

Uzatma SPV 150-8 S8
8 mm sap capi icin
EAN 4007220184400

150

~=

~ 5
L‘ -

Uzatma SPV 100-6 S8
6 mm sap ¢api icin
EAN 4007220185261

144

i

A
N
el

{

i

129 N

Uzatma SPV 100-6 SPG 6
EAN 4007220656051 = T

| 120 |
Uzatma SPV 75-6 S8 K '
EAN 4007220185278 T T

30

L 104 X
Uzatma SPV 75-6 SPG 6 \ K
EAN 4007220333143 T WT
Uzatma SPV 50-3 S8 LL 78 o |
3 mm sap cap icin g =~ ———
EAN 4007220185254 T = T

30
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PFERD

Sapli taslar

Celik ve dokme celik Gzerinde Universal kullanim icin

STEEL sapl taslar

STEEL tipi celik ve dékum celiginin islenmesinde en Universal bagdir. Yiksek hiz celiginin (HSS)
kaliplanmis parcalarinda taslama ile celik konstriksiyonda kaynak dizeltme icin oldukca uygundur.

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:
Celik malzemelerde Universal kullanim igin STEEL sapli taslari 30-50 m/s kesme hizinda
iyi taslama ve talas kaldirma performansi. ideal performans saglar.

Yiksek talas kaldirma oranlari sayesinde
kisalan taslama sureleri ve azalan maliyetler. Uygun Makineler:

Yizey ve koselerde kullanim icin 6zellikle
uygundur. Esnek safth tagslama motoru

Diz taslama motoru

islenebilecek malzemeler: o
Siparis notlar:

elik
gkam celigi Latfen tanimi talep edilen tanecik buyuklGga
ile tamamlayiniz.
Tip: Giivenlik notlar:
Camsi bag o . .
Koyu kirmizi ve beyaz aliiminyum oksit Izin verilen azami calistirma hizi,
karisimi desteklenmeyen sap boyunun 10 mm

oldugu durumlarda gecerlidir.

STEEL, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyls ve konturlarin taslanmasi icin uygundur. Isd
—" ‘
DxT Tane biyukliagi Ame- Tavsiye  Azamiizin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 100 rikan edilen verilen
EAN 4007220 normu devir devir
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 - - - - - 094365 W 141 150.000 201.800 10  ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL
3x6 - - - - - 094518 W 144 150.000 206.100 10  ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL
4x8 - - - 094679 - 094662 - 150.000 175.100 10  ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL
5x10 - - - 094877 - 094860 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - - 095140 - 095133 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 ADW ... M5V STEEL
8x 10 - - 095331 - 095348 - W 169 87.600 87.600 10  ZY 0810 3 ADW ... M5V STEEL
8x 16 - - 095522 - 659878 - - 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL
10x2 - - - - - 098653 W 172 85.000 95400 10 ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL
10x13 - - 095706 - - - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL
13x3 - - - 098783 - 098776 W 122 65.000 73400 10  ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 - - - - - 094457 W 144 150.000 206.100 10  ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL
4x8 = = = 094570 = = - 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL
5x10 - - - 094754 - - W 153 130.000 157.800 10 ZY 0510 6 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - - 095034 - 095027 W 163 131.500 131.500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL
8x10 - - - - 095263 - W 169 110.000 119.300 10 ZY 0810 6 ADW ... M5V STEEL
8x 16 - - 095416 - 095423 - - 110.000 119.300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL
10x13 - - 095614 - 095621 - W 176 85.000 95400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 20 - - 095850 - 095867 - W 177 85.000 95400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 25 - - 095959 - 659892 - W 178 83.200 83.200 10  ZY 10256 ADW ... M5V STEEL
10 x 32 = = 096017 = 659908 = W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 ADW ... M5V STEEL
13x13 - - 096093 - - - W 185 65.000 73400 10 7Y 1313 6 ADW ... M5V STEEL
13 x20 - - 096260 - 659915 - W 186 65.000 73400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL
13 x25 - - 096345 - 096352 - W 187 65.000 66.000 10  ZY 13256 ADW ... M5V STEEL
13 x40 - - 098035 - - - W 188 42.400 42.400 10  ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL
16x4 - - 098912 - 660003 - - 55.000 59.600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL

Bir sonraki sayfada devam etmektedir
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PFERD

Sapl taslar

Celik ve dokme celik Gzerinde Universal kullanim icin

DxT Tane biiyiikligu Ame- Tavsiye  Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 100 rikan edilen verilen
EAN 4007220 normu devir devir

16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 1620 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 40 = 096727 = = = = - 40.500 40.500 10  ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 50 - 659922 - - - - W 197 31.300 31.300 10  ZY 1650 6 ADW ... M5V STEEL

20x 6 - - 099117 - 660010 - W 201 43.000 47.700 10 ZY 2006 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 20 = 096895 = 659946 = = W 204 43.000 47.700 10  ZY 2020 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 - 096994 - 097007 - - W 205 43.000 47.700 10  ZY 2025 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 097106 - 659953 - - W 206 41.100 41100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 097212 - 097229 - - W 207 32.400 32.400 10  ZY 2040 6 ADW ... M5V STEEL

25x6 - - 099322 - - - W 216 35.000 38.100 10  ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL
25x 25 = 097335 = 659977 = = W 220 35.000 38.100 10 ZY 25256 ADW ... M5V STEEL
25x 32 - 097434 - - - - - 32.900 32.900 10 7Y 2532 6 ADW ... M5V STEEL

32x8 - 099575 - 660034 - - W 226 27.000 29.800 5 7Y 3208 6 ADW ... M5V STEEL
32x 16 099667 = = = = = - 27.000 29.800 5 ZY 3216 6 ADW ... M5V STEEL
32 x20 099773 - 660065 - - - W 228 27.000 29.800 5 7Y 32206 ADW ... M5V STEEL
32 x32 097595 - 097601 - - - W 230 25.700 25700 5 7Y 32326 ADW ... M5V STEEL
32 x40 097717 - 659984 - - - W 231 20.300 20300 5  ZY 3240 6 ADW ... M5V STEEL

40x6 - - 100455 - - - W 235 22.000 23.800 5  ZY 4006 6 ADW ... M5V STEEL
40x 10 - 099889 - - - - W 236 22.000 23.800 5 ZY 40106 ADW ... M5V STEEL
40 x 20 100028 - 100035 - - - - 22.000 23.800 5  ZY 4020 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 40 097809 - 659991 - - - W 238 16.200 16.200 5  ZY 4040 6 ADW ... M5V STEEL

50x 8 = 100509 = = = = - 17.000 19.000 5 ZY 5008 6 ADW ... M5V STEEL
50x 13 - 100189 - - - - - 17.000 19.000 5  ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 25 - - 100325 - - - W 242 17.000 19.000 5  ZY 50256 ADW ... M5V STEEL

Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]

50x 25 100554 - - - - - W 242 17.000 19.000 5  ZY 50258 ADW ... M5V STEEL

Sayfa | Katalog
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Sapli taslar

Celik ve dokme celik Gzerinde Universal kullanim icin

STEEL, top tipi

Top sekli KU, genelde kontur taslama ve arka tarafta capak alma uygulamalari icin kullanilir. D/ L

D Tane biyikligi Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 edilen verilen
EAN 4007220 el .
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

13 - - 101209 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 ADW ... M5V STEEL
16 - 101261 - 660140 55.000 59.600 10 KU 16 6 ADW ... M5V STEEL
20 - 101339 - 101346 43.000 47.700 10 KU 20 6 ADW ... M5V STEEL
25 - - - 660164 35.000 38.100 10 KU 25 6 ADW ... M5V STEEL
32 660171 - 660188 - 27.000 29.800 5 KU 32 6 ADW ... M5V STEEL

STEEL, radyiis uclu silindirik

WR radydis uclu silindirik sekil, cesitli capak alma ve taslama isleri icin uygundur. Isd
\ - |
[ T [ Lz |
DxT Tane biyikliagi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 46 60 edilen verilen
EAN 4007220 a3l G135
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
13 x20 - 660096 - 65.000 73.400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 660119 - 660126 43.000 47.700 10 WR 2025 6 ADW ... M5V STEEL
STEEL, agac tipi
SP agdac tipi, kigtk delik ve oyuklarin islenmesi icin uygundur. b Isd
| | ‘
[ T [ Lz |
DxT Tane biyukliagi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 46 60 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
8x 16 - 102008 - 110.000 119.300 10 SP 0816 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 = 102138 = 65.000 73.400 10 SP 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20x 32 102237 - 660256 43.000 47.700 10 SP 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 50 102312 - - 30.500 30.500 10  SP 2050 6 ADW ... M5V STEEL
25 x40 660270 = = 35.000 35.000 10 SP 2540 6 ADW ... M5V STEEL

3 |



Sapl taslar

Celik ve dokme celik Gzerinde Universal kullanim icin

STEEL, radyiis uclu konik

D| ¢
s il ‘ sunmasi icin tasarlanmistir.

| - | - |
DxT Tane biyiikliigii Tavsiye Azami izin
[mm] 24 30 46 60 80 edilen verilen
EAN 4007220 el i

Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

10 x 25 - - 102763 - 102770 85.000 95.400
16 x 45 - - 102862 - 660300 52.000 52.000
20 x32 - 102671 - 660294 - 43.000 47.700
20 x 40 - 102961 - 660348 - 43.000 47.700
25 x 25 - 102534 - - - 35.000 38.100
25 x 45 - 534687 - 660317 - 34.000 34.000
25x70 - 103043 - - - 20.400 20.400
32x32 660287 - 102596 - - 27.000 29.800

@ Tanim

10
10
10
10
10
10
10

KE 1025 6 ADW ...
KE 1645 6 ADW ...
KE 2032 6 ADW ..
KE 2040 6 ADW ...
KE 2525 6 ADW ...
KE 2545 6 ADW ...
KE 2570 6 ADW ...
KE 3232 6 ADW ..

PFERD

Isd KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu

M5V STEEL
M5V STEEL

. M5V STEEL

M5V STEEL
M5V STEEL
M5V STEEL
M5V STEEL

. M5V STEEL

@ Tanim

10 A 16,3 ADW 30 M5V STEEL

jt Seri A STEEL
Al Sa
J A 1 sekli, kiiclk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir.
L |
: A 11 sekli, cesitli capak alma ve taglama isleri icin idealdir.
A1
Amerikan DxT Tane biyiikligi Tavsiye Azami izin
normu [mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6,35 x40 mm [S_ x L,]
A1l 19 x 64 114582 33.500 33.500
A1 22 x50 114681 30.400 30.400

10 A 116,3 ADW 30 M5V STEEL

Sapli tas seti SSO 5300 STEEL

tipi sapl tas icerir.

icindekiler:
Her birinden 10 adet:
ZY 1620
ZY 2025
ZY 2506
ZY 2532
ZY 3216

EAN 4007220
6 114513

’ Tane buyiikliigi @
[mm] kaba

Magazalar igin satis promosyonlu gdésterim kutularinda sunulmaktadir.

ZY 3232
ZY 4020
SP 2032
KE 2032
KE 2570

Tanim

SSO 5300 STEEL

En yaygin uygulamalar icin en yaygin sekil ve boyutlarda 6 mm sap ¢apina sahip 100 adet STEEL

| 3
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N

STEEL EDGE sapli taslar

STEEL EDGE tipi 6zellikle celik ve dokiim celigi bilesenlerinde capak alma ve kenar taslama icin
oldukca uygundur. ilgili uygulamalar ayrica konturlarin taslanmasi ile kaynak dikisleri hazirhginda

pahlarin taslanmasini kapsamaktadir.

Avantajlar:

Sert ve, boyutsal kararliidi yiksek bag
sayesinde uzun takim émri ve dusik takim
asinmasl.

Yiksek kenar istikrari sayesinde, dstik
devirli makinelerde ekonomik olarak
kullanabilirler.

Ozellikle kdselerde calismaya uygundur.

islenebilecek malzemeler:
Celik
Dokim celigi

Tip:

Camsi bag
Pembe altiminyum oksit

Kullanim i¢in tavsiyeler:
STEEL EDGE sapli taslar 25-40 m/s kesme
hizinda ideal performans saglar.

Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Duz taslama motoru

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen tanecik bayuklaga
ile tamamlayiniz.

Giivenlik notlari:

izin verilen azami calistirma hizi,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.

Saph taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

N\
A D

Katalog | Sayfa
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Sapl taslar

Celik ve dokme celik Gzerinde kenar taslama icin

STEEL EDGE, silindirik tip

PFERD

D . IS" Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyUs ve konturlarin taglanmasi icin uygundur.
} T L, !
DxT Tane biyikliugi Ame- Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 100 rikan edilen verilen
EAN 4007220 normu devir devir
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 - - - - - 094372 W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 AR ... O5V STEEL EDGE
3x6 = = = = = 094525 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
3x10 = = = = = 118139 W 145 131.400 131400 10 ZY 03103 AR ... O5V STEEL EDGE
3x13 - - - - - 118146 W 146 95.400 95400 10 ZY 0313 3 AR ... O5V STEEL EDGE
4x8 - - - 094693 - 094686 - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - - - 094891 - 094884 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x13 = = = = = 118238 W 154 114.800 114.800 10 ZY 0513 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x15 - - - 534670 - - - 98.100 98.100 10 ZY 05153 AR ... O5V STEEL EDGE
6x 10 - - - 118320 - 118313 W 162 100.000 110.500 10 ZY 0610 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6x13 - - - 095164 - 095157 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6x19 - - - 118368 - 118351 W 164 64.500 64.500 10 ZY 0619 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 25 - - - 534656 - - - 53.100 53.100 10 ZY 06253 AR ... O5V STEEL EDGE
8x2 - - - - - 098578 W 165 85.000 119.300 10 ZY 0802 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 10 - - 095355 - 095362 - W 169 85.000 87.600 10  ZY 0810 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8x13 - - 118399 - 118405 - W 170 74.400 74400 10 ZY 0813 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - - 095546 - 095553 - - 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10x2 - - - - - 098660 W 172 65.000 95400 10 ZY 1002 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10x3 - - - 118429 - - W 173  65.000 100.500 10 ZY 1003 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10x 10 - - - - 118467 - W 175 65.000 77.500 10 ZY 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10x 13 - - 095720 - 095737 - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13x3 - - - 098806 - 098790 W 182 50.000 73.400 10 ZY 1303 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13x13 - - 096154 - 096161 - W 185 45.300 45300 10 ZY 1313 3 AR ... O5V STEEL EDGE
16x3 - - - 118580 - - W 191 42.000 60.000 10 ZY 1603 3 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x4 = = 098974 - 098981 - - 42.000 59.600 10 ZY 1604 3 AR ... O5V STEEL EDGE
19x3 - - - 118627 - - W 200 35.000 49.900 10 ZY 1903 3 AR ... O5V STEEL EDGE
20x6 - - - - 100424 - W 201 33.000 47700 10 ZY 2006 3 AR ... O5V STEEL EDGE
25x3 - - - - - 118696 W 215 26.000 37.500 10 ZY 2503 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S_ x L,]
3x6 - - - - - 094464 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE
4x8 - - - 094594 - 094587 - 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 = = = 094778 = 094761 W 153 130.000 157.800 10 ZY 05106 AR ... O5V STEEL EDGE
6x13 - - - 095058 - 095041 W 163 100.000 131.500 10 ZY 0613 6 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 25 - - - 534663 - - - 62.200 62.200 10 ZY 06256 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 10 - - 095270 = 095287 - W 169 85.000 119.300 10 ZY 08106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - - 095430 - 095447 - - 85.000 119.300 10 ZY 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10x13 - - 095638 - 095645 - W 176 65.000 95400 10 ZY 1013 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 20 - - 095874 - 095881 - W 177 65.000 95400 10 ZY 10206 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 25 - - 095966 - 095973 - W 178 65.000 83.200 10 ZY 10256 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 32 = = 096024 = 096031 = W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13x3 - - - 098745 - - W 182  50.000 73400 10 ZY 1303 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13x13 - - 096109 - 096116 - W 185 50.000 73400 10 ZY 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x20 - - 096277 - 096284 - W 186 50.000 73400 10 ZY 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x25 - - 096369 - 096376 - W 187 50.000 66.000 10 ZY 13256 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x40 - - 098059 - - - W 188 42.400 42.400 10 ZY 13406 AR ... O5V STEEL EDGE
16x4 - - 098929 - 098936 - - 42.000 59.600 10 ZY 1604 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 10 - 099063 - - - - W 193 42.000 59.600 10 ZY 16106 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 20 - 096475 - 096482 - - W 195 42.000 59.600 10 ZY 16206 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 32 - 096611 - 096628 - - - 42.000 51.200 10 ZY 1632 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 40 - 096741 - 096758 - - - 40.500 40.500 10 ZY 1640 6 AR ... O5V STEEL EDGE
Bir sonraki sayfada devam etmektedir
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K Saph taslar
Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

DxT Tane biiyiiklugii Ame- Tavsiye Azami izin @ Tanim

[mm] 24 30 46 60 80 100 rikan edilen verilen

EAN 4007220 normu  devir devir

16 x 50 - 096840 - - = = W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x6 = = 099124 = 099131 = W 201 33.000 47.700 10  ZY 2006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 10 = 099216 = 099223 = = W 202 33.000 47.700 10 ZY 2010 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 20 = 096901 = 096918 = = W 204 33.000 47.700 10  ZY 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 25 = 097014 = 097021 = = W 205 33.000 47.700 10  ZY 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 = 097113 = 097120 = = W 206 33.000 41.100 10 ZY 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 40 = 097236 = 097243 = = W 207 32.400 32400 10 ZY 20406 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 50 = 098080 = = = = W 208 25.100 25.100 10  ZY 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x6 = = 099339 = 099346 = W 214 26.000 38.100 10 ZY 2506 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x10 = 099377 = = = = W 217 26.000 38.100 10 ZY 25106 AR ... O5V STEEL EDGE
25x13 = 099438 = = = = W 218 26.000 38.100 10 ZY 2513 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 16 - - - 099513 - - - 26.000 38.100 10 ZY 2516 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 25 = 097342 = 097359 = = W 220 26.000 38.100 10 ZY 25256 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 32 = 097458 = 097465 = = - 26.000 32900 10 ZY 25326 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x40 = 098127 = = = = W 221 26.000 26.000 10 ZY 25406 AR ... O5V STEEL EDGE
32x6 = = 119112 = = = W 225 21.000 30.000 5 ZY 3206 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32x8 = 099582 = 099599 = = - 21.000 29.800 5 ZY 3208 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32x20 099780 = 099797 = = = W 228 21.000 29.800 5 ZY 3220 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32x32 097618 = 097625 = = = W 230 21.000 25.700 5 ZY 3232 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x40 097731 - 097748 = = = W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 6 = = 100462 = = = W 235 16.000 23.800 5 ZY 4006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40x 10 = 099896 = 099902 = = W 236 16.000 23.800 5 ZY 4010 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 15 = 099957 = 099964 = = - 16.000 23.800 5 ZY 4015 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 20 100042 = 100059 = = = - 16.000 23.800 5 ZY 4020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x40 097816 = 097823 = = = W 238 16.000 16.200 5 ZY 4040 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50x 8 = 100516 = = = = - 13.000 19.000 5 ZY 5008 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50x 13 = 100202 = = = = - 13.000 19.000 5 ZY 5013 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50 x 25 100332 = 100349 = = = W 242 13.000 19.000 5 ZY 5025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x40 098196 - - - - - W 231 21.000 29.800 5  ZY 3240 8 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 098271 - - - - - W 238 16.000 23.800 5 ZY 4040 8 AR ... O5V STEEL EDGE

Katalog | Sayfa
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Sapl taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

STEEL EDGE, top tipi

D|ifsestts ISd Top sekli KU, genelde kontur taslama ve arka tarafta capak alma uygulamalari icin kullanilir.
——
D Tane biiytiklagu Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 CIE el
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - - - - - 101018  150.000 300.200 10 KU 03 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101100 - 101094  130.000 190.900 10 KU 05 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101551 - 101568 - 85.000 116.200 10 KU 08 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101520 - 101537 - 65.000 83.300 10 KU 10 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101605 - 101612 - 50.000 54.000 10 KU 13 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Sap cap1 6 x 40 mm [S_ x L,]
3 - - - - - 100981  150.000 317.300 10 KU 03 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101056 - 101049 130.000 190.900 10 KU 05 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 = = 101148 = 101155 = 85.000 119.300 10 KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101490 - 101506 - 65.000 95.400 10 KU 10 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101216 - 101223 - 50.000 73.400 10 KU 13 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 = 101278 = 101285 = = 42.000 59.600 10 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 - 101353 - 101360 - - 33.000 47.700 10 KU 20 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 - 101391 - 101407 - - 26.000 38.100 10 KU 25 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 101445 - 101452 - - - 21.000 29.800 5 KU 32 6 AR ... O5V STEEL EDGE

STEEL EDGE, radyiis uclu silindirik

D lsd WR radyds uclu silindirik sekil, cesitli capak alma ve taslama isleri icin uygundur.
. C |
DxT Tane buyiikliigii Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 30 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - - 100745 150.000 219.800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - - 100837 - 100820 130.000 136.500 10 WR 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S_ x L,]
5x10 = = 100783 = = 130.000 168.400 10 WRO05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 100851 - 100868 - 85.000 119.300 10 WR 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x20 - 100905 - 100912 - 50.000 73400 10 WR 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 25 100943 - 100950 - - 33.000 47.700 10 WR 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
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Sapli taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

STEEL EDGE, agac tipi

SP agac tipi, kictik delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir. D = lsd
+ ‘ |
I T I Lz |
DxT Tane biyiikliigii Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir

Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]

3x6 - - - 101810 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - - 101940 - 101933 130.000 149.500 10 SP 05103 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 = 102084 = 102091 = 72.800 72.800 10 SP0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

3x6 - - - - 101773 150.000 255.500 10 SP 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5x 10 - - 101872 - 101865 130.000 190.900 10 SP05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x16 - 102015 - 102022 - 85.000 119.300 10 SP 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x20 - 102152 - 102169 - 50.000 73400 10 SP 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x32 102244 - 102251 - - 33.000 47.700 10 SP 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x50 102329 - - - - 30.500 30.500 10  SP 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x40 102350 = = = = 26.000 35.000 10 SP 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

Katalog -




Sapl taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

v .- 3 o Isu
| | ‘

STEEL EDGE, radyiis uclu konik

KE radyus uclu konik sekil, bir yizeyde cikinti diizlestirme sirasinda konforlu calisma pozisyonu
sunmasi icin tasarlanmistir.

PFERD

I T [ Lz |
DxT Tane biyikliagi Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 edilen verilen
EAN 4007220 el i
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
10x 10 - - 102404 - - 65.000 95400 10 KE 10103 AR ... O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 10 - - 102374 - - 65.000 95400 10 KE 10106 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 25 - - 102787 - 102794 65.000 95400 10 KE 10256 AR ... O5V STEEL EDGE
13x13 - - 102428 o o 50.000 73400 10 KE 13136 AR ... 05V STEEL EDGE
16x 16 - 102466 - 102473 - 42.000 59.600 10 KE 16166 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 45 = = 102879 = 102886 42.000 52.000 10 KE 16456 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 - 102497 - 102503 - 33.000 47.700 10 KE 20206 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 102688 - 102695 - 33.000 47.700 10 KE 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 40 = 102978 = 102985 = 33.000 47.700 10 KE 2040 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 102541 - 102558 - 26.000 38.100 10  KE 25256 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 45 - 102923 - 102930 - 26.000 34.000 10 KE 25456 AR ... O5V STEEL EDGE
25x70 - 103067 - - - 20.400 20.400 10 KE 25706 AR ... O5V STEEL EDGE
32x32 102602 - 102619 - - 21.000 29.800 5  KE32326AR... 05V STEEL EDGE
Sap ¢cap1 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x50 103098 - - - - 21.000 29.800 5  KE 32508 AR ... O5V STEEL EDGE
- STEEL EDGE, ganak tipi
D j ! lsd TO canak tipi; silindirik ylzey hasar gérmeksizin profillerde, dizlemsel yiizeylerde ve ¢ikintilarda
‘ calismak icin idealdir.
o C |
DxT Tane biyiiklagu Tavsiye  Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 46 60 edilen verilen
EAN 4007220 el CI3%)7
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20x 16 = 103128 = 103135 33.000 47.700 10 TO 2016 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 20 - 103142 - - 26.000 38.100 10 TO 25206 AR ... O5V STEEL EDGE
32x25 103173 - 103180 - 21.000 29.800 5 TO 32256 AR... 05V STEEL EDGE

5
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Sapli taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

Seri A STEEL EDGE

Seri A sapli taslar genelde daha buyuk is i
parcalarinda kullanilir. Seri A sapli taslarin 6zel : 4
sekilleri sayesinde cesitli konturlarda taslama 7 ;

yapmak mumkandur.

Uygulamalar ulasiimasi zor alanlardaki oyuk ve

yariklarin taslanmasindan deliklerin ve kigtk

deliklerin islenmesine ve dizlestirmeye kadar

cesitlilik gostermektedir.

) . A1l A2 A3 A4 A5 A6 A1 A12 A14
Kod sisteminin aciklamasi:
D = Sapl tas dis capi
T = Sapl tas genisligi
S, = Sap cap!
L, =Sap uzunlugu
A15 A21 A24 A 25 A 26 A34 A36 A37
Amerikan DxT Tane biyiklugii Tavsiye  Azami izin @ Tanim
normu [mm] 30 60 100 edilen verilen
EAN 4007220 I G135
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 117101 - - 30.400 30.400 10 A16AR30O05V STEEL EDGE
A2 25x32 117125 - - 26.000 37.500 10 A26AR30O05V STEEL EDGE
A3 25x70 117149 - - 18.600 18.600 10 A 36 AR30O05V STEEL EDGE
A4 32x32 117163 - - 21.000 30.000 5 A 46 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 117170 - - 35.000 49900 10 A56 AR3005V STEEL EDGE
A6 19x29 117187 - - 35.000 49900 10 A 66 AR30O05V STEEL EDGE
A11 22x50 117200 - - 27.600 27600 10 A 116AR3005V STEEL EDGE
A12 17x32 117224 - - 40.000 54500 10 A 126 AR 3005V STEEL EDGE
A14 17x22 117248 - - 40.000 54500 10 A 146 AR 3005V STEEL EDGE
A 15 6x27 - 117262 117255 100.000 112900 10 A 156 AR ... O5V STEEL EDGE
A21 25x25 117279 - - 26.000 37.500 10 A216AR3005V STEEL EDGE
A 24 6x 19 - 117316 117309 100.000 117.400 10 A246AR... 05V STEEL EDGE
A 25 25 117323 - - 26.000 37.500 10 A 256 AR30 05V STEEL EDGE
A 26 16 117330 - - 42.000 60.000 10 A 266 AR 3005V STEEL EDGE
A34 38x10 117385 - - 18.000 25.000 5 A 34 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 117415 - 16.000 23.100 5 A 36 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 117422 - 21.000 30.000 5 A 37 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 6,35 x40 mm [S_ x L,]
A1l 19x64 114599 - - 33.500 33.500 10 A16,3AR30O05V STEEL EDGE
A2 25x32 114612 - - 26.000 37500 10 A 26,3AR3005V STEEL EDGE
A3 25x70 114636 - - 18.600 18.600 10 A 36,3AR30 05V STEEL EDGE
A4 32x32 114650 - - 21.000 30.000 5 A 46,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 114667 - - 35.000 49900 10 A56,3 AR 3005V STEEL EDGE
A11 22x50 114698 - - 30.400 30.400 10 A 116,3 AR 3005V STEEL EDGE
A12 17x32 114711 - - 40.000 54500 10 A 126,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 15 6 x27 - 114759 - 100.000 112.900 10 A 156,3 AR60 O5V STEEL EDGE
A 24 6x19 - 114803 - 100.000 117.400 10 A246,3 AR60 O5V STEEL EDGE
A 25 25 114810 - - 26.000 37.500 10 A 256,3 AR30O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 114902 - 16.000 23.100 5 A 36 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 114919 - 21.000 30.000 5 A 37 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
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Sapl taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

PFERD

Seri B STEEL EDGE

Seri B sapli taslari genelde daha kiclk ve daha
narin is parcalarinda kullanilir, 6rnegin takim
ve kalip yapimi igin. Seri B sapli taslarinin 6zel
sekilleri sayesinde cesitli konturlarda taslama

B 43 B 44 B 45 B 46 B 51 B 52 B 53 B 54 B 55 B61 B64 /esinde e
yapmak mamkdndur.
Uygulamalar ulasiimasi zor alanlardaki oyuk ve
yariklarin taslanmasindan deliklerin ve kdguk
deliklerin islenmesine ve dizlestirmeye kadar
cesitlilik gostermektedir.
B69 B70 B71 B72 B73 B8l  BS2 B84 B95 B9 B9y  Kodsisteminin agiklamas:
D =Sapl tas dis cap!
T = Sapli tas genisligi
S, = Sap cap!
L, =Sap uzunlugu
B9S B102 B103 B105 B114 B115 B121 B122 B123 B124 B125
Amerikan DxT Tane buytikliigi Tavsiye Azami izin @ Tanim
normu [mm] 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 e e
Sap ¢ap1 3 x30 mm [S, x L,]
B 43 6x8 - - - 117453 100.000 149.200 10 B43 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 44 6x10 - - - 117460 100.000 141.100 10 B 44 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 45 5x8 - - - 117477 130.000 181.900 10 B 453 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 46 3x8 - - - 117484 150.000 267.100 10 B 46 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B51 11x19 - - 117507 - 60.000 63.600 10 B51 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B52 10x19 117514 - 117521 - 65.000 66.200 10 B523AR..0O5VSTEEL EDGE
B 53 6x16 - 117545 - 117538 100.000 149200 10 B533AR...05V STEEL EDGE
B 54 6x13 - 117569 - 117552 100.000 101.500 10 B543AR...05V STEEL EDGE
B 55 3x6 - - - 117576 150.000 257.000 10 B553 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 61 19x8 - - 117590 - 35.000 45.000 10 B613AR80 OS5V STEEL EDGE
B 64 6x2 - - - 117637 100.000 149.200 10 B 643 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 69 8x2 - - - 117668 85.000 120.800 10 B 693 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 70 19x3 - - - 117675 35.000 49900 10 B 703 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 71 16 x2 - - - 117682 42.000 60.000 10 B713AR 100 O5V STEEL EDGE
B 72 13x3 - - - 117699 50.000 75.100 10 B 723 AR 100 O5V STEEL EDGE
B73 13x3 - - - 117705 50.000 75.100 10 B 73 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 81 19x8 - - - 117712 35.000 49.900 10 B 813 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 82 13x6 - - - 117736 50.000 75.100 10 B 823 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 84 8x5 - - - 117750 85.000 120.800 10 B84 3AR 100 O5V STEEL EDGE
B 95 3x5 - - - 117798 150.000 260.300 10 B 953 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 96 3x6 - - - 117804 150.000 236.100 10 B 963 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 97 2x10 - - - 117811 107.300 107.300 10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 98 2x6 - - - 117828 150.000 168.300 10 B 983 AR 100 O5V STEEL EDGE
B102 16x13 - - 117842 - 42.000 46.400 10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 103 16 x5 - - 117866 - 42.000 60.000 10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 105 6x6 - - - 117880 100.000 149.200 10 B 1053 AR 100 O5V STEEL EDGE
B114 6x10 - - - 117958 100.000 136.900 10 B 1143 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 115 2x3 - - - 117965 150.000 299.400 10 B 1153 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 121 13 117972 - - - 50.000 56.200 10 B 1213 AR 46 O5V STEEL EDGE
B 122 10 117996 - 118009 - 65.000 90.200 10 B 1223 AR ... O5V STEEL EDGE
B 123 5 - - - 118016 130.000 198.900 10 B 1233 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 124 3 - - - 118023 150.000 291.800 10 B 1243 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 = - - 118030 100.000 149.200 10 B 1253 AR 100 O5V STEEL EDGE
Sap ¢ap1 3,17 x 30 mm [S, x L,]
B 123 5 - - - 115701 130.000 198.900 10 B 1233,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 115732 100.000 149.200 10 B 1253,1 AR 100 O5V STEEL EDGE

| 3
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Saph tas seti 2002 STEEL EDGE

Hassas calismalar icin en yaygin sekil ve boyutlarda, 3 mm sap capina sahip 15 adet kiigtk sapli tas

icerir.

icindekiler:

Her birinden 2 adet:
ZY 0510
ZY 0810
ZY 1604

[mm]

Saph taslar

Celik ve dokme celik Uzerinde kenar taslama icin

Her birinden 1 adet:

ZY 0408

ZY 0613

ZY 0802

ZY 1013

ZY 1303

WR 0510

KU 05

SP 0306

SP 0816

Tane buytikliigi
hassas
EAN 4007220

114476

Tanim

2002 O F STEEL EDGE

Saph tas seti 2001 STEEL EDGE
En yaygin sekil ve boyutlarda sap ¢apl 6 mm olan 10 adet sapli tas icermektedir.

icindekiler:
Her birinden 1 adet:
ZY 1013
ZY 1320
ZY 2006
ZY 2013
ZY 2025

[mm]

KU 16
WR 2025
KE 2032
SP 1320
KE 2020

Tane buyiikliigi
kaba
EAN 4007220

114469

K od

PP,

Tanim

2001 O G STEEL EDGE

3121



Saph taslar

Zor islenebilir malzemelerde Universal kullanim icin

Sayfa | Katalog
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TOUGH sapli taslar

PFERD

K

TOUGH tipi titanyum malzemelerde, nikel bazli ve kobalt bazli alasimlarda, sertlestirilmis celik
bilesenlerinde ve kaynak birikintilerinde kullaniimak icin 6zel olarak tasarlanmistir. Uygulamalari,
takim ve kalip yapiminda kaynak tamir yerlerinin tekrar taslanmasi ile hava araclari bakimi sirasinda
tlrbin kanatlarinda tekrar isleme ve tamir kaynaklari sirasinda diizeltmeler yapilmasini kapsamak-

tadir.

Avantajlar:

Tanecik karisimi parcalanmasi kolay
oldugundan soguk taslama.

Yiksek talas kaldirma performansi ve cok
uzun takim émra.

Seramik oksit tanenin kendini bilemesi
sayesinde dismeyen talas kaldirma
performansi.

islenebilecek malzemeler:

Sertlestirilmis, 1.200 N/mm? isil islem
uygulanmis celikler (38 HRC Usti)
Titanyum alagimlari

Titanyum

Yiksek 1si dayanimli malzemeler
Nikel bazli ve kobalt bazli alagimlar

Tip:

Camsi bag
Beyaz aliminyum oksit ile seramik
tanecikten aliminyum oksit karisimi

Kullanim icin tavsiyeler:
TOUGH sapli taslari 30-50 m/s kesme
hizinda ideal performans saglar.

Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen tanecik buytklugu
ile tamamlayiniz.

Giivenlik notlari:

izin verilen azami calistirma hizi, destek-
lenmeyen sap boyunun 10 mm oldugu
durumlarda gegerlidir.
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Sapli taslar

Zor islenebilir malzemelerde Universal kullanim icin

TOUGH, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyls ve konturlarin taslanmasi icin uygundur. iSd
L, |
DxT Tane biiytikligu Ame- Tavsiye Azami Tanim
[mm] 24 30 46 60 80 100 320 rikan  edilen izin @
EAN 4007220 normu devir verilen
devir
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
1x5 - - - - - - 898383 - 104.200 104.200 10 ZY 01053 AWCO ... J5V TOUGH
1,5x8 - - - - - - 898390 - 104.700 104.700 10 ZY 1,508 3 AWCO ... J5V TOUGH
1,7x8 - - - - - - 898406 - 112.300 112.300 10 ZY 1,708 3 AWCO ... J5V TOUGH
2x5 - - - - 898413 898420 - W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 AWCO ... J5V TOUGH
3x6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - - 898444 802137 802144 - - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130.700 130.700 10 ZY 05103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93.600 93.600 10 ZY 06133 AWCO ...J5V TOUGH
8x10 - - 947852 - - - - W 169 87.600 87.600 10 ZY 08103 AWCO ...J5V TOUGH
8x 16 - - 898475 898499 898505 - - - 61.000 61.000 10 ZY 08163 AWCO ... J5V TOUGH
10x13 - - - - 947869 - - W 176 58400 58400 10 ZY 10133 AWCO ... J5V TOUGH
13x3 - - - 898574 - - - W 182 65.000 73.400 10 ZY 1303 3 AWCO ... J5V TOUGH
20x 6 - - 898581 898598 - - - W 201 45.000 47.700 10 ZY 2006 3 AWCO ... J5V TOUGH
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
5x10 - - - - - 947876 - W 153 150.000 157.800 10 ZY 05106 AWCO ... J5V TOUGH
8x 16 - - 802205 - 802212 - - - 100.000 119.300 10 ZY 08166 AWCO ...J5V TOUGH
10x13 - - 802229 - 802274 - - W 176 85.000 95400 10 ZY 1013 6AWCO ...J5V TOUGH
10 x 20 - - 898512 - 898550 - - - 85.000 95400 10 ZY 10206 AWCO ... J5V TOUGH
13 x25 - - 802304 - 802311 - - W 187 65.000 66.000 10 ZY 13256 AWCO ...J5V TOUGH
16 x 20 - 947883 802328 802335 - - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 16206 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 32 - 947890 802342 802366 - - - - 51200 51.200 10 ZY 1632 6 AWCO ... J5V TOUGH
20 x 25 - 947906 802373 802397 - - - W 205 45.000 47.700 10 ZY 20256 AWCO ... J5V TOUGH
20 x 40 - 947913 898604 898628 - - - W 207 32.400 32400 10 ZY 20406 AWCO ... J5V TOUGH
25 x 25 - 947920 - - - - - W 220 35.000 38.100 10 ZY 25256 AWCO ...J5V TOUGH
32x16 - - 947937 - - - - - 27.000 29.800 5 ZY 32166 AWCO ...J5V TOUGH
32 x32 947944 - 802427 - - - - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 AWCO ... J5V TOUGH
40x 10 - - 898635 898642 - - - W 236 22000 23.800 5 ZY 40106 AWCO ...J5V TOUGH
40 x 20 - - 802434 - - - - - 22.000 23.800 5 ZY 40206 AWCO ...J5V TOUGH
TOUGH, top tipi
Top sekli KU, genelde kontur taslama ve arka tarafta capak alma uygulamalari icin kullanilr.
D Tane buyiikliigl Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 el a2y
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - 898659 898666 - 150.000 300.200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 - 898673 802465 802472 140.000 159.100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 898680 - 802489 802519 100.000 116.200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
13 802533 802557 802595 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH

3 |
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Sapl taslar

Zor islenebilir malzemelerde Universal kullanim icin

DJ _ ; Ts TOUGH, agac tipi
‘ R ‘ " : SP agac tipi, kiigtk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir.
[ T I I-z |
DxT Tane biyiikliigii Tavsiye  Azami izin @ Tanim
[mm] 46 60 80 100 edilen verilen
EAN 4007220 el I35
Sap ¢ap1 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - 898697 898703 898734 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - 898758 898765 150.000 195.400 10 SP 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 948071 149.500 149.500 10 SP 05103 AWCO ... J5V TOUGH
6x 10 - 898789 - - 134.100 134.100 10 SP 06103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 898772 - 802663 802670 108.100 108.100 10 SP0613 3 AWCO ... J5V TOUGH
8x16 898796 802687 802694 802700 72.800 72.800 10 SP 08163 AWCO ... J5V TOUGH
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
13x20 802717 802724 802731 - 65.000 73.400 10  SP 1320 6 AWCO ... J5V TOUGH
TOUGH, radyiis uclu konik
. KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu
- 1 sunmasi icin tasarlanmistir.
2
DxT Tane biiytikligu Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 46 60 edilen verilen
EAN 4007220 el I
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 802601 802618 85.000 95400 10 KE 10256 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 45 802625 802656 52.000 52.000 10 KE 16456 AWCO ... J5V TOUGH

| 3
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K Saph taslar
Zor islenebilir malzemelerde Universal kullanim icin
Saph tas seti 2002 TOUGH ?‘%i _
Hassas calismalar icin en yaygin sekil ve boyutlarda, 3 mm sap capina sahip 15 adet kiigtk sapli tas @ g 4
icerir. ) ‘ i Vo3 4
. 3 ' Y 3
icindekiler: L1 ! B
Her birinden 1 adet: ! 4t )
ZY 0205 KU 03 ?
ZY 0306 KU 06
ZY 0408 KU 08
ZY 0510 SP 0306
ZY 0613 SP 0408
ZY 0816 SP 0613
ZY 1303 SP 0816
ZY 2006
Sy Tane buyiikliigi @ Tanim
[mm] hassas
EAN 4007220
3 947616 1 2002 J F TOUGH

Sapli tas seti 2001 TOUGH
En yaygin sekil ve boyutlarda sap ¢api 6 mm olan 10 adet sapli tas icermektedir.

icindekiler:
Her birinden 1 adet:
ZY 1013 ZY 4010
ZY 1325 KU 13
ZY 1620 SP 1320
ZY 2025 KE 1025
ZY 2040 KE 1645
S, Tane biyiikliigi @ Tanim
[mm] kaba
EAN 4007220
6 947609 1 2001 J G TOUGH

3125



Sapl taslar

Paslanmaz celik (INOX) Uzerinde Universal kullanim icin

INOX saph taslar

PFERD

INOX tipi, paslanmaz celik (INOX) Gzerinde ylzey calismalari ve demir disi metaller ile bronz
Uzerinde Universal kullanim icin 6zellikle uygundur. Bu takimlar yiksek sicakliga direncli
alasimlardan yapilan kaliplanmis parcalarinin taglanmasi ile paslanmaz celik (INOX) dokimlerde

kaba taslama icin kullaniimaktadir.

Avantajlar:

Soguk taslama sayesinde isiya duyarli
malzemeler icin cok uygundur.

DusUk titresim sayesinde, yUksek seviyede
taslama konforu.

islenebilecek malzemeler:

Paslanmaz celik (INOX)
Bronz
Demir icermeyen sert metaller

Tip:

Regine baglayici
Koyu kirmizi ve beyaz aliminyum oksit
karisimi

Kullanim icin tavsiyeler:

INOX sapli taslari 35-50 m/s kesme hizinda

ideal performans saglar.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Siparis notlari:

Lutfen tanimi talep edilen tanecik blytklGgu
ile tamamlayiniz.

Guvenlik notlar:

izin verilen azami calistirma hizi,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.

DxT
[mm]

24

L

Tane biytikliigii

Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

8x16
10x 20
10 x 32
16 x 32
20x 25
20x 40
25x13
25x 25
25x32
32x16
32 x40
40x 6
40x 10
40 x 20
50x 13
50 x 25

099742
097793

100127

100394

30 46
EAN 4007220
= 346877
= 346891
= 346907

096697
097083
097304
099483
346938
097533

099940

100271

Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x40
50 x 40

098257
100653

s

INOX, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyUs ve konturlarin taglanmasi icin uygundur.

Amerikan Tavsiye Azami izin

60 normu edilen verilen
devir devir

- - 100.000 119.300
- W 177 90.000 95.400
- W 179 62.800 62.800
- - 51.200 51.200
346914 W 205 45.000 47.700
- W 207 32.400 32.400
- W 218 37.000 38.100
- W 220 37.000 38.100
- - 32.900 32.900
- - 29.000 29.800
- W 231 20.300 20.300
346976 W 235 23.000 23.800
- W 236 23.000 23.800
- - 23.000 23.800
- - 19.000 19.000
- W 242 19.000 19.000
- W 231 28.500 29.800
- W 243 19.000 19.000

@ Tanim

ZY 0816 6 ADW ...
ZY 1020 6 ADW ...
ZY 1032 6 ADW ...
ZY 1632 6 ADW ...
ZY 2025 6 ADW ...
ZY 2040 6 ADW ...
ZY 2513 6 ADW ...
ZY 2525 6 ADW ...
ZY 2532 6 ADW ...
ZY 3216 6 ADW ...
ZY 3240 6 ADW ...
ZY 4006 6 ADW ...
ZY 4010 6 ADW ...
ZY 4020 6 ADW ...
ZY 5013 6 ADW ...
ZY 5025 6 ADW ...

ZY 3240 8 ADW ...
ZY 5040 8 ADW ...

L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX
L6B INOX

L6B INOX
L6B INOX
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K Saph taslar
Paslanmaz celik (INOX) Uzerinde Universal kullanim icin

INOX, radyis uclu silindirik

WR radydis uclu silindirik sekil, cesitli capak alma ve taslama isleri icin uygundur. Igd
L ‘
DxT  Tane blyiikligi Tavsiye Azami izin
[mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
25x 32 353813 37.000 37.300 10 WR 2532 6 ADW 30 L6B INOX
INOX, radyiis uclu konik
KE radyUs uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu 'Isd
sunmasi icin tasarlanmistir.
L ‘
DxT  Tane biiyiikligi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 20 347034 45.000 47.700 10 KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX
25x45 660331 34.000 34.000 10 KE 2545 6 ADW 30 L6B INOX

Seri A INOX

A1 iESd
Seri A sapli taslari genelde daha biyik ve paslanmaz celik is parcalarinda, 6rnegin konteynir J
yapiminda kullanilir. Seri A sapli taslarin 6zel sekilleri sayesinde cesitli konturlarda taslama yapmak L !
mUmkunddr. Uygulamalar ulasiimasi zor alanlarda taslama yapmaktan deliklerin ve kiiguk delikle-
rin islenmesine ve diizlestirmeye kadar cesitlilik gdstermektedir. A3
A1
Amerikan D x T Tane buyukligi Tavsiye Azami izin Tanim
normu [mm] 60 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 347096 30.400 30400 10 A 16ADW 60 L6BINOX
A3 25x70 347119 18.600 18.600 10 A 36ADW 60 L6B INOX
A11 22x50 347133 27.600 27.600 10 A 116 ADW 60 L6B INOX
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Saph taslar

Paslanmaz celik (INOX) Uzerinde kenar taslama icin

:;l INOX EDGE sapl taslar

hazirliginda pahlarin taslanmasi.

Avantajlar:

Soguk taslama sayesinde isiya duyarli
malzemeler icin cok uygundur.

DusUk titresim sayesinde, yiksek seviyede
taslama konforu.

Yiksek kenar istikrari sayesinde, disik
devirli makinelerde ekonomik olarak
kullanabilirler.

Kenarlarda yiksek boyutsal istikrar.

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX)
Tip:

Recine baglayici
Normal aliminyum oksit

Sayf; Katalog
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INOX EDGE tipi 6zellikle paslanmaz celikte (INOX) kenar taslamasi icin oldukga uygundur.
Kapsadigi uygulamalar: paslanmaz celik is parcalarinda, dolgu kaynaklarinda dizeltmeler
yapilmasi, yiksek sicakliga direncli alasimlardan yapilan kalip parcalarindaki capaklarin giderilmesi,
paslanmaz celik doktumlerdeki capaklarin giderilmesi ve paslanmaz celik profillerin kaynak

Kullanim icin tavsiyeler:
INOX EDGE sapli taslari 35-50 m/s kesme
hizinda ideal performans saglar.

Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru

Siparis notlar:
Lutfen tanimi talep edilen tanecik buyuklugu
ile tamamlayiniz.

Giivenlik notlari:

izin verilen azami calistirma hizi,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.
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INOX EDGE, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyls ve konturlarin taslanmasi icin uygundur.

DxT Tane biyiikliigii
[mm] 24 30 46 60
EAN 4007220

Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

8x 16 - - 346860 -
10 x 20 - - 346884 -
10x 32 - - 096062 -
13x 25 - - 096420 -
16 x 32 - 096673 - 096680
16 x 50 - 096871 - -
20x8 - 346952 - -
20 x 25 - 097076 - -
20 x 40 - 097298 - -
25x6 - - 346969 -
25x 13 - 099476 - -
25x 32 - 097526 - -
25 x 40 - 098141 - -
32x8 - 099629 - -
32x16 099735 - - -
32x20 099834 - - -
32x32 097670 - - -
32 x40 097786 - - -
40x6 - - 100479 -
40x 10 - 099933 - -
40x20 100110 - - -
40x 40 346945 - - -
50x 8 - 100523 - -
50x 13 - 100264 - -
50x25 100387 - - -
Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x40 098240 - - -

Amerikan
normu

W 177
W 179
W 187

W 197
W 205
W 207
W 216
W 218

W 221
W 226

W 228
W 230

W 231
W 235

W 238

W 242

W 231

Tavsiye Azami izin

edilen
devir

100.000
92.000
62.800
66.000
51.200
31.300
46.000
46.000
32.400
37.000
37.000
32.900
26.000
29.000
29.000
29.000
25.700
20.300
23.000
23.000
23.000
16.200
19.000
19.000
19.000

28.500

verilen
devir

119.300
95.400
62.800
66.000
51.200
31.300
47.700
47.700
32.400
38.100
38.100
32.900
26.000
29.800
29.800
29.800
25.700
20.300
23.800
23.800
23.800
16.200
19.000
19.000
19.000

29.800

Sapli taslar

Paslanmaz celik (INOX) Gzerinde kenar taslama icin

@ Tanim

Ul U1 U1 U1 Ul Ul U1 U1 Ul Ul

ZY 0816 6 AN ...
ZY 1020 6 AN ...
ZY 1032 6 AN ...
ZY 13256 AN ...
ZY 1632 6 AN ...
ZY 1650 6 AN ...
ZY 2008 6 AN ...
ZY 20256 AN ...
ZY 2040 6 AN ...
ZY 2506 6 AN ..
ZY 2513 6 AN ...
ZY 2532 6 AN ...
ZY 2540 6 AN ...
ZY 3208 6 AN ...
ZY 3216 6 AN ...
7Y 3220 6 AN ...
ZY 3232 6 AN ...
ZY 3240 6 AN ...
ZY 4006 6 AN ...
ZY 4010 6 AN ...
ZY 4020 6 AN ...
ZY 4040 6 AN ...
ZY 5008 6 AN ...
ZY 5013 6 AN ...
ZY 5025 6 AN ...

ZY 3240 8 AN ...

L,

N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE

. N5B INOX EDGE

N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE
N5B INOX EDGE

N5B INOX EDGE

INOX EDGE, top tipi

Top sekli KU, genelde kontur taslama ve arka tarafta capak alma uygulamalari icin kullanilir.

D Tane biiyiklugi Tavsiye
[mm] 30 edilen
EAN 4007220 devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
16 347003 58.000
20 347010 46.000
25 347027 37.000

Azami izin

verilen
devir

59.600
47.700
38.100

10
10
10

Tanim

KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE
KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE
KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE
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Sapl taslar

Paslanmaz celik (INOX) Uzerinde kenar taslama icin

INOX EDGE, radyiis uclu konik

Isd KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu

‘ - | C 1 sunmasi icin tasarlanmistir.

DxT Tane buytikliigi Tavsiye Azami izin @ Tanim

[mm] 24 30 46 edilen verilen

EAN 4007220 I3l 1395
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

10 x 25 - - 347041 92.000 95400 10 KE 10256 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 45 - - 347065 52.000 52.000 10 KE 16456 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 45 - 660324 - 34.000 34.000 10 KE 25456 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 347072 = = 29.000 29.800 5 KE 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

Al ]ts Seri A INOX EDGE
d
\ Seri A sapli taslar genelde daha buytk ve paslanmaz celik is parcalarinda, 6rnegin konteynir
L ‘ yapiminda kullanilir. Seri A sapli taglarin 6zel sekilleri sayesinde cesitli konturlarda taglama yapmak
mumkUunduar. Uygulamalar ulasilmasi zor alanlarda taslama yapmaktan deliklerin ve kiictik delikle-
A3 rin islenmesine ve duzlestirmeye kadar cesitlilik gostermektedir.
A1l

Amerikan D xT Tane biiyiikliigu Tavsiye Azami izin @ Tanim
normu [mm] 30 edilep verilep
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
A1 19x64 347089 30.400 30.400 10 A 16 AN 30N5BINOX EDGE
A3 25x70 347102 18.600 18.600 10 A 36 AN 30N5BINOX EDGE
A11  22x50 347126 27.600 27.600 10 A 116 AN 30 N5BINOX EDGE
Sap ¢ap1 6,35 x40 mm [S x L,]
A11  22x50 347157 30.400 30.400 10 A 116,3 AN 30 N5B INOX EDGE

Katalog
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' Saph taslar

K Demir disi yumusak metallerde Gniversal kullanim icin

Aliiminyum saph taslar

ALU tipi aliminyum ve demir disi metallerde Gniversal kullanim icin 6zellikle uygundur.
Kaynak dikislerinin hazirliginda altiminyum profiller Gzerinde pah kirma icin ve dékme aliminyum
parcalarindaki capaklarin giderilmesi icin kullanilir.

Avantajlar: Kullanim i¢in tavsiyeler:
Ozel yapisi sayesinde, yumusak yagl veya ALU sapli taslari 20-40 m/s kesme hizinda
zorlu malzemelerle calisilirken tikanma ideal performans saglar.
olmaz.
iyi taslama ve talas kaldirma performansi. Uygun Makineler:
islenebilecek malzemeler: Esnek safth taglama motoru
Duz taslama motoru
Aliminyum
Bakir Giivenlik notlari:
Piring . ) .
Cinko Izin verilen azami calistirma hiz,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
Tip: oldugu durumlarda gecerlidir.
Camsi bag

Yesil silikon karbur

ALU, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyls ve konturlarin taslanmasi icin uygundur.
Bir bileme tasi yardimiyla istenilen sekle getirilebilir. ‘
\ |

[ T [ L, |
D xT Tane biiyaklugi Amerikan Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 80 normu edile_n verile_n
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 3 x30 mm [S, x L,]
3x6 948101 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU
6x13 948118 W 163 93.600 93.600 10 ZY 06133 CN80F10V ALU
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 13 802908 W 176 45.000 95400 10 ZY 10136 CN8O0F10V ALU
13 x20 802915 W 186 35.000 73400 10 ZY 13206 CN 80 F10V ALU
16 x 20 096512 W 195 30.000 59.600 10 ZY 1620 6 CN 80 F10V ALU
16 x 32 802939 - 30.000 51.200 10 ZY 1632 6 CN 80 F10V ALU
20 x 32 097151 W 206 24.000 41.100 10 ZY 2032 6 CN 80 F10V ALU
32x32 802946 W 230 15.000 25.700 5 ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU
40 x 20 100080 - 12.000 23.800 5 ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU

3131



PFERD

Saph taslar YK,
Pik ve sfero dékme demir Uzerinde ylizey taslama icin

CAST sapl taslar

CAST tipi yuksek hizlarla, pik ve sfero dokme demir Gzerinde ylzey calismalari icin 6zellikle
uygundur. Is parcalarinin temizlenmesi ve deliklerin taslanmasi gibi uygulamalari kapsar.

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:
Yizey ve kenarlarda kullanmak icin CAST sapli taslari 30-50 m/s kesme hizinda
uygundur. ideal performans saglar.
lyi taglama performansi ve uzun takim émr.
Kaba tanecik blyukltga sayesinde yuksek Uygun Makineler:

talas kaldirma performansi.
Esnek saftli taslama motoru

islenebilecek malzemeler: Diz taslama motoru
Pik ve sfero dokum (GG/GIL, GGG/GJS) Giivenlik notlan:

Tavlanmis dékme demir )
Izin verilen azami calistirma hizi,
Tip: desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.
Camsli bag
Pembe altminyum oksit ile normal

aliminyum oksit karisimi

CAST, silindirik tip

Isd Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyUs ve konturlarin taglanmasi icin uygundur.
—
DxT Tane biyikliagi Amerikan Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 normu edilen verilen
EAN 4007220 L L
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]

16 x 32 - 096567 - 51.200 51.200 10  ZY 1632 6 ARN 30 K5V CAST
16 x 50 - 096819 W 197 31.300 31300 10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST
20 x 25 - 096963 W 205 43.000 47.700 10  ZY 2025 6 ARN 30 K5V CAST
20 x 40 = 097199 W 207 32.400 32400 10  ZY 2040 6 ARN 30 K5V CAST
25x 32 - 097410 - 32.900 32.900 10  ZY 2532 6 ARN 30 K5V CAST
32x32 097564 - W 230 25.700 25700 5 7Y 3232 6 ARN 24 K5V CAST
32 x40 097694 = W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST
40x 10 - 099865 W 236 22.000 23.800 5  ZY 40106 ARN 30 K5V CAST
40 x 20 100004 - - 22.000 23.800 5  ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST

50x 8 - 100493 - 18.000 19.000 5  ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST
50x 13 - 100165 - 18.000 19.000 5  ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST

Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L]

32 x40 098158 - W 231 27.000 29.800 5  ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST
50 x 25 100530 - W 242 18.000 19.000 5  ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

CAST, agac tipi

1. SP agac tipi, kugtk delik ve oyuklarin islenmesi icin mtkemmeldir.

DxT  Tane biiyiikligi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 50 102305 30.500 30.500 10 SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST
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K Saph taslar
Pik ve sfero dékme demir Uzerinde ylizey taslama icin

CAST, radyis uclu konik

KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu
sunmasi icin tasarlanmistir.

L, ‘

DxT Tane biyikliagi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 24 46 edilen verilen
EAN 4007220 i L
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - 534649 85.000 95.400 10  KE 1025 6 ARN 46 K5V CAST
16 x 45 - 102848 52.000 52.000 10 KE 1645 6 ARN 46 K5V CAST
20 x40 534694 - 43.000 47.700 10  KE 2040 6 ARN 24 K5V CAST
Sap cap1 8 x40 mm [S, x L,]
32 x50 103081 - 27.000 29.800 5  KE 3250 8 ARN 24 K5V CAST
Seri A CAST
A1 i[sd
A 11 sekli, kigtk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir. ‘
L, ‘
Amerikan D xT Tane blyiiklugi Tavsiye Azami izin
normu [mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
A1 22 x50 534700 27.600 27.600 10 A 11 6 ARN 30 K5V CAST

Katalog | Sayfa
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Saph taslar

Pik ve sfero dokme demir Uzerinde kenar taslama icin

CAST EDGE sapli taslar

PFERD

K

CAST EDGE tipi, yuksek kesim hizlarinda pik ve sfero dokme demir Uzerinde kum ve metal
kalintilarinin taslanmasi ile kenar taglama igin ézellikle uygundur. Ana uygulamalari, dokim
parcalarinda kum ve metal kalintilarinin taslanmasi ile keskin capaklarin giderilmesini

kapsamaktadir.

Avantajlari:

Yuksek bag icerigi sayesinde yuksek boyutsal

kararlilik.

Yiksek kenar istikrari sayesinde, dustk
devirli makinelerde ekonomik olarak
kullanabilirler.

islenebilecek malzemeler:

Pik ve sfero dokium (GG/GIL, GGG/GJS)
Tavlanmis dékme demir
Kum ve metal kalintilari ile kabuk dokimler

Kullanim igin tavsiyeler:

CAST EDGE sapli taslari 30-50 m/s kesme
hizinda ideal performans saglar.

Uygun Makineler:

Esnek saftli taslama motoru
Diiz taslama motoru

Guvenlik notlar::

izin verilen azami calistirma hizi,

desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
Tip: oldugu durumlarda gegerlidir.

Camsl bag
Gri silikon karbdr

CAST EDGE, silindirik tip

D Isd Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyus ve konturlarin taglanmasi icin uygundur.
—
DxT Tane buyiikliigi Amerikan Tavsiye Azami izin @ Tanim
[mm] 24 30 normu edilen verilen
EAN 4007220 2D G
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 - 096666 - 47.000 51200 10 ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 25 - 097069 W 205 38.000 47.700 10  ZY 2025 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 40 - 097281 - 32.400 32400 10 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 - 098097 W 208 25.100 25.100 10 ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
32x32 097663 - W 230 23.000 25.700 5 ZY 3232 6 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 20 100103 - - 19.000 23.800 5 ZY 4020 6 CU 24 R5V CAST EDGE
Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x40 098233 - W 231 24.000 29.800 5 ZY 3240 8 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 40 098301 - W 238 19.000 23.800 5 ZY 4040 8 CU 24 R5V CAST EDGE

_@‘b
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' Saph taslar

K Pik ve sfero dokme demir Uzerinde kenar taslama icin

CAST EDGE, agac tipi

SP agdac tipi, kligtk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir. p Isd
L, ‘
DxT Tane biiyiikliigi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 32 102282 38.000 47.700 10 SP 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 102336 30.500 30.500 10  SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
CAST EDGE, radyiis uglu konik :
Sa

KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu
sunmasi icin tasarlanmistir.

DxT Tane buyiikliigi Tavsiye Azami izin
[mm] 30 46 edilen verilen
EAN 4007220 il L
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - 102916 47.000 52.000 10 KE 16456 CU 46 R5V CAST EDGE
20x32 102725 - 38.000 47.700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
25 x 45 102947 - 30.000 34.000 10 KE 2545 6 CU 30 R5V CAST EDGE

Seri A CAST EDGE
A3 S
A 3 sekli, ylzey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu sunmasi icin i ‘
tasarlanmistir. 3 |
2
A 11 sekli, ktictk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir.
A1
Amerikan D xT Tane buyiikliigi Tavsiye Azami izin Tanim
normu [mm] 30 edilen verilen
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
A3 25x70 117156 18.600 18.600 10 A 36 CU30R5V CAST EDGE
A11 22x50 117217 27.600 27.600 10 A 116 CU30R5V CAST EDGE
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Saph taslar

Pik ve sfero dokme demir Uzerinde kenar taslama igin

PFERD

S

CAST EDGE sapli taslar, dokiimhaneler icin

Dokumhaneler icin CAST EDGE tipi, yuksek kesim hizlariyla birlikte pik ve sfero dokme demir is
parcalarindaki kum kalintilari ile kum ve metal kirlenmelerinin taslanmasinda Universal kullanim

icin 6zellikle uygundur.

Avantajlar:

En basindan itibaren mikemmel taslama
performansi ve agresiflik.

Yuksek talas kaldirma orani ile uzun takim
omra.

Pratik ve cevre dostu endUstriyel paketleme
ile tedarik edilmektedir.

islenebilecek malzemeler:

Pik ve sfero dokium (GG/GIL, GGG/GJS)
Tavlanmis dékme demir
Kum ve metal kalintilari ile kabuk dokimler

Tip:

Camsl bag
Gri silikon karbdr

Kullanim icin tavsiyeler:
CAST EDGE sapli taslari 30-50 m/s kesme
hizinda ideal performans saglar.
Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru
Givenlik notlari:

izin verilen azami calistirma hizi,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gegerlidir.

\ T \ L, !
D xT Tane buyiikliigi
[mm] 30
EAN 4007220
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x40 803028
25x 32 803035

CAST EDGE, silindirik tip

Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyus ve konturlarin taglanmasi igin uygundur.

Amerikan Tavsiye Azami izin
normu edilen verilen
devir devir

W 205 32.400 32.400

- 30.000 32.900

Tanim
(P ]

50 7Y 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
50 7Y 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

DxT  Tane blyiikligi
[mm] 30
EAN 4007220
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 50 803042

CAST EDGE, agacg tipi

SP agac tipi, kigtk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir.

Tavsiye Azami izin
edilen verilen
devir devir
14.100 14.100

Tanim
(P )

50  SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
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‘ Saph taslar

@ Pik ve sfero dokme demir tzerinde kenar taslama icin

CAST EDGE, radyus uclu konik

KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu jsd
sunmasi icin tasarlanmistir. - _‘
Lz |
DxT Tane buyiikliigi Tavsiye Azamiizin Y—y Tanim
[mm] 24 30 46 edilen verilen
EAN 4007220 = EET
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - - 803059 24.000 24.000 50 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE N
20 x40 - 803066 - 20.900 20.900 50 KE 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L,]
35 x50 642665 - - 15.600 15.600 50  KE 3550 8 CU 24 R5V CAST EDGE N
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Saph taslar :

DokUm celigi Gzerinde Gniversal kullanim icin Q

CAST STEEL sapl taslar, dokiimhaneler icin

CAST STEEL tipi dokim celiginde zorlu Gniversal calismalar icin 6zellikle uygundur. Dékim celigi
parcalarinda capaklarin giderilmesi ve yolluklarin ayriimasindan sonra kesisim yerlerinin taglanmasi
icin idealdir.

Avantajlan: Kullanim icin tavsiyeler:
En basindan itibaren mikemmel taslama CAST STEEL sapli taslari 25-40 m/s kesme
performansi ve agresiflik. hizinda ideal performans saglar.
Yiksek talas kaldirma orani ile uzun takim
omr. Uygun Makineler:
Pratik ve cevre dostu endstriyel paketleme
ile tedarik edilmektedir. Esnek saftli taslama motoru

Diz taslama motoru

islenebilecek malzemeler: . .
Givenlik notlari:

Dokium celigi )
Izin verilen azami calistirma hizi,
Tip: desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.
Camsli bag

Pembe ve koyu kirmizi oksit karisimi

CAST STEEL, silindirik tip

______!Isd Silindirik sekilli ZY; oyuk, radyUs ve konturlarin taglanmasi icin uygundur.

[ !
D x T Tane buyiikliigii Amerikan Tavsiye Azamiizin Y—y Tanim
[mm] 30 normu edilen verilen m’
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 40 802953 W 207 32.400 32.400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
25x 32 802960 - 25.000 32.900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
CAST STEEL, agac tipi
SP agac tipi, klctk delik ve oyuklarin islenmesi icin mikemmeldir.
L
D x T Tane biyiikliigii Tavsiye Azamiizin —y Tanim
[mm] 30 edilen verilen Iﬂ’
EAN 4007220 devir devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L]
20 x 50 802977 14.100 14100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
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PFERD
: Sapli taslar

ﬁ Dokum celigi Gzerinde Gniversal kullanim icin

CAST STEEL, radyiis uglu konik

KE radyus uclu konik sekil, ylizey taslama ve pah taslama sirasinda konforlu bir calisma pozisyonu ; Isd
sunmasi icin tasarlanmistir. Ry !
- . ‘
I T I Lz |
DxT Tane buyiikliigi Tavsiye Azamiizin Y—y Tanim
[mm] 24 30 46 edilen verilen ’
EAN 4007220 = EET
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - - 802991 24.000 24.000 50 KE 1645 6 ADR 46 O5V CAST STEEL
20 x40 - 803011 - 20.900 20.900 50 KE 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

Sap ¢ap1 8 x 40 mm [S, x L]
35x 50 642672 - - 15.600 15.600 50 KE 3550 8 ADR 24 O5V CAST STEEL




Sapl taslar

Plastik Gzerinde Universal kullanim icin

Avantajlar:

olmadan islenmesi.

Elastomerler
Termoplastikler
Kaucuk

Tahta

RUBBER sapli taslar

RUBBER tipi kauguk, plastik ve tahta gibi yumusak malzemelerde Universal kullanim icin 6zel
tasarlanmistir. Uygulama alanlari sunlar kapsamaktadir: plastik enjeksiyonla kaliplanmis parcalarda
capaklarin giderilmesi, poliiretandan (PUR) kaliplanmis parcalarin ve kauguk kaliplanmis parcalarin
trimlenmesi, model yapi atolyelerindeki tahta sekillerin ve tahta esnek saft gébeklerinin taslanmasi
ve cesitli yapiskan baglantilarin partzlendirilmesi (6rn. tasima kayisi ve lastik tamirati icin).

Baloncuk taneli aliminyum oksit sayesinde
acik bir yapi ve biyuk talas bosluklari.
Buyuk talas bosluklari nedeniyle isiya
duyarli malzemelerin sogutucu yag takviyesi

Mukemmel taslama performansi.

islenebilecek malzemeler:

PFERD

Tip:
Camsi bag
Baloncuk taneli aliminyum oksit
Kullanim icin tavsiyeler:
RUBBER sapli taslari 5-20 m/s kesme hizinda
ideal performans saglar.
Uygun Makineler:
Esnek saftli taslama motoru
Diz taslama motoru
Givenlik notlari:

izin verilen azami calistirma hizi,
desteklenmeyen sap boyunun 10 mm
oldugu durumlarda gecerlidir.

RUBBER, silindirik tip

D ' Isd ZY silindirik sekli yaricaplarin ve konturlarin taslanmasi ve capak alma calismalari igin idealdir.
| |
\ T \ L, ‘
DxT Tane buytikliigi Tavsiye Azami izin Tanim
[mm] 1 2 edilen verilen
EAN 4007220 EED BT
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L]
16 x 32 096703 - 12.000 51.200 10 ZY 1632 6 AH 1 D12V RUBBER
25x 32 097540 - 8.000 32.900 10 ZY 2532 6 AH 1 D12V RUBBER
40 x 20 - 100134 5.000 23.800 5 ZY 4020 6 AH 2 D12V RUBBER
RUBBER, top tipi
KU top sekli, siklikla lastik tamirinde kauguk ylzeyleri purazlendirmede kullaniimaktadir.
D Isd

D Tane biyukliigii Tavsiye
[mm] 2 edilen
EAN 4007220 devir
Sap ¢ap1 6 x 40 mm [S, x L,]
40 948095 5.000

Azami izin Tanim
verilen
devir
19.700 5 KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER
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Masa ustu taslama motoru taslari
Genel bilgi

PFERD, pek cok farkl uygulama ve cesitli malzemeler ile calismak icin genis kapsamli ve yiiksek
kaliteli masa Ustl taslama motoru taslar sunmaktadir.

Masa Ustl taslama motoru taslari farkli boyutlarda tanecik ve asindirici tiplerinde mevcuttur.
PFERD rtin gami, piyasadaki standart masa UstU taslama motorlarina uyarlanmistir.

Avantajlar:

Uzun takim émrd.

Yiksek boyutsal istikrar.

Yiksek asindirici performansi.

Hemen hemen tim her masa Ustl taglama
motoru miline baglamaya uygun entegre
adaptor baslhiklari.

Uygulamalar:

Capak alma
Koselerde calisma (pah kirma, yuvarlama)
Bileme

Kullanim icin tavsiyeler:

Duizenli olarak diskin bilenmesi keskin
tanecikleri aciga cikarir ve denk bir taslama
alani ylizeyinin korunmasina yardimci olur.
Taslama tasi capini desteklemek igin is
parcasini strekli olarak ayarlayiniz (bosluk
genisligi maks. 3 mm).

Uygun Makineler:

Masa Ustl taslama motorlari

Siparis notlar:

Lutfen tanimi talep edilen tanecik buyuklugu
ile tamamlayiniz.

Giuvenlik notlar:

izin verilen azami calistirma hizi 35 m/s'dir.
Guvenlik sebeplerinden 6turd belirtilen
azami devir hizlari asiilmamalidir.

Sikma 6ncesinde taslama takimi, herhangi
bir catlak olmadigindan emin olmak icin
¢inlama testinden gecirilmelidir (hasarsiz
taslama takimlarinda temiz bir ton
duyulacaktir).

U = Koruyucu gozluk takiniz!

= Toz maskesi takiniz!

@ = Kulak koruyucu takiniz!
@ = Guvenlik eldiveni giyiniz!
@ = Guvenlik talimatlarina uyunuz!
®

= Hasarliysa kullanmayiniz!

Katalog | Sayfa




PFERD

Masa ustu taslama motoru taslar
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

UNIVERSAL tip
UNIVERSAL tip masa st taslama motoru taslari, atélye kullanimi icin idealdir.

islenebilecek malzemeler:
Celik, dokum celigi, paslanmaz celik (INOX),
dokme demir

Tip:

Camsl bag, normal aliminyum oksit, sertlik
derecesi: Q (tanecik biytklugi 24), P (tanecik
buytklugu 36), M (tanecik buyukligu 60),
yapisal yogunluk: 5 (tanecik buyukltkleri 24 ve
36), 6 (tanecik buytklugi 60)

DxT H Tane biyiklagi Delik gap1  Azami izin Tanim
[mm] [mm] 24 36 60 indrigeyiciler verilen
EAN 4007220 ot

Aliminyum oksit, standart (AN)

125 x 20 32 - 037904 037997 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AN ... UNIVERSAL
150x 16 32 610138 - 610145 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL
175 x 25 32 - 037928 038000 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037935 038017 32 3.750 1 BW 17525-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 20 32 610305 - 610312 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 25 32 610350 037942 610367 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037959 038024 32 3.350 1 BW 20025-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 30 32 612378 - 610398 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 32 51 - 037966 038031 32 3.350 1 BW 20032-51 AN ... UNIVERSAL
250 x 32 51 - 037973 038048 32 2.700 1 BW 25032-51 AN ... UNIVERSAL
300 x 40 76 - 037980 038062 - 2.250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL
T ' HSS tipi

HSS tipi masa UstU taslama motoru taslari HSS merkezleme matkaplarinin bilenmesi veya diger
yUksek alasimli celiklerin islenmesi icin 6zellikle kullanishdir.

D islenebilecek malzemeler: Tip:
Takim celikleri, dis yUzeyi sertlestirilmis celikler, Camsi bag, beyaz aliminyum oksit, sertlik
sertlestirilmis, 1.200 N/mm? isil islem uygulan- derecesi: K, yapisal yogunluk: 7

mis celikler (38 HRC Gstu)

o T
DxT H Tane biyukligi Delik capi Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 60 80 indrigeyiciler verilen
EAN 4007220 G
Aliminyum oksit (AW)
125 x 20 32 - 037812 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AW ... HSS
150 x 16 32 610152 - 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AW ... HSS
150 x 20 32 610190 037829 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AW ... HSS
150 x 25 32 610237 - 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AW ... HSS
175 x 25 32 - 037836 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AW ... HSS
51 - 037843 32 3.750 1 BW 17525-51 AW ... HSS
200 x 20 32 610329 - 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AW ... HSS
200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AW ... HSS
51 - 037867 32 3.350 1 BW 20025-51 AW ... HSS
200 x 30 32 612385 - 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AW ... HSS
200 x 32 51 - 037874 32 3.350 1 BW 20032-51 AW ... HSS
250 x 32 51 - 037881 32 2.700 1 BW 25032-51 AW ... HSS
300 x 40 76 - 037898 - 2.250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Masa ustu taslama motoru taslari
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

CARBIDE tipi

CARBIDE tipi masa Ustl taslama motoru taslari; tungsten karbir takimlarin bilenmesi gibi sert

malzemeler Uzerinde kullaniimaktadir. ' .
N islenebilecek malzemeler: D H H
! N

Tungsten karbur, sertlestirilmis, 1.200 N/mm?

isil islem uygulanmis celikler (38 HRC Ustd),

sertligi 54 HRC'den yuksek olan celik malze-

meler, cam -

Tip:
Camsi bag, yesil silisyum karbdir, sertlik
derecesi: J, yapisal yogunluk: 7

DxT H Tane buyiikliigi Delik capi  Azami izin Tanim
[mm] [mm] 60 80 120 indrigeyiciler verilen
EAN 4007220 devir

Silisyum karbiir (CN)

125x 20 32 - 038079 : 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE
150 x 16 32 = = 610169 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE
150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 CN ... CARBIDE
150 x 25 32 = = 610244 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 CN ... CARBIDE
175 x 25 32 = 038093 = 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 = 038109 = 32 3.750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE
200 x 20 32 = 610336 610343 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 CN ... CARBIDE
200 x 25 32 = 629031 610381 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 CN ... CARBIDE

51 = 038116 - 32 3.350 1 BW 20025-51 CN ... CARBIDE
200 x 30 32 = = 612392 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 CN ... CARBIDE
200 x 32 51 = 038123 = 32 3.350 1 BW 20032-51 CN ... CARBIDE
250 x 32 51 = 038130 = 32 2.700 1 BW 25032-51 CN ... CARBIDE
300 x 40 76 = 038147 = = 2.250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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Honlama taslar
Genel bilgi

PFERD

K

PFERD honlama taslari, takim ve kalip yapiminda is parcalarinin final islemlerinin yapilmasi igin cok
yonlu takimlardir. Tezgahta ya da elektrolizde isleme sonrasi adim adim hassas taslama yapilmasi
icin ya da elmas parlatma pastalariyla yiksek seviyede parlatmaya hazirlik icin kullanilirlar.

Avantajlar: Kullanim icin tavsiyeler:
Uzun takim émra. Galismayi daha ergonomik kilmak igin
Yiksek boyutsal istikrar. manUel uygulamalarda hizli montaj saplari
Yiksek asindirici performansi. tavsiye edilmektedir.
Esit dUzeyde talas kaldirma. Taslama yaglarinin kullanilmasi daha iyi bir
Hassas yuzey finisajl. ylzey finisaji elde etmek igin tavsiye edilir.
Tanecigin tasmasini dnlemek icin parlatma
Uygulamalar: taslarini tiplerine gore ayiriniz.
Yizey islemi : .
Parlata Uygun Makineler:
Yuvarlatma Manuel egeleme makinesi
Finisaj
Adim adim hassas taslama Siparis notlar:

Lutfen tanimi talep edilen tanecik bayuklaga
ile tamamlayiniz.

- Taslama yaglarina dair detayl bilgi Seramik fiber egelere Galismayi kolaylastirmak
icin bkz. Katalog 4. dair detayl bilgi icin bkz. icin manuUel bir egeleme
i Katalog 4. makinesi tavsiye edilir.
: Daha fazla bilgi icin bkz.
Katalog 9.
En iyi takima giden en hizh yol
Malzeme grubuv Tip > UNIVERSAL CARBIDE

1.200 N/mm?2'ye kadar celikler

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim celikleri,
alasimsiz celikler, dis yUzeyi sertlestirilmis o O

Celik (EBFIC i) celikler, temperlenmis celikler
Sertlestirilmis, 1.200 N/mm? tzerinde K likleri | i< celikl
isil islem uygulanmis celikler Takim el lerl, temperienmis celikler, O ([ J
(38 HRC 0sta) alasimli celikler
E:ISiLa?IE]Ca)i() Pas ve asit dayanimli celikler Ostenitik ve ferritik paslanmaz celikler o
Tungsten
karbur - a ®
Yumusak demir disi metaller, T L .
Deir dig demir disi metaller Aliminyum alasimlari, piring, bakir, cinko ( J
metaller St il beereen sty Bronz, titanyum, titanyum alasimlari, °®
sert aliminyum alasimlari
® = cok uygun O =uygun

Sayfa | Katalog




PFERD

K Honlama taslari
UNIVERSAL, CARBIDE ve tutucular

UNIVERSAL tip

UNIVERSAL tip honlama taslari adim adim takim ve kalip yapiminda hassas taslama icin genel
amach ¢6zim sunar.

islenebilecek malzemeler: Tip:

Sertlestirilmis, 1.200 N/mm? isil islem uygu- Camsi bag, normal aliminyum oksit
lanmis celikler (38 HRC Ustu), paslanmaz celik

(INOX), altiminyum, diger demir disi metaller

B H L Tane buytikliigi
[mm] [mm] [mm] 220 320 400 600
EAN 4007220
Kare
4 4 150 106679 106969 107034 107096 12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
6 3 150 106914 106976 107041 107102 12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL
6 150 106921 106983 107058 107119 12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL
13 3 150 106938 107003 107065 107126 12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL
6 150 106945 107010 107072 107133 12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL
25 13 150 106952 107027 107089 107140 6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL
CARBIDE tipi .
CARBIDE tipi yumusak honlama taslari takim ve kalip yapiminda sert malzemeler Gzerinde tikanma _
yapmadan yUksek talas kaldirma performansi elde etmeye imkan tanir. at | 1 |
islenebilecek malzemeler: Tip: =
Yuksek 1si dayanimli malzemeler, tungsten Camsl bag, yesil silisyum karbar =
karbur, sertligi 54 HRC'den yUksek olan gelik B00  ww: S PFERD  (ARBIE  BOO |
malzemeler - - PrERD coagine sy
B H L Tane biyikligi Tanim
[mm] [mm] [mm] 450 220 320 400 600 @
EAN 4007220
Kare
4 4 150 107157 107218 107270 107331 107393 12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
6 3 150 107164 107225 107287 107348 107409 12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE
6 150 107171 107232 107294 107355 107416 12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423 12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE
6 150 107195 107256 107317 107379 107430 12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
25 13 150 107201 107263 107324 107386 107447 6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

Honlama taslari icin tutucular

SPSH 6x6/6x13:
iki farkli kesiti skmak icin alan saglar.

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Dort farkli kesiti sikmak icin kullanilir.

SPSH 3-13mm 3,1:
Mantuel egeleme makinesi tutucusunda ayar yapilabilmektedir.

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

| I —

b
SPSH 3-13mm 3,1 T
Uygun kesitler EAN Tanim
4007220

manuel uygulama

6x6 mm, 13 x 6 mm 107553 1 SPSH 6x6/6x13

6x3 mm, 13x 1,5mm/ 107560 1 SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

6x6 mm, 13 x3 mm

Manuel egeleme makinesi sap ¢cap1 3,17 x 20 mm [S_ x L,]
tim honlama taslari 107577 1 SPSH 3-13mm 3,1
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Bileme taslari

Bileme taslari, asindirici segmanlar, elmas tas dizeltme takimlar

/

LxHxB
[mm]

120 x 30 x 50

70x22x12

PFERD

Bileme taslan

Bileme tasi SE 1203050 CU30R 5 V:
Kaba bileme calismalari icin kaba tanecikli (tanecik bayiklGaga 30) bileme tasi. Kaymaz kaucuk
althg siki kavrama saglar ve destek yizeylerini korur.

Bileme tasi SE 1203050 CU 30/60 R 5 V:
iki farkli tanecik blytklugunde bileme tasi:

Ust taraf (kaba): Genis sapli taslarin kaba Alt taraf (hassas): Hassas baglayici ve tanecik
baglar ve tanecik boyutlariyla profillenmesi boyutlu sapli taslarda profilleme ve bileme
ve bilenmesi

Bileme tasi SE 702212 CU46 M 5 V:
Daha ince tanecikli bu kigtk bileme tasi, daha kiguk sapli taslarin profillenmesi ve bilenmesi icin

uygundur.
EAN Tanim
4007220

103500 5 SE 1203050 CU30R5V
505687 5 SE 1203050 CU 30/60R 5V
114445 5 SE 702212 CU46 M5V

ﬁ’/—’\

Asindirici segmanlar

Kama bicimli asindirici segmentler, dékiimhanelerdeki kum kaliplari ve macalarda calismak icin
idealdir.

Asindirici segmentlerin kullanimiyla, kum kaliplari ve macalardaki kesisimler ve ayiricilar giderilebilir
ve ince tesviyeleri yapilabilir.

Kama bicimli tasarim, hem cok dar alanlarda hem de genis ylzeylerde yorulmadan calisma olanagi
saglar.

LxHxB EAN Tanim
[mm] 4007220
235x42x4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B
246 x32 x5 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5 B
D} i Elmas Bileme Taglan
| L Poliflex sapli taslarin, taslama disklerinin ve sapli taslarin bilenmesi ile profil verilmesi icin byuk tek
tanecikli elmasa sahip uzun 6mdarli elmas tas duizeltme takimi (bkz. Katalog 4).
Elmas bileme taslari kullanilarak taslama takimindan metal parcaciklari ve asinmis taneler giderile-
bilir, gerekli taslama tasi sekilleri olusturulabilir.
Kullanim icin tavsiyeler:
Elmas tas duizeltme takimlarini darbelerden
ve darbe tipli yuklerden koruyunuz.
Derinden baglayarak iyice sikistirildigindan
emin olunuz.
5-15 derecelik bir agl ile, sapli taslarin veya
disk merkezinin hemen altina yerlestiriniz.
LxD EAN Karat Tanim
[mm] 4007220 [ct]
81x6 103494 0,20 1 400 B
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Saph taslar

Mdusteriye 6zel takim ¢dzUmleri

Kapsamli katalog cesitlerimiz arasinda uygulamaniza 6zel ¢c6zimU bulamazsaniz talep Gzerine
uygulamaniza 6zel birinci sinif PFERD kalitesinde sapli taslar Uretebiliriz. Bag ve sertlik hakkindaki

bilgileri, tane buytklugu, tane tipi, sekiller, boyutlar, saplar ve paketleme hakkindaki gereksinimle-

rinizi ve isteklerinizi dikkate aliyoruz.

Lutfen satis temsilcilerimiz ile temasa geginiz. Sizlere yardimci olmaktan mutluluk duyacagiz.

1. Suirec¢ analizi ve takimlarin
gelistirilmesi

Tecriibeli satis temsilcilerimiz ve teknik
mUsteri destegi ekibimiz ile bir randevu
ayarlamak icin bizimle temasa geciniz.
Diinya ¢apindaki tiim satis ofislerimizin
adresleri i¢in: www.pferd.com.

Calisanlarimiz uygulamalarinizi sizinle
yerinde analiz ederek sizin igin en
ekonomik size 6zel takimi gelistirecektir!
Ardindan bir fiyat teklifi alacaksiniz.

2. Uretim

Uretim mihendislerimiz teknik bir cizim
olusturarak size 6zel Urtndn gelistirilmesi
icin ilk adimi atacaklardir.

Her bir sapli tas birinci sinif PFERD kali-
tesinde tedarik edilmektedir. Hammadde
giris kontrolt ile Uretim esnasinda gercek-
lestirilen kalite kontrollerinden her bir sapli
tasin en son gorsel kontroltine kadar her
zaman en yuksek kalite standartlarina gére
calisiyoruz.

PFERD takimlarinin kalitesi ISO 9001'e gore
sertifikalandinimistir.

3. Kullanim

Esnek Uretim hattimiz ve kiresel lojistik
agimiz yeni takiminizin zamaninda sizlere
ulasacagini garantilemektedir.

istendigi takdirde kisisel satis temsilciniz ve
teknik danismaniniz, tim streg parametre-
lerini sizinle birlikte belirleyecektir.

PFERD takimlarinin kalitesini, perfor-
mansini ve sundugu ekonomik degeri
bizzat test ediniz!

Ozel PFERD takimlarina 6rnekler

Katalog | Sayfa
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Kaliteli takimlar tek kaynaktan!

Egeler

Katalog 1
Egeler

Hassas taglama ve parlatma takimlari

Katalog 4

Hassas taslama ve parlatma takimlari

Sabit Tezgah Kesme Taslan

Katalog 7

Sabit Tezgah Kesme Taslari

Freze takimlar

Katalog 2

Freze takimlari

Elmas ve CBN takimlar

Katalog 5

Elmas ve CBN takimlar

Endiistriyel Tel Fircalar

Katalog 8

Endustriyel Tel Fircalar

Sapli taslar

‘é

|
=
m

Katalog 3
Sapli taslar

Kesme taslan, flap diskler ve taslama taslar

Katalog 6

Kesme taslari, flap diskler ve
taslama taslari

Makineler

Katalog 9

Makineler
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