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Elmas ve CBN takimlar
Genel bilgi

Pek cok endiistride kullaniimaktadir

Ylzey islemeleri ya da malzeme kesimi amaciyla kullanilan takimlarin verimli sekilde kullanilmasi,
pek cok endustrideki pek cok strecte karliigin garantilenmesi icin dnemli bir faktérddr.

Elmas veya CBN (kubik bor nitrit) gibi stiper sert asindiricilar, pek cok malzeme ve uygulama icin
geleneksel takimlara gére maliyet verimli alternatifler sunar.

Yiksek sertlikleri sayesinde 6zellikle uzun takim émdrleri vardir ve pek ¢ok endustride kabul
edilmis sorun ¢ozdcdlerdir:

Otomotiv endUstrisi ve tedarikcileri Makine Uretimi

Enerji endUstrisi Medikal ekipmanlar
Dokumhaneler (pik ve sfero dokum) Takim ve kalip yapimi
Seramik endustrisi Takim enddstrisi

Plastik isleme (GRP/CRP)

PFERD kalitesi

PFERD elmas ve CBN taslama takimlari en yiksek kalite ve gtivenlik standartlarina uymaktadir ve
Avrupa Guvenlik Standardi EN 13236 onayiyla Uretilmis ve etiketlenmistir.

Yiksek kalite standartlarina ek olarak saglik, gtvenlik ve ergonomi biyik éneme sahiptir.

PFERD kalite yonetimi ISO 9001 sertifikalidir.

PFERDTOOL-CENTER
PFERD’in satis noktasi olan TOOL-CENTER Uzerinde en uygun PFERD takimlarinin secilmesi icin
gereken tim énemli bilgileri bulabilirsiniz.

Bolge bayiniz veya PFERD satis danismanimiz, istediginiz her soruyu cevaplamaktan memnuniyet
duyacaktir.

Paketleme

Elmas ve CBN takimlarin paketlemesi endUstrinin gereksinimlerini karsilamaktadir. Takimlari kirden
ve hasardan ideal sekilde korumaktadirlar. Paket birimleri, sonraki sayfalarda Uriin tablolarinda
gosterilmistir.

Elmas ege setleri, elmas tesviyeci egeleri ve elmas serit egeler dayanikli plastik kutularda tedarik
edilmektedir. Takimlarin is tezgahinda veya takim arabasinda saklanmasi icin idealdirler.

Ozellikle musteri talebine gére Uretilen buyiik ve agir Griinlerin nakliye esnasinda zarar
goérmemeleri adina dayanikli ahsap kasalarda tedarik edilmeleri saglanur.

|
' Tiim takimlar

ve daha fazla bilgi icin:
\_O J www.pferd.com
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Elmas ve CBN takimlar
Genel bilgi

PFERDVALUE — PFERD’in sagladigi katma degerler.

PFERD test laboratuvarlarinda ve bagimsiz test kuruluslarinda yapilan Griin testlerinden elde edilen Bu konuda daha

sonuclar kanitlamaktadir: PFERD takimlari 6lcilebilir seviyede katma deger saglamaktadir. fazla bilgi icin IGtfen

PFERDERGONOMICS ve PFERDEFFICIENCY kesfedin: Pglfg’%vggljalzm@

PFERDERGONOMICS'in bir parcasi olarak PFERDEFFICIENCY'nin bir parcasi olarak katma degerler” % PFERD g
PFERD, daha fazla gtivenlik ve konforlu calisma PFERD, Ustiin katma degerli makinalar ve brostirimuze ¢ VALUE g
imkani saglayarak sagligin korunmasina yenilikgi, yiksek performansli takim ¢éztmleri bakiniz. E RERERTUTI
katkida bulunan, ergonomik olarak optimize sunmaktadir.

edilmis takimlar ve makinalar sunmaktadir.

(@] [©] [
E=r ==
VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving _

Elektroliz bagl elmas ve CBN takimlari dustik toz olusumu saglar.

2

Elmas tesviyeci egeleri ergonomik ege sapi ile tedarik edilmektedir.

Organizasyonlar WA
Y

PFERD, Alman Asindirici Urtinler Birligi (VDS), Avrupa Asindirici Takim Ureticileri Federasyonu (FEPA)
ve Asindirici Uriinlerin Gavenligi Organizasyonu’nun (0Sa) aktif yesidir. Bu organizasyonlarin (VDS Verband Deutscher
ulusal ve uluslararasi calismalari, glvenlik, standardizasyon, siniflandirma ve kalite glvencesi Inifralitalwenice
alanlarini kapsamaktadir.

PFERD iriin cesitlerinde yer alan diger elektroliz baglayicili elmas
takimlar

COMBIDISC elmas zimparalar:

COMBIDISC, yuzeylerde calismak icin kapsamli bir Griin yelpazesi sunar. COMBIDISC elmas
zimparalari; tungsten karbr, krom karbur, titanyum karbir vs. malzemelerden yapilmis asinmaya
direncli kaplamalar ve sert dis ylzeyler Gizerinde calismak icin idealdir.

Elmas siinger zimparalar:
Elmas stinger zimparalar, tungsten karbur, krom karbur, titanyum karbur gibi asinma dayanimi
ylksek kaplamalar ve sert dis yUzeyler Gzerinde calismak icin idealdir.

Daha detayl bilgi ve siparis bilgisi icin bkz. Katalog 4.




Elmas ve CBN takimlar

En iyi takima giden en hizli yol

Genel uygulama

Egeleme

Taslama

P Malzeme

Sertlestirilmis celikler

Tungsten karbar

Seramik

Cam

Ferrit

Nikel ve titanyum bazli alasimlar

Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP)

Tungsten karbur

Seramik

Cam

Ferrit (manyetik malzemeler)
Nikel ve titanyum bazli alasimlar

Tungsten karbur

Sertlestirilmis celik malzemeler,
54 HRC

HSS (Yuksek hiz celigi)

Fiber takviyeli plastikler
(GRP/CRP)

Pik ve sfero dokim

Tungsten karbur

Seramik

Cam

Ferrit

Nikel ve titanyum bazli alasimlar

Fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP)

Pik ve sfero dokim

insaat endustrisine uygun elmas kesme taslari icin bkz. Sayfa 48.

» Uygulama | 2

Hassas egeleme

Havali egeleme makineleri ile hassas egeleme

ic bukey ve dis bilkey ytizeylerin islenmesi

Capak alma, pah kirma ve kése kirma

Deliklerde, radyuslerde, konturlarda ve profillerde
capak alma, pah kirma ve taslama

Deliklerin ic taslamasi

Tungsten karbdr takimlarin bilenmesi

Deliklerde, radyuslerde, konturlarda ve profillerde
capak alma, pah kirma ve taglama

Deliklerin ic taslamasi

HSS takimlarin bilenmesi

Capak alma, pah kirma ve genel taslama
uygulamalari

Yaniklarin, kum kalintilarinin ve yapismalarin
taslanmasi

Kesme

Kesme, dizeltme, diiz konturlarin kesilerek
bicimlendirilmesi

Testereleme, dlzeltme, kesme, radyusli konturlarin
kesilerek bicimlendirilmesi

Yolluklarin, capaklarin, besleyicilerin, ctruflarin kesimi
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Elmas ve CBN takimlar
En iyi takima giden en hizli yol

Takimlar > Sayfa
Elmas egeler - . - 16
pre— m ]
Gl
Havali egeleme makineleri icin elmas egeler R 22
Esnek elmas egeler o figs 21
Elmas Serit Egeler i 21
Elmas tesviyeci egeleri, tanecik buytkligu D 251 20
[ —
Elektroliz bagh elmas sapli taslar B ! 1! e o 24
MRNNEEN
Elmas taslama diskleri CC-GRIND-SOLID-DIAMOND o 38
Elektroliz bagli elmas sapli taslar, silindirik ZY 24
Elektroliz bagli elmas taslama diskleri 29
Recine bagli elmas taslama diskleri 40
Elektroliz bagli CBN taslama uclari 30
Elektroliz bagli CBN taslama uclari, silindirik ZY 30
Elektroliz bagh CBN taslama diskleri 2\ B8
J
Regine bagli CBN taslama diskleri A\ 42
(
Elektroliz bagli elmas taslama uglari, 11 26

radyUs uglu silindirik WR, tanecik biyuklugd D 357

Elmas taslama diskleri CC-GRIND-SOLID-DIAMOND o 38

Doktumhaneler igin sapli taslar ! 36

Elmas kesme taslari, tanecik buytklugu D 64/D 151 34

Elmas kesme taslari, tanecik buytklugu D 357/D 427 ‘-_;- 34
Elmas dekupaj testereleri r— 38
Elmas kesme taslari, tanecik buyuklugu D 852 \ 34
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Elmas ve CBN takimlar
Asindiricilar, malzemeler, tane buaytkltkleri

Siiper sert asindiricilar

Elmas ve CBN sUper sert asindiricilar grubunu
olusturmaktadir.

Elmas dogada bulunan en sert dogal maddedir.

Kristal yapi icerisinde saf karbon atomlarindan
olusmaktadir. Taslama takimlarinda kullanilan
elmaslar, yuksek basing ve sicaklik altinda
sentetik olarak Uretilirler. Asindiricilarin 6zellik-
leri takimlarin kullanilacadi uygulamaya goére
optimize edilebilir.

Malzemeler

Elmas ve CBN takimlari, aliminyum oksit veya
silikon karbur gibi geleneksel asindiricilarin
yetersiz kaldigi malzemelerin islenmesi igin
kullaniimaktadir. Ayrica pek ¢ok uygulama igin
daha ekonomik bir ¢c6zim sunarlar.

Yiksek kimyasal asinmadan dolayi dénen
elmas takimlar celik Gzerinde calismaya uygun
degildir. Bu uygulamalar icin CBN takimlar
kullanilmaktadir. Bu iki agindirici birbirlerini
ideal olarak tamamlamaktadir. Bitisikteki
listede asindiricilarla iliskili cesitli malzemelerin
listesi bulunmaktadir.

Renk kodlari sayesinde takima uygun
asindiricilar aninda bulunabilir.

CBN (kUbik bor nitrit) bilinen ikinci en sert
maddedir. Kristal yapi icerisinde bor ve azottan
olusmaktadir.

Bazi malzemelerle calisirken elmas ve CBN
takimlari, aliminyum oksit ve silikon karbur
gibi geleneksel asindiricili takimlara gore
ekonomik bir alternatif teskil eder. Elmas ve
CBN tanecikleri cok daha serttir ve kesim
kenarlari korelmeye ylksek direng gosterir.
Elmas ve CBN takimlari bu sebeple ¢ok uzun
kullanim émriine sahiptir.

Elmas = mavi

Duroplastikler, 6zellikle cam veya karbon
fiber takviyeli plastikler (GRP ve CRP)
Ferrit (manyetik malzemeler)

Cam

Grafit ve sentetik karbon

Pik ve sfero dokum

Tungsten karbur

Nikel ve titanyum bazli stiper alasimlar
Teknik seramikler

Asinmaya direncli kaplamalar (toz metal
alasimlar ve sert kaplama alasimlari)

Knoop sertligi [N/mm?]

7.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

Kubik bor nitrit
(CBN)

1.000

CBN = kirmizi

Silikon karbur
(SiC)

Dis yuzeyi sertlestiriimis celikler
Makarali ve bilyali rulman celikleri

Takim celikleri

54 HRC ve Uzeri diger sertlestirilmis

celikler

Tanecik biiytikliikleri Tanecik biiyiikliikleri Tanecik biiyiikliigii tanimlari [um] US mesh
Elmas ve CBN takimlar icin tanecik buyuklugu IS0 6106 (FEPA Standard) nqu’r;a;IaIISII;ng
pm cinsinden ortalama bUyUkIUkIe"ri P'afa.'i Elmas CBN bﬁyﬁklesgﬁ
tanimlanmistir. Bu nedenle tane biyuklugu
olarak belirtilen sayi arttikca tane blyuklugu Mikro tanecik D 25/D 30 = =
de artar. Kaba tanecik buyuklagd kullanimi D 46 B 46 325/400
tal1|a§“ka|d|rma milktanrjl grttlrlr ve daha kaba Cok ince D 54 B 54 270/325
bir ylizey elde edilmesini saglar.
D 64 B 64 230/270
Optimum tanecik bUyuklugunun secimi, D 76 B 76 200/230
CUlaniacak makinaré o digr pek cok faiore D o 6 91 B
baglidir. Genel bir kural olarak, islenecek D 107 B 107 140/170
malzemenin sertligi arttikca ve dusuk ytzey D 126 B 126 120/140
pUrizlugu isteniyorsa, daha ince tanecik D 151 B 151 100/120
segilmelidir D 181 B 181 80/100
D 213 B213 70/80
D 251 - 60/70
- B 252 60/80
D 301 B 301 50/60
D 357 B 357 45/50
D 427 B 427 40/50
D 502 - 35/45
D 602 - 30/40
D711 - 25/30
Cok kaba D 852 - 20/30
D 1001 - 16/20
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Bag tipi

Takim yapisi

Avantajlan

Uygulamalar

Elektroliz baglayici

Elmas ve CBN takimlar
Bag tiplerinin karsilastirmasi

Recine ve metal bag

A %} ’\A 4% NV

Elektroliz bagl takimlarin temel 6zelligi tek katmanli elmas veya CBN
kaplama yapilmasidir. Kaplama asindirici tanelerin metal profil Gzerine
elektrokimyasal nikel katmani olarak sabitlenmesi ile olusturulur. Nikel
katmaninin kalinligr kullanilan tane capinin yaklasik yarisina esittir.

Kaplama tipi sayesinde kisa is sureleri

Bileme ve profilleme gerekmediginden dolayi kayip zamanlarin
azaltilmasi

Tek katmanli kaplama ve yeniden kaplama imkani sayesinde dustk
takim maliyeti

Ozgiin takim profili

Tek katmanli kaplama sayesinde sabit takim geometrisi

Elektroliz bagli takimlarin avantajlari ve daha fazla bilgi icin bkz.
sayfa 13.

Elektroliz bagl takimlar cok cesitli malzemelerde ve 6zellikle sert ve
asindirici malzemelerde uygulama problemlerinin ¢6zimu olarak
kullaniimaktadir. Diger 6zelliklerin yani sira, elektro kimyasal olarak
kaplanmis takimlarin karakteristikleri tanecik bayukluklerinin
secilmesiyle uygulamaya 6zel ayarlanabilmektedir.

Elektroliz baglayicili elmas ve CBN takimlar kuru ve sulu taslama
uygulamalarinda kullanilabilir.

Sayfa 12-38

A\
\V'
A @

Recine bagli elmas ve CBN takimlarin asindirici kaplamasi, asindirici
tane, bag ve dolgu maddesinden olusmaktadir. Bag cok yogun
sikilastirildigr icin g6zenek bulunmamaktadir.

Metal bag recine baga sikica baglantilidir.
Recine bag ile kiyaslandiginda yuksek tane tutma kuvveti ve boyutsal
kararliliga sahiptir.

Recine bag:
Regine bagin karakteristik yapisi uygulamaya gore adapte edilebilir
Kolay duizeltme imkani

Metal bag:
Yiksek boyutsal kararlilik ve asinma direnci

Recine baglayicili elmas ve CBN taslama diskleri diger tretim taslama
streclerinin yani sira siklikla HSS veya tungsten karbur takimlarin
taslanmasinda ve bilenmesinde kullanilmaktadir.

Metal bagli takimlar cam ve endUstriyel seramiklerin taglanmasinda
kullanilmaktadir.

Recine ve metal baglayicili elmas ve CBN takimlar kuru ve sulu taglama
uygulamalarinda kullanilabilir.

Sayfa 39-47
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Elmas ve CBN takimlar
Tavsiye edilen kesme hizlari

Tavsiye edilen kesim hizi araligi uygulamaya Genel olarak asagidakiler gecerlidir:

gore farklilik gosterir ve izin verilen azami devir Kuru taslamada elmas takimlari is parcasina Taslama isleminde tim parametreler

hiz asla asilmamalidir. Elektroliz bagli elmas ve hasar verebilecek isilarin olusmamasi adina birbirleri ile uyumlu olmalidir. Kesim hizi
CBN takimlarin gerceklestirdigi uygulamalarin cok yuksek hizlarda calistirmayiniz. degistiginde, besleme hizi ve sogutucu
genis cesitliligi ve kullanilan makinenin bayuk Mimkiinse CBN takimlarini belirtilen kesim tedarigi de uygun olarak degistirilmelidir.
etkisi nedeniyle genel olarak gecerli bir kesim hizlarindan asagida kullanmayiniz. ideal Elektroliz baglayicili elmas ve CBN takimlari,
hizi tanimlamak mumkun degildir. Asagidaki kesim hizi kullanilan takimlarin ekonomik 125 m/s hiza kadar sabit tezgah uygulama-
tabloda verilen degerler referans degerler verimliligine direk olarak etki eder. larinda kullanilabilir.

olarak gorulmelidir.

Kesim hizi [m/s] p» 5 10 15 20 25 30 35 40 45 80
; | | | | |
Elej(trollz 30280 m/s
baglayici Kuru taslama 8-18 m/s Fiberglas, termoplastik, sert kaucuklar,
@ pik ve sfero dokim igin
c | | | |
o |
Sulu taslama 15-25 m/s
|
|
Kuru taslama 15-25 m/s
d
o
(] | |
Sulu taslama 20-40 m/s
| | |
Recine
baglayic ” Kuru taslama 15-20 m/s
o
E |
[NE)
Sulu taslama 20-30 m/s
|
| |
Kuru taslama 18-30 m/s
= |
o
O |
Sulu taslama 25-40 m/s
| |
Metal bag
Kuru taslama 10-15 m/s
@
£ | |
Sulu taslama 15-30 m/s
|
b4
5 Sulu taslama 25-30 m/s

Sayfa | Katalog
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Elmas ve CBN takimlar
Tavsiye edilen devir hizlari ve gUvenlik notlari

Takim capina ve kesim hizina bagl olarak Ornek:
tavsiye edilen devir hizlar icin tabloya bakiniz. Elmas sapli tas
Cap: 20 mm

Kesim hizi: 25 m/s
Devir hizi (yuvarlatiimis deger):
23.900 RPM

BT Kesim hizi [m/s]
cap! 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
Devir hizi (yuvarlanmis) [RPM]

1 153.000 = = = = = = = = = = =
2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000 = = = = = = =
3 50.900 76.400 95500 115.000 127.000 159.000 191.000 = = = = =
4 38.200 57.300 71.600 85900  95.500 119.000 143.000 = = = = =
5 30.600  45.800 57300 68.800 76.400  95.500 115.000 153.000 - = - -
6 25.500 38.200  47.700 57.300 63.700 79.600  95.500 127.000 159.000 = = =
7 21.800 32.700  40.900  49.100 54,600 68.200 81.900 109.000 136.000 = = =
8 19.100  28.600  35.800 43.000 47.700 59.700 71.600  95.500 119.000 191.000 = =
9 17.000  25.500  31.800 38.200 42400 53.100 63.700  84.900 106.000 170.000 = -

10 15300 22900 28.600 34.400 38.200 47.700 57300 76.400  95.500 153.000 191.000 =
12 12.700 19.100  23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700  79.600 127.000 159.000 199.000
14 10.900 16.400  20.500 24.600 27.300 34.100  40.900 54.600 68200 109.000 136.000 171.000
15 10.200 15.300 19.100 22900 25.500  31.800  38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000
16 9.500 14.300 17.900 21500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700  95.500 119.000 149.000
18 8.500 12.700 15.900 19.100  21.200 26.500  31.800  42.400 53.100  84.900 106.000 133.000
20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100  23.900 28.600 38.200 47.700  76.400  95.500 119.000
22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400  21.700  26.000 34.700  43.400 69.400  86.800 109.000
25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22900 30.600 38.200 61.100 76.400  95.500
30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100  25.500  31.800 50.900 63.700  79.600
40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100  23.900 38.200  47.700  59.700
50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100  30.600  38.200  47.700
75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700  20.400  25.500  31.800
100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100  23.900
125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100
150 1.020 1.530 1.910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900
175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600
200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900
230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400
250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500
300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000
350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800
400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000
450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300
500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800
600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Giivenlik notlarr:

Taslama uygulamasi esnasinda dogru makinenin kullanimi, dogru tutus, ve taslama takiminin
dogru kullanimindan operator sorumludur.

= Koruyucu gézluk takiniz! @ = Kulak koruyucu takiniz! @ = Guvenlik talimatlarini okuyunuz!
= Toz maskesi takiniz! @

= Guvenlik eldiveni giyiniz!
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PFERD

N

Elektroliz baglayicili elmas ve CBN taslama takimlarinin avantajlari

Ozgiin takim geometrisi

Hemen hemen her makineyle tretilmis
herhangi bir islenmemis takim geometrisi
kullanilabileceginden, elektrolizle baglanmis
elmas ve CBN takimlari takim profilleri
agisindan maksimum esneklik sunarlar.

Zaman israfini azaltir

/\

Yiksek sertlige sahip elmas veya CBN asindi-
ricilari ile elektroliz baglayici kombinasyonu
cok uzun takim émri demektir, bu da takim
degistirmek icin daha az zamanin harcanma-
sl anlamina gelir.

Bileme sUreci pahali ve karmasik degildir.
Elektroliz baglayicili elmas ve CBN takimlari,
tek katmanli kaplamalari sayesinde kullani-
ma hazirdir.

Daha kisa islem siiresi

)

Birbirinden ayri elmas veya CBN tanecikleri
elektroliz baglayicidan iyi ¢ikinti olustururlar.
Ortaya ¢ikan genis capak alanlari, cok
ylksek talas kaldirma performansi saglarken
takim ykanu azaltir. Keskin koseli yiksek
sertlige sahip taneciklerle birlikte maksimum
kesim karakteristigi ve ¢ok ylksek talas
kaldirma performansi sunarlar.

Takim maliyetlerini azaltir

AN

Elektroliz baglayicili takimlar, tek katmanli
kaplamalari sayesinde diger baglayici tipleri-
ne sahip takimlara gére daha ucuzdur. Ayri-
ca kugtk partilerin Uretilmesi icin ekonomik
bir ¢c6zm sunarlar.

Kompleks ve/veya biytk boy islenmemis
takim parcalari tekrar kaplanabilir ve tekrar
kullanilabilir.

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

Genel bilgi

Tutarl takim geometrisi

Elektroliz baglayicili takimlarin geometrileri,
tek katmanli kaplama sayesinde korunmak-
tadir. Bu da zamani israf eden profilleme
ihtiyacini ortadan kaldirir. Tutarli takim capy;
robotlarda kullaniimasina imkan tanir, toz
olusumunu en aza indirir ve cok sayida is
parcasl icin geride kalan alanlarda calisma
imkani sunar.

A A\ ‘\A 4% NV

Metal /
|§Ienmem|§ parca




Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicil
Musteriye 6zel takim cézimleri

1. Suire¢ analizi ve
takimlarin gelistirilmesi

2. Uretim

3. Kullanim

PFERD, kesimler ve yuzey calismalarina dair esitli konularda kapsamli bilgiler sunmaktadir.

PRAXIS brosiiriimiiz "Plastiklerde kul-
lanmak icin PFERD takimlar" plastikler ve
ozelliklerine dair bilgiler, de@erli pratik ipuclar
ve pUf noktalarinin yani sira bu malzemeyle
ilgili yiksek seviyeli talepleri karsilayan uygun
takimlarin ne olduguna dair pek cok bilgi

icermektedir.

Daha fazla bilgi icin lutfen bizimle temasa geginiz!

PFERD

PFERD, musteriye 6zel elektroliz baglayicili elmas ve CBN takimlarin Gretim ve danismanliginda
uzmandir.

Neredeyse tim islenmemis takim geometrileri cesitli tanecik buytklukleriyle kaplanabilir. Elektroliz
bag kicik miktarlardaki tretimleri ekonomik kilmaktadir. imkanlarimizin cesitliligi sayesinde
yUksek esneklige sahip sekilde 6zel misteri gereksinimlerine gore Gretim yapabiliyoruz.

Teknik uzmanlarimiz sizleri ziyaret ederek, uygulamalariniz icin takim ¢ézimleri gelistirmekten
memnuniyet duyacaklardir.

En zorlu ¢6ziimler icin ulasilabilecek en iyi tavsiyeleri alacaksiniz!

www.pferd.com lizerinden bizimle temasa gecerek tecribeli satis temsilcilerimiz ve teknik
danismanlarimiz ile bir gériisme ayarlayabilirsiniz.

istediginiz takima dair kesin fikirleriniz varsa bize istediginiz asindiricilar ve tanecik buyukltklerine
dair bilgiler ile boyutlandiriimis taslaklar veya teknik gizimler verebilirsiniz.

Calisanlarimizuygulamalarinizi sizinle yerinde analiz ederek size 6zel en ekonomik takim
¢6zUmina gelistirecektir. Hemen ardindan bir fiyat teklifi alacaksiniz.
Ug dretim sekli mimkandir:

Komple liretim

Tasarimdan yapilandirmaya, islenmemis takimin tretiminden (celik, paslanmaz celik veya piring)
elmas veya CBN taneciklerle kaplanmasina, tamamlanan takimin dengelenme sirecine kadar
PFERD, tum Uretim asamalarini tek bir kaynaktan sunar. Bu da en yiksek kalite seviyesini,
esnekligi ve zamaninda teslimati garantiler.

Kaplama

Musteri tarafindan islenmemis olarak saglanan celik, paslanmaz celik veya piring malzemeler
elmas ya da CBN taneciklerle kaplanabilmektedir. Erken bir asamada yakin isbirligi
onerilmektedir.

Tekrar kaplama

PFERD, degistirme Uretimine ekonomik bir alternatif olarak islenmemis celik veya paslanmaz celik
malzemeler ile kor takimlarin tekrar kaplanma hizmetini sunmaktadir.

islenmemis piring malzemeli takimlar tekrar kaplanamaz.

Esnek Uretim hattimiz ve kiresel lojistik agimiz yeni takiminizin zamaninda sizlere ulasacagini
garantilemektedir.

istendigi takdirde kisisel satis temsilciniz ve teknik danismaniniz, tiim siirec parametrelerini sizinle
birlikte belirleyecektir.

PFERD takimlarinin kalitesini, performansini ve sundugu ekonomik degeri bizzat test
ediniz!

"Elektroliz baglayicli elmas takimlar -

pik ve sfero dékiimiin ekonomik sekilde
islenmesi” brosurinde pik ve sfero dokim
Uzerinde kullanim amacli standart ve 6zel Grin
cesitlerimizi bir araya getirdik.
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Mdusteriye 6zel takim ¢dzUmleri
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicil
Elmas egeler ve serit egeler

Elmas hassas egeler

PFERD

Elmas egeler ve elmas seritler, islenen malzemelerin sertligi nedeniyle geleneksel egelerin

calisamadigr yerlerde 6zellikle kullanima uygundur.

Kullanim icin tavsiyeler:

Calisma esnasinda egeye sadece hafif bir
baski uygulayiniz, 6zellikle is parcasinin kose
bolgelerinde.

Tikanmis elmas egeler gaz yagi veya
antistatik plastik temizleyici ile bir ege

fircasi yardimiyla temizlenebilir. Alternatif
olarak ultrasonik temizleme de mumkundr.
Genellikle egeyi sert bir nesneye hafifce
vurmak yeterli olacaktir.

Egelerin kullanimi esnasinda yag ile temas
etmemesine dikkat ediniz.

Notlar:

Elmas egeler ve elmas seritler sertlestirilmis
celigin islenmesi icin de kullanilmaktadir.
Galisma sicakliklart dustk oldugundan dolayi
kimyasal asinma gerceklesmez. Béylece elmas
tanenin ytksek sertlik derecesinde daha uzun
takim 6mrinden faydalanilmasi saglanir.

Siparis notlari:

Lutfen tanimi talep edilen tanecik buytklGgu
ile tamamlayiniz.

DF 3608
DF 3609
DF 3610
DF 3614
DF 3617
DF 3619

DF 3621

Profil

yarim yuvarlak
oval kesitli
baret

Ucgen

lama

kare

yuvarlak

Kaplamali kesit Tam boy

[mm]

42x1,5
3,8x1,8
4x1,2
3
4x1,2
2x2
1,8

Elmas hassas egeler

Elmas hassas egeler, takim yapiminda ve hassas
teknisyen calismalarinda cok kigulk sekillerde

R kullanilmaktadir. DévUlmUs saplari sayesinde
ege sap! olmaksizin kullanilabilirler.
D 25 ve D 46 tanecik biyuklukleri ultra hassas
ylzey finisajlari saglar.
PFERDVALUE:
Kaplama Tane biyiikliigii @ Tanim
[mm] uzunlugu  p 25 D 46 D 91 D 126
[mm] EAN 4007220
140 40 535530 323625 254622 254639 1 DF 3608 ...
140 40 535516 323632 254462 254479 1 DF 36009 ...
140 40 535509 323649 254493 254509 1 DF 3610 ...
140 40 535561 323656 254554 254578 1 DF 3614 ...
140 40 535578 323663 254523 254530 1 DF 3617 ...
140 40 535547 323670 254592 254608 1 DF 3619 ...
140 40 535523 323687 254653 254660 1 DF 3621 ...

Elmas Hassas Ege Setleri

Elmas hassas egde setleri, asinma ve hasara karsi koruma saglayan plastik muhafazada tedarik
edilmektedir. Calisma tezgahinda veya takim arabasinda tutmak icin idealdir.

PFERDVALUE:

icindekiler:

Her birinden 1 adet:
DF 3608 (yarim yuvarlak)
DF 3614 (lcgen)

(
DF 3617 (lama)
DF 3619 (kare)
(

DF 3621 (yuvarlak)

HapticFilter

Tane biyiikliigi @ Tanim
D 25 D 46 D 91 D 126
EAN 4007220
535639 323700 323694 017364 1 DF 3090 ...
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PFERD

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Elmas saatci egeleri

Elmas saatci egeleri

DF4112 _ L
Elmas saatci egeleri, takim yapiminda genel DF 4112R
amaglllkullamm icin tasarlanmustir. A ‘ DE412? €
Ekstra ince tasarimli (S) elmas saatci egeleri ’
ozellikle ulasmasi zor yerlerde ve dar konturlar- DF4132 = : i P e A i e
da calismak icin uygundur. DF 4142
Aksesuarlar: DF 4152 ¢ —— —
Hizl montaj sapi SH 220 ~ Emeessmsgll  pr4i6) ¢ e
EAN 4007220
(Saat(;i egesi tutﬁgﬁsl\?l;j:l 212 DF4172
(EAN 4007220669532) DF 4182
Saatci egesi tutucu NFH 211 DF 4192
(EAN 4007220267783) (¥ )
- DF 4102 i S
Profil Kaplamali kesit Tam boy Kaplama Tane biyiikliigl Tanim
[mm] [mm] uzunlugu  poq D 126 D 181 @
[mm] EAN 4007220
Saatci egeleri, ekstra ince (S)
lama 53x1,3 140 70 - 806227 - 1 DF 4112S ...
Ucgen 2,8 140 70 - 806258 - 1 DF 4132S ...
kare 2,3 140 70 - 806289 - 1 DF 4142S ...
yuvarlak 2,8 140 70 - 806319 - 1 DF 4162S ...
Saatci egeleri
lama 55x1,6 140 70 016664 016671 016688 1 DF 4112 ...
lama tip, 55x1,6 140 70 016695 016701 016718 1 DF 4112R ...
yuvarlak kenarli
duz 55x1,6 140 70 016725 016732 016749 1 DF 4122 ...
Ucgen 3,5 140 70 016756 016763 016770 1 DF 4132 ...
kare 2,6x2,6 140 70 016787 016794 016800 1 DF 4142 ...
yarim yuvarlak 55x1,6 140 70 016817 016824 016831 1 DF 4152 ...
yuvarlak 3,2 140 70 016848 016855 016862 1 DF 4162 ...
bicak 5x1,8 140 70 016879 016886 016893 1 DF 4172 ...
baklava tipi 5x2,4 140 70 016909 016916 - 1 DF 4182 ...
oval kesitli 5x2,2 140 70 016930 016947 - 1 DF 4192 ...
baret 5x2 140 70 016633 016640 - 1 DF 4102 ...

Elmas Saatci Egesi Setleri

Elmas saatci ege setleri, hasara karsi koruma saglayan dayanikli plastik muhafazada tedarik
edilmektedir. Calisma tezgahinda veya takim arabasinda tutmak icin idealdir.

DF 4205 icerigi: DF 4211 icerigi:

Her birinden 1 adet: Her birinden 1 adet:

DF 4112 (lama)

DF 4112 (lama)

DF 4132 (tcgen) DF 4112R (lama tip, yuvarlak kenarl)
DF 4142 (kare) DF 4122 (duz)
DF 4152 (yarim yuvarlak) DF 4132 (tcgen)
DF 4162 (yuvarlak) DF 4142 (kare)
DF 4152 (yarim yuvarlak)
DF 4162 (yuvarlak)
DF 4172 (bicak)
DF 4182 (baklava tipi)
DF 4192 (oval)
DF 4102 (baret)
Tane biiyiikligi @
D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
017371 017388 017395 1
017401 017418 017425 1

Tanim

DF 4205 ...
DF 4211 ...
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PFERD
Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili ' Q

Elmas kalip¢i egeleri

DF 15 Elmas kalipci egeleri

Elmas kalipci egeleri, ulasilmasi zor yerler ve
karmasik geometriler icin kullaniimaktadir.
Egelerin iki tarafinda da kaplama uzunlugu
25mm’dir.

DF 16

DF 18

Aksesuarlar:

Kalipgi egesi tutucu RFH 150
(EAN 4007220015322) ‘

Profil Kaplamali kesit Tam boy Cift tarafh Tane buyiikliigl @ Tanim
[mm] [mm] kaplama uzunlugu D 91 D 126
[mm] EAN 4007220
oval kesitl 3,2x2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...
3,7x2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...
lama 3,1x3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...
kare 2,5%2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...
Ucgen 3 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...
yuvarlak 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...
lama 3,8x1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...
4x2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Elmas kalipg¢i egesi seti

Elmas kalipgl e@esi setleri, hasara karsi koruma saglayan dayanikl plastik muhafazada tedarik
edilmektedir. Calisma tezgahinda veya alet arabasinda tutmak icin idealdir.

icindekiler:
Her birinden 1 adet:
DF 16 (oval)

DF 18 (lama)
DF 20 (kare)
DF 22 (tggen)
DF 24 (yuvarlak)

Tane buyiikliigi @ Tanim
D 126
EAN 4007220
355381 1 DF 1624 D 126

Sayfa | Katalog




PFERD

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Elmas pratik egeler

Elmas pratik egeler

DF 2601 : £
Elmas pratik egeler, dévilmis saplari sayesinde
egde sap! olmaksizin kullanilabilirler. DF 2602 B— o
PFERDVALUE: DF 2607 ¢ = 2
HapticFilter
DF 2610 —
Profil Kaplamali kesit Tam boy Kaplama Tane biyikliagi @ Tanim
[mm] [mm] uzunlugu D 126 D 181
[mm] EAN 4007220
lama 10,3x2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...
yarim yuvarlak 12,5x3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...
Ucgen 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...
kare 5,5x5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...
yuvarlak 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Elmas pratik ege setleri

Elmas uzman ege setleri, hasara karsi koruma saglayan dayanikli plastik muhafazada tedarik
edilmektedir. Calisma tezgahinda veya alet arabasinda tutmak icin idealdir.

icindekiler: PFERDVALUE:
Her birinden 1 adet: 2/
DF 2601 (lama) A
DF 2602 (yarim yuvarlak) Aaptierier
DF 2607 (tcgen)
DF 2608 (kare)
DF 2610 (yuvarlak)
Tane buytikliigi @ Tanim
D 126 D 181
EAN 4007220
017357 535585 1 DF 2627 ...

Konik elmas egeler

Konik elmas egeler

Konik elmas egeler 6zellikle takim yapiminda
dar, derin konturlarda kullanilmaktadir. Dévme R

A . Bl mem =t
saplari sayesinde sapsiz kullanilabilirler.

Geniglik A Kalinlik B Kalinlik B, Tam boy  Kaplama Tane biyiikliigl @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]  uzunlugu D 46 D 91 D 126
[mml] EAN 4007220
4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...
6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...
8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...
10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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PFERD
Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili ' q

Elmas Tesviyeci Egeleri

Elmas Tesviyeci Egeleri

DF 1112/200 L .
Elmas tesviyeci egeleri, diger uygulamalarin

yani sira 6zellikle takim yapiminda kullanilmak-
tadir. D 251 tanecik baydklugu, fiber takviyeli
plastik malzemelerde (GRP/CRP) calismak igin
de uygundur.

Elmas tesviyeci egeleri, ergonomik sapla teda-
rik edilmektedir.

DF 1132/200

DF 1142/200

PFERDVALUE:

HapticFilter

DF 1152/200

DF 1162/200

Profil Kaplamali kesit Tam boy Kaplama Tane biyikligi Tanim
[mm] [mm] uzunlugu  p 126 D 151 D 251 @
[mm] EAN 4007220

lama 10x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...
11,2x4,2 125 110 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...
13x5 150 135 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...
22,5x5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...
Ucgen 7 100 85 255179 955895 - 1 DF 1132/100 ...
14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...
kare 7,5%x75 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...
yarim yuvarlak sivri 12x4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...
uclu 22 x6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...
yuvarlak 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...

Sayfa Katalog;
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PFERD
' rx Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

Esnek elmas egeler

Esnek elmas egeler

Esnek elmas eg@eler, is parcasi ylizeyine
mukemmel uyum saglar. Esnekligi sayesinde
kicUk radyuslu icblkey ve disbikey konturlar-
da kullanilabilirler.

Kullanim icin tavsiyeler:
Sadece 15 mm’lik bukme radyUstne kadar
egeler kullaniniz.

Kaplamali kesit Tam boy Kaplama tipi Tane biyiikliigii @ Tanim
[mm] [mm] D 76 D 126 D 181
EAN 4007220
0,5x 14 165 bir ytz 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Elmas Serit Egeler

Elmas Serit Egeler

Elmas seritler buyuk ytzeylerde calismaya son
derece uygundur. icblikey ve disbiikey kontur- |
larda daha az eforla calisilabilir.

Kaplamali kesit Tam boy Kaplama tipi Tane biyiikliigii @ Tanim
[mm] [mm] D 64 D 126
EAN 4007220
0,7 x 30 170 tam 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...
1,3x35 350 tam 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ...

Katalog | Sayfa
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicil
Egeleme makineleri icin elmas egeler

¢

pFs301-5309 [

DF 5310-5314

DF 5316 I:I

DF 5390-5392

DF 5331-5347

DF 5365-5375

DF 5352-5362

DF 5380-5382

DF 0103, DF 0106 { |

Aksesuarlar:
Havali egeleme makinesi PFGA 07/220
(EAN 4007220657638): Detayl bilgi ve

PFERD

Egeleme makineleri icin elmas
egeler

Havali egeleme makinesi icin elmas egeler ay-
rica makinelerde kullanim ve manuel egeleme
icin uygundur.

Elmas egelerin sap ¢capi 3 mm‘dir.

siparis bilgisi icin lutfen bkz. Katalog 9.

I e
Profil Kaplamali Tam boy Kaplama Kaplama tipi Tane biiyikligi @ Tanim
kesit [mm] uzunlugu D 126
[mm] [mm] EAN 4007220
lama 2x1 50 15 bir yuz 256718 1 DF 5301 D 126
3x1 50 15 bir yuz 256749 1 DF 5303 D 126
4 x1 50 15 bir yiz 256817 1 DF 5305 D 126
5x2 50 15 bir yuz 256848 1 DF 5307 D 126
5x2 60 25 bir yuz 256879 1 DF 5309 D 126
2x1 50 15 iki ylz 256909 1 DF 5310 D 126
3x1 50 15 iki ylz 256930 1 DF 5311 D 126
4x1 50 15 iki yuz 256961 1 DF 5312 D 126
5x2 50 15 iki yaz 256992 1 DF 5313 D 126
5x2 60 25 iki ylz 257029 1 DF 5314 D 126
0,5x4 50 15 dar ylz 257050 1 DF 5316 D 126
kare 1,5x1,5 50 15 tam 257296 1 DF 5390 D 126
3x3 50 15 tam 257326 1 DF 5391 D 126
4x4 50 15 tam 257357 1 DF 5392 D 126
yuvarlak 1 50 15 tam 257418 1 DF 5331 D 126
2 50 15 tam 257449 1 DF 5335 D 126
3 50 15 tam 257470 1 DF 5339 D 126
4 50 15 tam 257500 1 DF 5345 D 126
2 60 25 tam 257531 1 DF 5337 D 126
3 60 25 tam 257562 1 DF 5343 D 126
4 60 25 tam 257593 1 DF 5347 D 126
Ucgen 2 50 15 tam 257173 1 DF 5365 D 126
3,5 50 15 tam 257203 1 DF 5367 D 126
3,5 60 25 tam 257234 1 DF 5371 D 126
4,5 60 25 tam 257265 1 DF 5375 D 126
oval kesitli 2x1 50 15 tam 257623 1 DF 5352 D 126
3,5x2 50 15 tam 257654 1 DF 5356 D 126
6x3 50 12 tam 257685 1 DF 5360 D 126
3,5x2 60 25 tam 257715 1 DF 5358 D 126
6x3 60 25 tam 257746 1 DF 5362 D 126
bicak 1x4 50 15 tam 257777 1 DF 5380 D 126
2x6 50 15 tam 257807 1 DF 5382 D 126
duz konik 3,3x1 55! 16 tam 665862 1 DF 0103 D 126
6,3x1 55 16 tam 665879 1 DF 0106/55 D 126
6,3x1 73 16 tam 665886 1 DF 0106/73 D 126

| 5



Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Genel bilgi — Elmas ve CBN taslama takimlari

Gicli takimlar

Uygun makinalar:

1 Tezgah

% Robot

1 Diiz taglama motoru

M Esnek saftli taglama motoru

Kullanim kosullari:

1 Tek katmanli kaplamadan dolayr makine milleri ve takim tutucular ytksek esmerkezlilige sahip
olmalidir. Kullanilan tanecik buytkltigu ne kadar inceyse, esmerkezlilik o kadar hassas olmalidir.

1 YUk altinda dahi gerekli devir hizini saglayabilmesi icin taslama mili Gizerinde takim strtictstnin
yeterli tahrik glict olmalidir.

W Sabit tezgah takim strtculeri icin takim ve is parcasi tutucusu yeterince rijit olmalidir.

1 Is parcasi stabil durumda olmalidir.

Kullanim icin tavsiyeler:

[7 Elektroliz baglayicili elmas ve CBN takimlari kuru ve sulu taslama uygulamalarinda kullanilabilir.
Mumkinse, termal hasar riskine karsi ve takim asinmasini azaltmak amaciyla islak taglama tercih
edilmelidir.

[7 Genel olarak asagidakiler gegerlidir: Optimum karlilik icin gerektigi kadar ince ve gerektigi kadar
kaba olan bir tanecik buyUklugu seginiz. Gereken ylzey kalitesi ve malzemenin sertligi, belirleyici
faktorlerdendir.

7 Yuklu takimlar ultrasonla temizlenebilir. Kaplamada guclu bir kirlenme olmasi halinde
DSB 2005025 manuel bileme taslyla temizleyiniz (EAN 4007220168332).

Daha detayli bilgi ve siparis bilgisi icin bkz. sayfa 52.

1 is parcaslyla temas eden elmas veya CBN tanecik sayisini arttiracagindan, mimkiin oldugunca
genis bir takim capi seciniz. ic taslama icin maksimum takim capl, taglanacak ¢apin 3/4'tddr.

I i¢ taslama icin uzunlamasina besleme orani, her bir is parcasi rotasyonuna gére toplam
genisligin 2/3'Unl gegmemelidir. Besleme; islenecek malzemeye, kesim hizina, takim istikrarina,
tutucuya ve takim striictistine baglidir.

MR N

{l

--l

N
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PFERD
Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili ' t&

Elmas taslama uclari

Silindirik ZY

|t
D ZY silindirik sekli deliklerin, yari caplarin ve konturlarin sabit tezgah veya elle tutulan ekipmanlarla
A # Is, taslanmast icin uygundur. 8 mm veya daha biyik capa sahip taslama uclarinda 6n yizeyde bir
L girinti bulunmaktadir.
L]
T T A = kademeli sap
KOy N = kademesiz sa
| [ 5 :
Kullanim icin tavsiyeler:
]

Kuru taslama: 8-18 m/s
Sulu taglama: 15-25 m/s

Siparis notlari:
Lutfen tanimi talep edilen tane buyukltgu
ile tamamlayiniz.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

$ W] O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

DxT Sy L, L, Tane biyukliagii @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mml  pea D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
0,5x2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...
1.2x4 3 36 9 354353 354360 354377 - 5 DZY-A 1,2-4/3 ...
1,4x4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...
1.6x4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...
1,8x4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...
2,2x4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...
24x4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...
2,6 x4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...
3,5x5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...
4,0x5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...
45x5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...
50x5 3 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...
55x6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...
Sap cap1t 6 mm
6,0 x 6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...
8,0x8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x 8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x 8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...
15,0x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...
18,0x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...
20,0x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...
Sap capt 10 mm
15,0x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...
Sap capt 12 mm
25,0x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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PFERD

N

Ozel sekil ZY

Ozel sekil ZY, ulagiimasi zor alanlardaki oluk ve yariklarin taslanmasi icin uygundur.

Elmas ve CBN takimlar,

elektroliz baglayicili
Elmas taslama uclari

—
Kullanim icin tavsiyeler: PFERDVALUE:
Kuru taslama: 8-18 m/s
Sulu taslama: 15-25 m/s
EmissionfFilter
Siparig notlar:: ‘ ‘ [ ‘ ‘
Lutfen tanimi talep edilen tane biyuklugu % @ i 54
ile tamamlaylnlz. EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
L
DxT S, L Tane biytikliigii @ Tanim
[mm] [mm] [mm] D 64 D 91
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
8,0x0,5 3 35 353240 - 1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...
14,0 x 0,5 3 35 353257 - 1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...
14,0 x 1 3 35 353264 353271 1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...
Kiire KU ﬂ
Kuresel sekilli KU, genelde manuel uygulamalarda kullanilmaktadir. Bu sekil gravir, kontur taslama
ve capak alma gérevleri icin ¢cok uygundur.

A = kademeli sap
N = kademesiz sap

Kullanim icin tavsiyeler: PFERDVALUE:
Kuru taslama: 8-18 m/s

Sulu taslama: 15-25 m/s

EmissionFilter

Siparis notlar:
Latfen tanimi talep edilen tane buyuklugu
ile tamamlayiniz.

W |

WasteSaving

|

TimeSaving

|

Resource Saving

a

EnergySaving

D S, L, L, Tane biyiklagi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]  pes D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
Sap ¢apt 3 mm
1,0 3 44 10 354926 258620 258637 258644 5 DKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354933 258651 258668 258675 5 DKU-A 2,0/3 ...
3,0 3 42 6 354940 258682 258699 258705 5 DKU-A 3,0/3 ...
4,0 3 41 5 - 258712 258729 258736 5 DKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 258743 258750 258767 5 DKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 258774 258781 258798 1 DKU-N 6,073 ...
Sap ¢apt 6 mm
8,0 6 52 10 - - 258842 - 1 DKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - - 258903 - 1 DKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - - 258965 - 1 DKU-N 12,0/6 ...
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PFERD
Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili ' K

Elmas taslama uclari

= ] Ozel sekil KU
Dim Is, Ozel KU sekli genelde manuel uygulamalarda plastik profillerde capak alma icin kullaniimaktadir.
T L Bu sekil ayrica kademeli saptaki taslama ucunun top sekilli parcasi altinda tanecikle kaplanmistir.

Takimin 6zel sekli profil islemede ideal sonuclar elde edilmesini saglar.

Kullanim icin tavsiyeler: PFERDVALUE:
% Kuru taslama: 8-18 m/s .
I Sulu taslama: 15-25 m/s

EmissionfFilter

|

W

|

A

EnergySoirg | WasteSang | TimeSang | Resourcesaung
DxT S, L, Tane biiyukligi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] D 181
EAN 4007220
Sap cap!t 3 mm
3,0x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181
4,0x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181

Radyiis uclu silindirik WR

WR radyts uglu silindirik sekil manuel uygulamalar icin ideal olup ¢ok cesitli capak alma ve taslama
gorevleri icin de kullanilabilir. Kaba tanecik buytklugu D 357, fiber takviyeli plastiklerin (GRP/CRP)
islenmesi icin idealdir.

A = kademeli sap
N = kademesiz sap

Kullanim icin tavsiyeler: PFERDVALUE:
M Kuru taslama: 8-18 m/s
¥ Sulu taslama: 15-25 m/s

EmissionfFilter

Siparis notlar:
1 Latfen tanimi talep edilen tane baydkluga
ile tamamlayiniz.

W] O©]|ed]

EnergySaving Waste Saving Time Saving Resource Saving

DxT S, L L, Tane biiyiikliigi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] D 126 D 357
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
50x18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...
6,0x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...
10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...

Plastik malzemeler icin
daha fazla PFERD taki-
mi, tlyolar ve tavsiyeler
“Plastik malzemeler
icin PFERD takimlan”
PRAXIS brosurlerimizde
yer almaktadir. Lutfen
bizimle temasa geciniz.

Séyfa .Katalog
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PFERD

N

Sivri uclu agag Tipi SPG

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

SPG agac tipi, gravir calismalarinin yani sira kigtk delik ve oyuklarin islenmesi icin idealdir.

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 8-18 m/s
Sulu taslama: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionFilter

rajiol

|

|

EnergySaving WasteSaving

TimeSaving

Resource Saving

Elmas taslama uclari

bl L |

DxT S, L, Tane biiyiiklugu @ Tanim
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
Sap cap!i 3 mm
3,0x7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126

3,0x 13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3D 126
Sap capt 6 mm

6,0x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126
Canak sekli KT - —
KT canak tipi; silindirik ytizey hasar gérmeksizin profillerde, diizlemsel ylzeylerde ve cikintilarda - B
calismak igin idealdir.
Kullanim icin tavsiyeler: PFERDVALUE: o DI@ Sy

Kuru taslama: 8-18 m/s R |
Sulu taslama: 15-25 m/s T L
EmissionfFilter
Energimg ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedemuJ
DxT a Sy L, Tane biiytkligi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3,0x7 8° 3 43 354018 1 DKT 3,0-8°/3 D 126
Sap capt 6 mm
10,0x5 30° 6 50 354025 1 DKT 10,0-30°/6 D 126
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

Elmas taslama uclari

PFERD

S

e — Sivri uglu konik SK
SK sivri uglu konik tip; oyuklarda capak alma, merkez deliklerinde tekrar taslama ve pah kirma icin
4 \ oldukga uygundur.
|
o [ Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 8-18 m/s
D Sulu taslama: 15-25 m/s
a]%:m ] ]Sq
(B, B ! Siparis notlar:
5 Lutfen tanimi talep edilen tane buyukltga
- ile tamamlayiniz.
aﬁﬁ : PFERDVALUE:
T L
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurzeSava
DxT a S, L Tane buyuklugi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] D 64 D 126
EAN 4007220
Sap capt 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0 x21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°/6 ...
6,0x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°6 ...
6,0x5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...
10,0x9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60%6 ...
10,0x5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...
15,0x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°6 ...
15,0x7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°/6 ...
= Elmas sapl tas setleri

Sette en yaygin sekil ve boyutlarda D 126 tanecik buyuklagine sahip 10 adet elmas sapli tas
bulunmaktadir. Dayanikl plastik kutu, takimlari kir ve hasara karsi korur.

icindekiler:

Her birinden 1 adet:
DZY-A 1,0-4/3 D 126
DZY-A 2,0-4/3 D 126
DZY-N 4,0-5/3 D 126
DZY-N 5,0-5/3 D 126
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126
DKU-A 2,0/3 D 126
DKU-A 4,0/3 D 126
DKU-N 6,0/3 D 126
DSPG 3,0-7/3 D 126
DKT 3,0-8°/3 D 126

Sy Tane buyiikliigi
[mm] D 126
EAN 4007220
3 103845

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 8-18 m/s
Sulu taslama: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

ResourceSaving

$lm | ©®

EnergySaving  WasteSaving Timesaving

Tanim

D-Set/3 D126
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PFERD

N

Taslama diski 1A1

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Elmas taslama diskleri

Elmas taslama diskleri, sabit makinelerde kullanim icin tretilmislerdir. Dis capi 18 mm veya daha
genis olan taslama diskleri, makine miline daha dogru oturabilmesi icin ek merkezleme destegine
sahiptir. GUclU bir mandrelle kombine haldeki bu takimlar, derin veya uzun oyuklarda taglama icin

idealdir.

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 8-18 m/s
Sulu taslama: 15-25 m/s

DxT
[mm]

12,0x 10
14,0x 10
16,0x 10
18,0x 10
20,0x 10
30,0x 10
40,0x 10
50,0x 10

PFERDVALUE:

EmissionFilter

raiol

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

H P
[mm] [mm]
8 -

8 -

8 -

8 2

8 2

10 2

10 2

10 2

Resource Saving

Tane biyiikliigii
D 151
EAN 4007220

665893
665961
665978
665992
354629
354636
354643
354131

RN N JEEN PEEN) PEEN JEEN JERN PR

@ Tanim

D1A1 12-10-8 D 151
D1A1 14-10-8 D 151
D1A1 16-10-8 D 151
D1A1 18-10-8 D 151
D1A1 20-10-8 D 151
D1A1 30-10-10 D 151
D1A1 40-10-10 D 151
D1A150-10-10 D 151

Katalog | Sayfa
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicil

CBN taslama uclari

DxT S
[mm] [mm]

Sap cap! 3 mm
0,5x2
0,8x2
1.0x4
1.2x4
1.4x4
1.6x4
1,8x4
2,0x4
2,2x4
2,4x4
2,6 x4
2,8x4
3,0x4
3,5x5
4,0x5
45x5
50x5
55x6

Sap cap!t 6 mm
6,0 x 6
7,0x8
8,0x8
9,0x8
10,0x 8
12,0x 8

13,0x 10
14,0x 10
15,0x 10
18,0x 10
20,0x 10
Sap capt 10 mm
15,0x 10

W w w w wwwwwwwwwwwwww

O O O O O O OO O O O OO

—
o

Silindirik ZY

PFERD

ZY silindirik sekli deliklerin, yari caplarin ve konturlarin sabit tezgah veya elle tutulan ekipmanlarla
taslanmast icin uygundur. 8 mm veya daha biyik capa sahip taslama uclarinda 6n yizeyde bir

girinti bulunmaktadir.

A = kademeli sap
N = kademesiz sap

2
[mm]

38
38
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
45
45
45
45
44

54
52
52
52
52
52
50
50
50
50
50

110

Tane biyiiklugii

B 64

B 126

EAN 4007220

354650
354667
354674
354681

354728

354766
354797
354810
354858
354865
354872

354896

354919

258224
354698
354711
354735
354759
119310
354780
354803
354827
354841
119334
119341
119358
119365
119372
258286

119389
119396
119402
258408
119419
119426
258460
258491
119433
258521
258552

355145

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 15-25 m/s
Sulu taglama: 20-40 m/s

Siparis notlari:

Lutfen tanimi talep edilen tane buyukltgu

ile tamamlayiniz.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

W

© || ed |

EnergySaving

=

Ul Ul U1 U1 U1 Ul U1 U1 Ul Ul U1 Ul uloulouloulouloul

RN RN RN RN PEEN RN RN RN PEEN PERNY pEE

Waste Saving

TimeSaving ResourceSaving

Tanim

BZY-A 0,5-2/3 ...
BZY-A 0,8-2/3 ...
BZY-A 1,0-4/3 ...
BZY-A 1,2-4/3 ...
BZY-A 1,4-4/3 ...
BZY-A 1,6-4/3 ...
BZY-A 1,8-4/3 ...
BZY-A 2,0-4/3 ...
BZY-A 2,2-4/3 ...
BZY-A 2,4-4/3 ...
BZY-A 2,6-4/3 ...
BZY-A 2,8-4/3 ...
BZY-A 3,0-4/3 ...
BZY-N 3,5-5/3 ...
BZY-N 4,0-5/3 ...
BZY-N 4,5-5/3 ...
BZY-N 5,0-5/3 ...
BZY-N 5,5-6/3 ...

BZY-A 6,0-6/6 ...
BZY-N 7,0-8/6 ...
BZY-N 8,0-8/6 ...
BZY-N 9,0-8/6 ...
BZY-N 10,0-8/6 ...
BZY-N 12,0-8/6 ...
BZY-N 13,0-10/6 ...
BZY-N 14,0-10/6 ...
BZY-N 15,0-10/6 ...
BZY-N 18,0-10/6 ...
BZY-N 20,0-10/6 ...

BZY-N 15,0-10/10 ...
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PFERD

Karbiir saph silindirik uclar

Tungsten karbdr sapl silindirik taslama ugclari, sabit makinelerde i¢ taslama icin kullaniimaktadir.
Tungsten karbdr sapin elastiklik katsayisi, celik sapinkinden yaklasik 3 kat ylksektir. Elastiklik katsa-
yisi, uygulanan bir ytkin sonucu olarak bir gévdenin gecirdigi deformasyon miktarini belirtir.

ic taslama uygulamalarinda, tungsten karbdir sapl takimlar yiiksek talas kaldirma oranlari, istiin
ylzey nitelikleri ve daha uzun takim émri saglar.

A = kademeli sap
N = kademesiz sap

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taglama: 15-25 m/s
Sulu taslama: 20-40 m/s

DxT Sy
[mm] [mm]
Sap cap1 3 mm
4,0x5 3
50x5 3
Sap cap1 6 mm
6,0 x 6 6
8,0x8 6
12,0x 8 6

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

EnergySaving

i |

WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

L, L, Tane biyiikligi

[mm] [mm] B 151
EAN 4007220

43 = 353714

43 - 353721

98 19 353691

98 - 353738

98 = 956014

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

CBN taslama uclari

}‘*T l L,
Tanim
1 BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
1 BZY-N 5,0-5/3 HM B 151
1 BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
1 BZY-N 8,0-8/6 HM B 151
1 BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

Kire KU

Kiresel sekilli CBN taslama uclari cogunlukla gravir, kontur taslama ve capak alma uygulamalari

icin kullaniimaktadir.

A = kademeli sap
N = kademesiz sap

Kullanim icin tavsiyeler:

PFERDVALUE:

L
L,

Kuru taslama: 15-25 m/s [P PR
Sulu taslama: 20-40 m/s iV
SIT_?J::%:?;I\T::; talep edilen tane buyuklugu % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
ile tamamlayiniz. Ereraysaine Mmstesang - Timesang - Resourcesaing
D S, L, L, Tane biiyiikligii Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] B 64 B 126 @
EAN 4007220
Sap capt 3 mm
1.0 3 44 10 354957 258996 5 BKU-A 1,073 ...
2,0 3 43 8 354964 259023 5 BKU-A 2,073 ...
3,0 3 42 6 354971 259054 5 BKU-A 3,073 ...
4,0 3 41 5 - 259085 5 BKU-A 4,073 ...
5,0 3 40 2 o 259115 5 BKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 259146 1 BKU-N 6,073 ...
Sap capt 6 mm
8,0 6 52 10 - 259207 1 BKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - 259269 1 BKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - 259320 1 BKU-N 12,0/6 ...
 Katalog |
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
CBN taslama uclari

DxT
[mm]

Sap cap!i 3 mm
50x10
6,0 x 10

Radyiis uclu silindirik WR

PFERD

S

WR radyts uclu silindirik sekil manuel uygulamalar icin ideal olup ¢ok cesitli capak alma ve taslama

gorevleri icin de kullanilabilir.
N = kademesiz sap

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taglama: 15-25 m/s
Sulu taslama: 20-40 m/s

L, Tane bilyiikligi

d
[mm] [mm] B 126
EAN 4007220
3 40 354087
3 40 354094

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

ResourceSaving

W | ©]

WasteSaving TimesSaving

a

EnergySaving

=

Tanim

BWR-N 5,0-10/3 B 126
1 BWR-N 6,0-10/3 B 126

N

D <=y 1T s,
S P

Sivri uclu agac Tipi SPG

SPG agac tipi, gravir calismalarinin yani sira kicik delik ve oyuklarin islenmesi icin idealdir.

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 15-25 m/s
Sulu taslama: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

Emissionfilter

|

ResourceSaving

W | ©

WasteSaving TimeSaving

4

EnergySaving

Tanim

DxT L, Tane biiyiikligi

[mm] [mm] [mm] B 126 @

EAN 4007220
Sap capi 3 mm
3,0x7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126
Sap capt 6 mm
6,0x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126
e \ Sivri uclu konik SK
b' SK sivri uglu konik tip; oyuklarda capak alma, merkez deliklerinde tekrar taslama ve pah kirma icin
mé:«-.im I Ts, oldukga uygundur.
N L_,T | - | .. .
" 2 ‘ Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 15-25 m/s
Sulu taslama: 20-40 m/s
PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
DxT o Sy L, Tane biyiklugi Tanim
[mm] [mm] [mm] B 64 @
EAN 4007220
Sap capi 6 mm
6,0x7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0x5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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PFERD

%r\\:\i Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
CBN taslama diskleri

Taslama diski 1A1

CBN taslama disklerinin sabit makinelerde kullanilmasi amaclanmistir. Taglama disklerinde ek bir
merkezleme destegi olup, makine miline hassas sekilde montelenip hizalanmalarina olanak tanir.
GUclu bir mandrelle kombine haldeki bu takimlar, derin veya uzun oyuklarda taslama icin idealdir.

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 15-25 m/s
Sulu taslama: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

¢ 0| O] ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT H P Tane biiyiklugi Tanim

[mm] [mm] [mm] B 151 @

EAN 4007220

20,0x 10 8 2 355015 1 B1A120-10-8 B 151

30,0x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10 B 151
40,0x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10 B 151
50,0x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicil

Elmas kesme taslari

3
L

Sekil D
(suirekli kaplama)

SRR

VAL

Surekli kaplama 6zellikle cok hassas ayrimli
kesimler icin uygundur.

Katalog

| 5

PFERD

Elektroliz baglayicili elmas kesme diskleri, verimliligi yiksek kesim performanslari ile karakterize

olmustur.

Uygun Makineler:

Aclli taslama motorlari

Esnek saftl taslama motorlari
Diz taslama motorlari

Sabit tezgah makineleri

Notlar:

Talebiniz tzerine 6zel 6lcllerde de Uretim
yapmaktayiz. MUsteriye 6zel takim ¢ozumleri
hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. sayfa 14.

Sekil G
(koruyucu segmentler ile)

Koruyucu segmentlere sahip strekli
kaplama, optimum serbest kesim imkani
saglar.

Takim secimi icin tavsiyeler:

Cam, seramik veya tungsten karbur kesimi
igin ince tanecik buydklugu D 64 veya D 151
kullaniniz.

Sinterlenmis seramik kesimi icin kaba tanecik
buyuklugu D 357 veya D 427 kullaniniz.
Fiber takviyeli plastiklerin (GRP/CRP)

kesimi veya trimlenmesi icin kaba tanecik
buyuklugu D 357 veya D 427 kullaniniz.
ince tanecik buyukltkleri D 64 ve D 151
kicuk geometriler icin de kullanilabilir.
Tanecik blytklugu D 852, pik ve sfero
dékim malzemelerde (GG ve GGG veya GJL
ve GJS) olaganusti performans ve verimlilik
saglarlar.

Sekil S 2
(segmentli)

de :
Segmentasyon 6zellikle iyi capak temizleme
imkani saglar.




PFERD

Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili
Elmas kesme taslari

Elmas kesme taslari

Elektroliz baglayicili elmas kesme taslari, tungsten karbtr veya seramik ve fiber takviyeli plastikler
(GRP/CRP) gibi sert malzemelerin kesilmesi icin D 64 ile D 427 arasi tanecik buyukltkleri ile kulla-
nilmaktadir.

| Mughirame O

PFERDVALUE: S

EmissionfFilter

41 W [ O] [ed N 4

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

—H—T

D T E H Sekil Her bir yandaki Tane buyiikltigi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] koruyueu pe4 D151 D357 D427
ST EAN 4007220
Sert malzemeler, 6rn. cam, seramikler veya tungsten karbiir
22 0,5 0,3 1,7 D yok 355190 o o = 1 D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD
30 1,0 0,6 10 D yok - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD
40 1,0 0,6 10 D yok - 355213 - - 1 D1A1R 40-1-10 D 151 GAD
50 1,4 1,0 6 D yok - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD
10 D yok - 666043 - - 1 D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD
125 1,4 1,0 20 D yok - 355237 - - 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD
Fiber takviyeli plastikler (GRP ve CRP) veya on sinterli ve yesil seramik
50 2,0 1,0 6 D yok - - 308790 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAD
6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG
10 D yok - - 666067 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAD
10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAG
75 2,0 1,0 10 D yok - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD
G 3 - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG
100 2,0 1,0 22,23 D yok - - - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806005 1 D1A1TR 100-2-22,23 D 427 GAG
115 2,0 1,0 22,23 D yok - - - 806012 1 D1A1TR 115-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806029 1 D1A1TR 115-2-22,23 D 427 GAG
125 2,0 1,0 22,23 D yok - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG
178 2,0 1,0 22,23 D yok - - - 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD
230 2,5 1,5 22,23 S2 yok - - - 806074 1 D1TA1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2
250 2,5 1,5 22,23 S2 yok - - - 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2
300 2,5 1,5 30 S2 yok - - - 806098 1 D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2
350 2,8 1,8 30 S2 yok - - - 806104 1 D1TA1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2
400 3,8 2,8 30 S2 yok - - - 806111 1 D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2

Elmas kesme taslar icin tutucular
75 mm capina kadar olan elmas kesme disklerinin baglanmasi icin aksesuarlar.

Giivenlik notlari:
Guvenlik nedenleriyle, belirtilen devir arali-
ginda calisilmasi zorunludur.

S, Uygun merkez Azami takim EAN Azami izin verilen Tanim
[mm] delik caplari genisligi T__ 4007220 devir
[mm] [mm]
3 1,7 1,0 443606 28.000 1 BO 3/1,7 1
6 10 3,0 956045 30.000 1 BO 6/10 3
8 10 3,0 806401 30.000 1 BO 8/10 3
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

Dékimhaneler icin elmas kesme taslari ve sapli taslar

Avantajlari:
Cok uzun takim émra.
istikrarli takim capi sayesinde derindeki
alanlarda calismak icin idealdir.
Metal katisikliginin kolay ve hizli bir sekilde
ortadan kaldirilmasini saglar.
Tek katmanli kaplama ve kaba talaslar saye-
sinde toz olusumu en aza iner.

islenebilecek malzemeler:
Pik ve sfero dokim (GG/GIL, GGG/GIJS)

Uygun Makineler:
Acili taslama motoru, sabit tezgah makineleri

D T E H Sekil Her bir yandaki Tane biiyiikligi
[mm] [mm] [mm] [mm] koruyucu D 852
segmanlar ¢\ 4007220
Pik ve sfero dokme demir (GG ve GGG veya GJL ve GJS)
230 3,8 1,8 22,23 D yok 956021
400 4,5 2,5 40 D yok 947449

PFERD

K

Pik ve sfero dokiim icin elmas kesme taslari

D 852 tanecik buyutkligune sahip elektroliz baglayicili elmas kesme taslari pik ve sfero dokim (GG
ve GGG veya GJL ve GJS) islemek ve robotlarda kullanim icin idealdir. 230 mm capi standart acih
taslama motorlari icin uygunken, 400 mm capindakiler sabit tezgah uygulamalari icin uygundur.

Aksesuarlar:

ince 180/230 mm kesme
taslari icin SFS 76 sikma
flansi seti, manuel uygula- =
malar sirasinda glrdlttyu / /
azaltmaya yardimci olur »
(M14 vida disi: EAN 4007220595275, 5/8"
vida: EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

EnergySaving

@ Tanim

W

Waste Saving

® |

TimeSaving

|

ResourceSaving

1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

GJL ve GJS) islenmesi icin idealdir.

Avantajlari:
Mikemmel takim émrd.
Mumkn olan en yiiksek talas kaldirma
performansiyla hizli ve agresif taslama.
SUper sert bir asindirici olan elmas sayesinde
metal katisikliginin kolay ve hizli bir sekilde
ortadan kaldirilmasini saglar.
Taslama esnasinda takim formu ve boyutlari
stabil kaldigi ve elmas takimda asinma

RF olmadigr icin distk toz yikd.
islenebilecek malzemeler:
Pik ve sfero dokum (GG/GJL, GGG/GJS)
DxT S, L, Tane biiyiikligu
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Silindirik ZY
16,0 x 30 8 40 103708
20,0 x 30 8 40 103753
Radyiis uclu silindirik WR
10,0 x 20 6 40 097366
12,0 x 25 6 40 097373
16,0 x 25 8 40 097472
Radyiis uclu konik tip KEL
16,0 x 30 8 40 097489
Radyiis Uclu Agac Tipi RBF
12,0 x 25 6 40 102800
16,0 x 30 8 40 103692

Pik ve sfero dokiim icin elmas sapli taslar

D 852 tanecik blyuklugune sahip elmas kesme taslari, pik ve sfero dokimin (GG ve GGG veya

Uygulamalar:
Taslama, kaynak temizleme, capak alma

Kullanim icin tavsiyeler:
Kuru taslama: 30-50 m/s

Uygun Makineler:
esnek saftl taslama motoru, diiz taslama
motoru, sabit tezgah makineleri

PFERDVALUE:

EmissionFilter

A

EnergySaving

i |

WasteSaving

|

Time Saving

|

ResourceSaving

@ Tanim
1 DZY-N 16-30/8 D 852
1 DZY-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 10-20/6 D 852
1 DWR-N 12-25/6 D 852
1 DWR-N 16-25/8 D 852
1 DKEL-N 16-30/8 D 852
1 DRBF-N 12-25/6 D 852
1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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9@@ Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

DéktUmhaneler icin elmas kesme taslari ve sapli taslar

Pik ve sfero dokim icin mUsteriye 6zel takim ¢cozimleri

Musteriye 6zel takim ¢6ztmleri hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. sayfa 14.
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Elmas ve CBN takimlar, elektroliz baglayicili

Elmas taslama diskleri CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

islenebilecek malzemeler:

Tufal, asinmaya direncli kaplamalar (toz metal
alasimlar ve sert kaplama alasimlari), teknik
seramikler, fiber takviyeli duroplastikler (GRP/
CRP), tungsten karbdur, nikel veya titanyum
bazli stiper alasimlar, pik ve sfero dokum (GG/
GJL, GGG/GIJS)

Kullanim icin tavsiyeler:
Diskin sadece ytzeyini kullaniniz, cevresel
taslama icin uygun degildir.
Kabuk ve asinmaya direncli kaplamalar
Uzerindeki uygulamalarda taslama diskinin
takim émrind uzatmak icin, hizi ayarla-
nabilir acili taslama motoru kesme hizini
30-40 m/s'ye distriniz.
ideal sonuglar igin CC-GRIND-SOLID/FLEX
sikma flansi seti ile kullaniniz.
5/8-11 vidali acili taslama motorlari Gzerinde
kullanildiginda uygun sikma flansi seti ayri
siparis edilmelidir.

D H Tane biiyiikligi Baglama flans seti dahildir
[mm]  [mm] pg437 D852
EAN 4007220
100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15.300
115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13.300
125 22,23 068359 068380 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12.200

PFERD

K

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND, aliminyum oksit veya silisyum karbdrden yapilmis geleneksel takim-
larla islenmesi mimkin olmayan sert malzemeler Gzerindeki uygulamalar icin 6zel gelistirilmistir.

Siparis notlan:
Uyumlu sikma flansi seti (M14 vida disi)
teslimata dahildir.

PFERDVALUE:

= &

VibrationFilter EmissionfFilter HapticFilter

g O]

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

Azami izin Tanim
verilen devir

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

CC-GRIND dariin yelpaze-
sine dair daha fazla bilgi
icin bkz. Katalog 6.

Uygun sikma flangi seti:
5/8-11 makine mil vidas::
SFS CC-GRIND-SOLID
115/125 5/8"

(EAN 4007220887592):
Detayli bilgi ve siparis bilgileri icin bkz.

Katalog 6.

- E

Elmas emdirilmis dekupaj testereler

.

Elmas emdirilmis dekupaj testereler

Elmas dekupaj testereler fiber takviyeli plastikler (GRP/CRP) Gzerinde calismak icin idealdir, 6rn.
konteyner yapiminda kesimler yapmak veya prefabrik plaklarin kesimi icin.

Uzun takim 6mrindn yani sira 6zellikle ¢ok cesitli geometriler olusturmak igin esnek kesim hatlari-
na sahip olmalari ile karakterize olmaktadirlar.

Tum Bosch-soketli dekupaj testereleri igin uygundur.

islenebilecek malzemeler:
Fiber takviyeli duroplastikler (GRP/CRP)

Uygun Makineler:
Dekupaj testere makinesi

Uygulamalar:
Delik kesme, kesme

Tam boy  Toplam genislik Kaplama Tane biiyuklagi Tanim
[mm] [mm] uzunlugu D 357
[mml £ AN 4007220
75 2 50 535950 1 DIA-SSB 50/75 D 357
100 2 75 535967 1 DIA-SSB 75/100 D 357
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PFERD

Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili tK
Genel bilgi

Recine baglayicili elmas ve CBN taslama diskleri diger tretim taslama streclerinin yani sira siklikla
HSS veya tungsten karbir takimlarin tagslanmasinda kullaniimaktadir. Hem kuru hem sulu taslama
icin uygundurlar.

Avantajlan: Kullanim icin tavsiyeler:

Regine bagin karakteristik yapisi uygulamaya Daha byik bir D capl, daha iyi termal ve
gore adapte edilebilir. kinematik kosullardan &tirl daha yiksek
Kolay dizeltme imkani. karllik saglar.

Kaplama kalinhigi, W veya U, islenecek

parcanin kesitinden daha dar olacak sekilde

secilmelidir.

Tezgah Genis kaplama kalinliklari, X, elmas veya
CBN ve bag tipi icin malzeme maliyetlerini
etkiler. Ancak Uretim maliyetleri Uzerinde
cok az etkisi vardir. Daha genis kaplama
kalinligi, X, dolayisiyla genelde daha
ekonomiktir.

Lutfen tavsiye edilen kesim hizlari icin bkz.
sayfa 10.

Uygun Makineler:

Bileme

Recine bagli takimlarin bilenmesi kolaydir. Farkli takim konturlari ayni takimla islenebilir. Bileme
sonrasinda kaplamanin manuel bileme tasi SBL 1002413 ile islenmesini saglayarak takimdaki kolay

Yoqur'llfjk SF [ | TR kesim karakteristiklerinin tekrar kazanilmasini saglayiniz. Daha detayli bilgi ve siparis bilgisi icin
bilgisi basina karat kaplamanin
N X bkz. sayfa 43.
agirhg hacimsel
[ct/cm3] tanecik Sodut
ylizdesi ogutucu
C 25 11 525 Mumkdinse sulu taslama kuru taslamaya tercih edilir. Bu, is parcasinda termal hasar riskini ve takim
; - asinmasini azaltir. Bazi durumlarda kuru taslama igin tasarlanmis bag tipleri ayrica sulu taslama igin
C 38 1,65 9,50 d
de kullanilabilir.
C 50 2,2 12,50
c 75 33 1875 Elmas taslama diskleri: CBN taslama diskleri:
T - > 'OO Emulsiyon %1-5 EP katkilari iceren emdilsiyonlar (% 5-8) veya
C1 o 2 dusuk viskoziteli mineral yaglari
C 125 5,5 31,25
Konsantrasyon
Konsantrasyon Konsantrasyon, kaplama icerisinde santimetre kip basina ne kadar karat cinsinden
diisiik yiiksek tanecik [ct] (= 0,2 g) bulundugudur. Konsantrasyon C 100 hacim cinsinden 4,4 ct/cm3 ve yaklasik
orn. C 25 orn. C 125 % 25 bag icerisindeki asindirici miktarina denk gelir. Soldaki tabloda konsantrasyonun olagan
s yayilhmi gosterilmektedir.
o Yiksek konsantrasyon takimi asinmaya karsi daha direncli kilar. Bu ¢zellik ttim taslama
Qo v 0 uygulamalari icin istenen bir zelliktir.
» 4 4);& & ¥g C '
o IN o ) 9 3 2 i Kural olarak yUksek konsantrasyondan kaynaklanan daha uzun bir takim émri (daha ylksek
Q % VN elmas veya CBN tanecik hacminden kaynaklanan) daha yiksek takim maliyetlerin telafi eder.
[aY 9 - o : " .
(i { NI Yiksek konsantrasyonun daha blyUk taslama kuvvetlerine ve daha yiksek islem sicakliklarina yol
acabilecegini unutmayiniz. Dolayisiyla teknolojik ve ekonomik acidan daima en iyi ¢c6ziim degildir.
Bag tipleri
PHT PHN PH 4.1 (sadece CBN) PH 4.2 (sadece CBN) PHST
Yiksek performansli Yuksek performansli sulu En yuksek talas kaldirma DusUk besleme oranlarinda  Cok yuksek talas kaldirma
kuru taslama icin fenolik taslama icin fenolik recine  oranlari icin fenolik recine soguk kuru taslama icin oranlarinda kuru taslama

recine bag. PHT bag tipi,
sogutucu dahi kullanmadan
soguk taslama imkani
saglar ve kuru taslama icin

tasarlanmistir.

bag. PHN bagi sulu taslama  bag tipi. Cok uzun takim yuksek performansli bag icin fenolik recine bag
icin tasarlanmistir. Nispeten ~ émrd. Sulu ve kuru taslama  tipi. Sadece 11V9 ve 12V9  tipi. PHST bag tipi yuksek

serttir mikemmel takim icin kullanilabilir.
omri ve boyutsal istikrar

saglar.

icin ve 150 mm'ye kadar yUklere dayanabilmektedir,
cap genisligine kadar orn. is parcasina termal
mevcuttur. hasar verilmeden daha

yUksek besleme oranina
imkan tanir. Daha kisa
takim émrine karsi taslama
surelerinden tasarruf
edilmesine olanak tanir.

Listelenen bag tiplerine ek olarak teknik danismanlarimizin Gnerisine gére 6zel taslama uygulamalariniz icin kullanilabilecek olan ¢ok genis bir 6zel
bag yelpazesi mevcuttur. Teknik destek uzmanlarimiz sizlere yardimci olmaktan memnuniyet duyacaklardir.
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' r\\--\vA Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili

Elmas taslama takimlari

Sekil 11v9
Sekil D-X-U-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- biyiikliigii 4007220
rasyonu
11Vv9 100-2-10-20 PHT C75 D126 168592 1
100-3-10-20 PHST C75 D126 168622 1
Sekil 12v9
Sekil D-X-U-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- biyiikliigii 4007220
rasyonu
12V9 100-2-10-20 PHT C75 D126 168646 1
sekil 11A2/60° SRR 2
Sekil D-W-X-H Baglayic Tane Tane EAN 7
[mm] konsant- biyikligi 4007220 o ML
rasyonu
.
11A2/60° 100-8-2-20 PHT Cc75 D64 261965 1 )
D126 261972 1 i %
W N 60

Sekil 12A2/45°
Sekil D-W-X-H Baglayia Tane Tane EAN
[mm] konsant- biiyiikliigii 4007220
rasyonu
12A2/45° 125-10-2-20 PHT C 50 D64 168677 1
C75 D126 168660 1
sekil 12C9
Sekil D-W-U-X-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- biiylkliigii 4007220
rasyonu
12C9 100-10-4-3-20 PHT C75 D126 956052 1
Sekil 4BT9
Sekil D-W-X-H Baglayia Tane Tane EAN
[mm] konsant- buyiikliigii 4007220
rasyonu
4BT9 100-6-1-20 PHT C75 D126 350119 1
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Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili ' Q

Elmas taslama takimlari

Sekil 1A1R
Sekil D-T-X-H Baglayia Tane Tane EAN
[mm] konsant- buyiikliigii 4007220
rasyonu
1A1R 100-1-5-20 PHT C75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT C75 D 151 806357 1
Sekil 11V9
Sekil D-X-U-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- buyiikliigii 4007220 @
rasyonu
11V9 100-2-10-20 PH 4.1 C75 B 126 350171 1
PH 4.2 - B 151 535646 1
Sekil 12v9
Sekil D-X-U-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- biyiikliigii 4007220 @
rasyonu
12V9 100-2-10-20 PHT C75 B 126 168707 1
Sekil 4BT9
Sekil D-W-X-H Baglayic Tane Tane EAN
[mm] konsant- biyiikliigii 4007220 @
rasyonu
4BT9 100-6-1-20 PHT Cc75 B 126 350126 1
Sekil 1A1R
Sekil D-T-X-H Baglayia Tane Tane EAN
[mm] konsant- Dbiiylkliigi 4007220 @
rasyonu
1A1R 100-1-5-20 PHT C 100 B 151 350102 1
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5@& Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili

Elmas ve CBN takimlari icin bileme tasi

Elmas ve CBN takimlari icin bileme tasi

Bu bileme tasl, recine baglayicili elmas ve CBN taslama takimlarinin keskinligini geri kazandirmak

icin kullaniimaktadir. Hf
Bileme tasi 6ncelikle sogutucuda islatilir, ardindan elle veya uygun besleme aygitiyla iceri besleme
yapllir.Bileme blogu ile taslama, taslama takimlarinizin keskinligini hizlica geri kazandiracaktir. B L

L B H EAN Tanim
[mm] [mm] [mm] 4007220

100 24 13 255605 5 SBL 1002413

5 |




PFERD

Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili
Musteriye 6zel takim cézimleri

Standart recine bagl elmas ve CBN takimlara ek olarak, musteriye 6zel takim ¢6zimleri de \ D
mevcuttur. K i X
Taleplerinizde lttfen islenecek malzeme, gerceklestirilecek uygulama ve kullanilacak makine JU
hakkinda bilgi veriniz. T
Asagidaki tablolarda, tim mevcut sekiller ve boyutlar gdsterilmistir. Taksim isareti ile ayrilmis 707 4 77 TE
boyutlar icin talep ettiginiz boyutu bildiriniz. ]
Tanim aciklamalari ISO 6104’e goredir:
11v9 100-2-10-20 D126 PHT C75
O 6 ©0 6 06 0 ©
O Takim sekli ve tanimi ISO 6104'e goredir @ Delik capi H [mm]
@ Dis cap D [mm] @ Tanecik buyuklugu (D = elmas, B = CBN)
® Kullanilabilir asindirici kaplama kalinhigi @ Bag tipi
X [mm] ® Tane konsantrasyonu (C)
0 Kaplama genisligi U [mm]
Kisaltma Aciklama Kisaltma Aciklama Kisaltma Aciklama
a Baglanti agis K [mm] ic cap S, [mm] Sap cap!
D [mm] Dis cap L, [mm] Sap uzunlugu T [mm] Toplam genislik
E [mm] Alt kalinlik L, [mm] indirgenmis cap uzunlugu U [mm] Kaplama genisligi
H [mm] Merkez delik capi R [mm] Radyus W [mm] Genislik
J [mm] En kiguk cap S, [mm] indirgenmis cap X [mm] Kullanilabilir kaplama kalinligi
Sekil 1A1 | D | Sekil 1FF1 N D |
% %, I & )
A —
5 X o
D U X H D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 Latfen 50 6 2 3 Lutfen
75 6/8/10/12 3/4/5/6 Dbelirtiniz! 8 4 belirtiniz!
100 6/8/10/12 3/4/5/6 10 5
125 8/10/12/15 3/4/5/6 75 6 3
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 8 4
175 10/12/15/20 3/4/5 10 5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 100 6 3
225 12/15/20 3/4/5 8 4
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5 10 5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6 12 6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 125 6 3
400 25/30/40/50 3/4/5/6 8 4
450 25/30/40/50 3/4/5/6 10 5
500 30/40/50 3/4/5/6 12 6
600 35/40 3/5 150 6 3
Siparis verme érnegi: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75 8 4
10 5
12 6
Siparis verme o6rnegi: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75
Sekil 4A2 | D Sekil 4BT9 w D |
. S T ]
TT 7)) 720 iy i
S 3’/‘ —A—]
D w X H T-X D w X H T J
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 2/3/4 Lutfen 5 75 6 1 Lutfen 8 36
75 3/5 belirtiniz! 5 100 6/10 1 belirtiniz! 10 50
100 3/4/5/6/8/10 6 125 6/10 1 12 65
125 3/4/5/6/8/10 7 150 6/10 1 15 80
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Siparis verme 6rnegi: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Siparis verme 6rnegi: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50 Diger boyutlar talep tzerine mevcuttur!
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PFERD

Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili
Musteriye 6zel takim cézimleri

sekil 1A1W s, X Sekil 1AW X
O - ST | W%# 0
IS \
I L, L, T
D T X S, L, S, L, D T X S, L,
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Siparis verme drnegi: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 10 2 6 60
Siparis verme 6rnegi: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
SEkII 1A1R ‘ D i §ek|| 6A2 D "
E 1 T A
- ——= = | /J izl T
LHJ L /] % {e
|
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5 20mmya 0,8 50 3/5 2/3/4 Liitfen 20 10
100 1 5 da daha 0,8 75 3/5/10 belirtiniz! 20 10
125 1 5 bayuk 0,8 100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 1 7 0,8 4/6/8/10/12,5/
175 12 l . |'LLtJ'tf'eT 0.9 (23 15/20/25 Z)
elirtuniz!
200 1,2 7 0,9 150 6/8/10/12,25/125/ 23 10
Siparis verme 6rnegi: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75
Siparis verme 6rnegi: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
sekil 1v1 D ‘ Sekil 6A9 i D i
\L “
Ju
—H— LH¢ N / T
e
<7H4>
D u X ' H D X U H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4 20°-89° Lutfen 75 1,5 6/10 Liitfen 25 10
100 8/10 Latfen 3 6/10 25 10
125 8/10 belirtiniz! 100 1,5 6/10 30 10
150 8/10 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Siparis verme 6rnegi: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10

Siparis verme 6rnegi: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Diger boyutlar talep Uizerine mevcuttur!
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Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili

Musteriye 6zel takim cézimleri

i D
Sekil 9A3 i
/ D N
ET
7 /f
~—H—
D w X T H E
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 Lutfen 10
125 6/8/10 22 belirtiniz! 10
150 4/6/8/10/15 25/35 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Siparis verme 6rnegi: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
Sekil 11A2 ‘ D ‘
‘ ?‘V—\q X
T
Pk
70° TE
<—H4>
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Litfen 20 8
75 3/6/10 belirtiniz! 20 10
100 4/6/8/10 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Siparis verme 6rnegi: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Sekil 11v9 ‘ D 1 x
) [

| iU

T
709 k
—H—

D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 Lutfen 30 10 22
75 1,5/2/3 10  belirtiniz! 30 10 41
100 1,5/2/3 10 35 10 60
125 1,5/2/3 10 40 10 75
150 1,5/2/3 10 50 10 89

Siparis verme 6rnegi: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Sekil 12v9 ‘ D

|
K HM

748

459 7 7

]
D X U H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 Liitfen 20 10 24
75 2/3 10  belirtiniz! 20 10 41
100 1,5/2/3 10 20 10 62
125 1,5/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Siparis verme 6rnegi: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

Sekil 12A2/20° | D ‘
| W,
‘ IX
| i

HH‘V
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4 Lutfen 8 5
100 3/5/6/8/10 belirtiniz! 10 6
125 5/6/8/10 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 11
250 6/10 23 13

Siparis verme 6rnegi: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Sekil 12A2/45° [ ) W‘
| A
I
! T
45°%A % _//’&
—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Latfen 15 8
75 3/6/10 belirtiniz! 20 9
100 4/6/8/10 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Siparis verme 6rnegi: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Sekil 12C9 D ‘
W ‘ U
| |
T
g T
e—H—

D w u X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 Lutfen 26 10

10 4 3 belirtiniz! 27 10

125 6/10 4 2 26 10

10 4 3 27 10

12,5 5 2 26 10

150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10

12,5/15 5 2 26 10

Siparis verme 6rnegi: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Diger boyutlar talep tizerine mevcuttur!
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PFERD

Elmas ve CBN takimlar, recine baglayicili
Musteriye 6zel takim cézimleri

Sekil 14A1 D
| J |
\ | X
U
T 27 ==
f—H—
Sekil 3A1 [ D ‘ Sekil 14F1 ‘ D
‘ | ! | XY | ) X
L2227~ =7/ My
<—H— ? r
H
D u X H T J D u X R H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]
75 1/2 3/6 Lutfen 6 50 40 2 3/4/5/6 1 Lutfen 6 25
3/4/5 3/4/6  belirtiniz! 6 50 3 1,5 belirtiniz! 6 25
100 1/2 3/6 6 80 4 2 6 25
3/4/5 3/4/6 6 70 50 2 1 6 30
125 1/2 3/6 7 105 3 1,5 6 30
3/4/5/6 3/4/6 7 100 4 2 6 30
150 1/2 3/6 8 130 75 2 1 6 50
3/4/5/6 3/4/6 8 120 3 1,5 6 50
175 1/2 3/6 10 150 4 2 6 50
3/4/5/6/8 3/4/6 10 140 100 2 1 6 70
200 1/2 6 12 175 3 1,5 6 70
3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160 4 2 6 70
225 6/8/10 3/4/5 12 180 125 2 1 8 100
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200 3 1,5 8 100
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250 4 2 8 100
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300 150 2 1 8 120
400 10/12/15/20 3/4/5/6 25 350 3 1,5 8 120
450 10/12/15/20 3/4/5/6 25 400 4 2 8 120
20 Loiuiza einiois 30 450 siparig verme érnegi: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125
600  15/20/25/30 3/5 35 550
Siparis verme 6rnegi: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100
Sekil 14V1 ‘ D Sekil 14E9 b
il — ! ——a—
o
WY R 2. uk-~%

i N z

X
D u X ' C T J D u X o H T J

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°-89°  Litfen 6 30 50 1/2 6 35°/45°/60°/90° Lutfen 6 32
75 3/4/5 belirtiniz! 6 45 75 1/2 6 35°/45°/60°/90° belirtiniz! 6 50
100 4/6 Latfen 8 70 100 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 70
125 4/6 belirtiniz! 8 100 125 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 100
150 4/6 8 120 150 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 120
175 4/6/8 10 140 gjparis verme 6rnegi: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

200 4/6/8/10 12 160

250 4/6/8/10/12 15 200

300 4/6/8/10/12 15 250

Siparis verme ornegi: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Diger boyutlar talep Uzerine mevcuttur!
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Insaat endiistrisi icin elmas kesme taslar
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PFERD

Insaat endiistrisi icin elmas kesme taslar
Genel bilgi

PFERD elmas kesme taslari en yiksek kalite ve givenlik standartlarina uygun Uretilmistir. Beton,
agregali beton, klinker, sert tas, granit ve diger asindirici yapi malzemeleri gibi cesitli malzemelerde
en iyi kesimi garantileyerek ekonomik calisma imkani tanirlar. Genis Griin yelpazesi her uygulama
icin en iyi takimi sunmaktadir.

Avantajlar: Kullanim i¢in tavsiyeler:
Yiksek elmas kalitesi. Mimkunse sulu taslama kuru taslamaya
Mikemmel kesim 6zellikleri ve kisa kesim tercih edilir. Bu, is parcasinda termal hasar
sUreleri. riskini, tozu ve takim aginmasini azaltir.
Uzun takim émrd. Takimin asiri isinmasini énlemek igin disuk
Kesim kolayligi. basincla kesiniz.

Yiksek karlilik.
Uygun Makineler:

Aclli taslama motoru
Benzinli kesme motoru
Masadistu testere makinesi
Derz makinesi

Siparis tanimi aciklamasi sekil DS
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG
o0 © o 6

@ Takimin tanimi ve sekli
DS = Elmas, hizli kesim icin segmentli tip
DG = Elmas, kolay kesim icin strekli kenarli tip (TURBO)
DG FL = Elmas, ¢ok hassas kesim icin strekli kenarli tip, 6rn. fayans ve sirli fayans

A Dis cap

Dis cap D [mm]
© Disk genisligi

Disk genisligi T [mm]
O Delik capi

Delik capt H [mm]
© PFERD iiriin tanimi

Universal seri PSF
Performans serisi SG

PFERD tanimi EN 13236 tanimina gére uyumludur.

En iyi takima giden en hizli yol

Uygulama » Malzeme » Takimlar » Sayfa
Agresif, hizli kesim Beton (orta-sert, takviyeli, sert) DS PSF ve SG tipi kesme taslari 50
Gozenekli beton o
Ponza ﬁ’ n
Tugla e
Yumusak klinker tuglasi ”ﬁ‘ﬂ L
Kumlu kirec tuglasi
Yiiksek kesim kalitesiyle kolay Taze beton DG SG tipi kesme taslari //«f‘n 50
kesim 2ap ﬁ .|
Ates tuglasi W
Kumtasi DG PSF ve SG tipi kesme taslari o 51
Kil tuglasi ™ S
Kayagantas (@ E
Granit \e 4/ %
Mermer
Sirli fayans DG FL PSF ve SG tipi kesme taslari 52

Seramik fayans
Porselen keramik
Kayagantas!
Mermer

0
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PFERD

Insaat endiistrisi icin elmas kesme taslari q
Hizli kesim icin segmentli tip

DS PSF tipi

Agresif, hizli kesim, ytksek kesim performansi ve uzun takim émrt icin cok amach segmentli
takim.

Kullanim icin tavsiyeler:
Tam ¢ikis glict seviyelerindeki agili taglama
motorlarinda kullanima uygundur.

D T EAN H X  Azamiizin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] verilen
devir
115 2,2 641361 22,23 7 13.300 1 DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
125 2,2 641378 22,23 7 12.200 1 DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
178 2,4 641385 22,23 7 8.600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,4 641392 22,23 7 6.600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

[ DS SG tipi
Sert malzemeleri hizli kesmek icin yiksek kesim performansli ve cok uzun takim émarlt segmentli
takim.
H-1H b Kullanim icin tavsiyeler: Siparis notlan:
300-400 mm'lik capa sahip DS tipi bir elmas 25,4 mm merkez delik capina sahip tim
kesme tasl icin azami calisma hizi: 100 m/s. elmas kesme taslari, acili taslama motorla-
Tam ¢ikis glict seviyelerindeki agili taglama rinda kullanim icin 22,23 mm'ye kadar cap
x| motorlarinda kullanima uygundur. dustrme halkasi ile tedarik edilmektedir.
J—T
D T EAN H X  Azamiizin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm [mm] verilen
devir
115 2,4 801086 22,23 10 13.300 1 DS 115x 2,4 x 22,23 SG
125 2,4 801093 22,23 10 12.200 1 DS 125x 2,4 x 22,23 SG
178 2,6 801109 22,23 10 8.600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG
230 2,8 801116 22,23 10 6.600 1 DS 230 x 2,8 x22,23 SG
300 2,8 801123 20,0 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG
801147 25,4 (22,23) 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG
350 2,8 801154 20,0 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG
801161 25,4 (22,23) 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG
400 3,2 801178 25,4 (22,23) 10 4.800 1 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG

Sayfa Kalog -'.-.
501 5 g
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Insaat endiistrisi icin elmas kesme taslar
Kolay kesim icin strekli kenar tipi (TURBO)

DG PSF tipi
Kolay kesim, yiksek kesim performansi ve uzun takim émrt icin ¢cok amaclh srekli kenarli takim.

Kullanim icin tavsiyeler:
Tum ¢ikis glct seviyelerindeki acili taslama
motorlarinda kullanima uygundur.

D T EAN H X  Azamiizin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] verilen
devir
115 2,1 641408 22,23 7 13.300 1 DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
125 2,1 641415 22,23 7 12.200 1 DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
178 2,4 641422 22,23 7 8.600 1 DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,6 641439 22,23 7 6.600 1 DG 230x 2,6 x 22,23 PSF
DG SG tipi
Kolay kesim, ytksek kesim performansi ve cok uzun takim émrd igin yuksek performansli strekli
kenarli takim.

Kullanim icin tavsiyeler:
Tum c¢ikis glict seviyelerindeki acil taslama
motorlarinda kullanima uygundur.

D T EAN H X  Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] verilen
devir
115 2,2 801000 22,23 8 13.300 1 DG 115x 2,2 x 22,23 SG
125 2,2 801024 22,23 8 12.200 1 DG 125x2,2x22,23 SG
178 2,5 801031 22,23 8 8.600 1 DG 178 x 2,5 x 22,23 SG
230 2,8 801048 22,23 8 6.600 1 DG 230x2,8x22,235G

Katalog | Sayfa
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Insaat endiistrisi icin elmas kesme taslar
Cok hassas kesim icin surekli kenar tipi

PFERD

S

| DG FL PSF tipi
Yiksek kaliteli ylizeylere sahip is parcalarinda kenar kirilmalari olmadan kesim icin cok amacli
strekli kenarli takim. Yuksek kesim performansi ve uzun takim émrd.
H-1H b Kullanim icin tavsiyeler:
Tum ¢ikis glct seviyelerindeki acili taglama
motorlarinda kullanima uygundur.
Bix
—H—T
D T EAN H X  Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] verilen
devir
115 1,6 800973 22,23 7 13.300 1 DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
125 1,6 800980 22,23 7 12.200 1 DG 125 x 1,6 x 22,23 FL PSF
\ Wiz, | DG FL SG tipi
\\\\\ cﬁ’“ Yiksek kaliteli ylzeylere sahip is parcalarinda kenar kirilmalari olmadan kesim icin ytksek
%\\: = performansli stirekli kenarli takim. Ytksek kesim performansi ve ¢cok uzun takim omra.
N = o
= = fHD Kullanim icin tavsiyeler:
= % Tum ¢ikis glct seviyelerindeki acili taslama
= {\\ motorlarinda kullanima uygundur.
= N
= A B
Nix
—H=—T
D T EAN H X  Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] verilen
devir
115 1,4 801055 22,23 8 13.300 1 DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG
125 1.4 801079 22,23 8 12.200 1 DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG
Bileme Tasi

Bileme tasi DSB

Manuel bileme tasi, metal baglayicili elmas kesme taslarini tekrar bilemek icin kullanilir (6rn.
yaglama malzemelerini kestikten sonra).

Tip: Kullanim icin tavsiyeler:

Manuel bileme tasindan ince dilimler kes-
mek taslama diskinizin keskinligini aninda
geri kazandirir.

L B

Silisyum karbdr asindirici, yumusak politretan
baglayici

H Tane biiyiikligi @ Tanim
[mm] [mm] [mm] 80
EAN 4007220
200 50 25 168332 1 DSB 2005025

Sayfa | Katalog
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