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Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslari
Genel bilgi

Kalite

Tum PFERD takimlari en kati kalite standartlarina gére gelistiriimekte, tretilmekte ve test
edilmektedir. Asindiricl Urlnlerin Givenligi Organizasyonu (oSa) kurucu Gyesi olan PFERD,
EN 12413 ve EN 13743 gereksinimlerinden daha zorlu muayene gereksinimlerini ®

L —i
gecmeye kendini adamistir. OS A
PFERD kalite yonetimi ISO 9001 sertifikalidir. L '

Destek ve egitim

PFERD, uygulama sorunlarinizin ¢c6zimu icin size 6zel teknik destek sunmaktadir. PFERD'in
tecribeli satis temsilcileri ve teknik danismanlari size yardimci olmaktan memnuniyet duyacaktir.
Dunya capindaki satis ofislerimiz icin: www.pferd.com

PFERDAKADEMIE'de taslama ve kesme dinyasina ait yiksek seviyede uzmanlik ve pratik
uygulama bilgileri sunuyoruz. Seminerler birbirlerinin devami olarak hazirlandigindan, adim adim
siz de bir PFERD takim uzmani olacaksiniz.

PFERDTOOL-CENTER

PFERDTOOL-CENTER Uzerinde en uygun PFERD takiminin secimi hakkinda gereken tim bilgileri
bulabilirsiniz. Bélge bayimiz veya PFERD satis danismanimiz, istediginiz her soruyu cevaplamaktan
memnuniyet duyacaktir. Size en yakin uzman PFERD perakendecisini bulmak igin su adresi ziyaret
ediniz: www.pferd.com

Uygulamalariniz icin 6zel iirtinler
Standart Urlin cesitlerimizde uygulamaniza 6zel ¢c6zimU bulamazsaniz PFERD, talebiniz Gzerine
size 6zel kesme taslari, flap diskler ve takviyeli taslama taslari Gretebilir.

Calisma kosullarini, islenecek malzemeleri ve stirecin amacini hesaba katarak size en uygun ve en
ekonomik ¢dzimi bulma amaciyla size 6zel tavsiyeler sunuyoruz.

PFERDVALUE - PFERD'in sagladigi katma degerler

PFERD test laboratuvarlarinda ve bagimsiz test kuruluslarinda yapilan Griin testlerinden elde edilen Bu konuda daha

sonuglar kanitlamaktadir: PFERD takimlari &lgulebilir seviyede katma deger saglamaktadir. fazla bilgi icin IGtfen

PFERDERGONOMICS ve PFERDEFFICIENCY kesfedin: P;EF:S’%VsAaLg')LIJ:m@ -
PFERDERGONOMICS'in bir parcasi olarak PFERDEFFICIENCY'nin bir parcasi olarak katma degerler” :  PFERD g
PFERD, daha fazla gtvenlik ve konforlu calisma PFERD, Usttn katma degerli makinalar ve brostrimuze % VALUE é
imkani saglayarak sagligin korunmasina yenilikgi, yiksek performansli takim ¢éztmleri bakiniz. £ i
katkida bulunan, ergonomik olarak optimize sunmaktadir.

edilmis takimlar ve makinalar sunmaktadir. [z] (O]

HE [ 0] O] —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving

6 | 3



Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslan

En iyi takima giden en hizli yol

Takim se¢imi

Kesme

Kesme taglari: POLIFAN flap diskler

Acili taglama motorlan  sayfa 10
Diiz taslama motorlar  sayfa 26

Benzinli kesme motorlan sayfa 28

Taslama/Kaba isleme

Baglayicili agindiricilar

Kaplanmis asindiricilar

£l

Taslama taslan

sayfa31 CC-GRIND sayfa 52
tasl diskleri fa 43

aglama disdert sayta Canak taslar sayfa 62

Dik taslama diskleri  sayfa 63

Uriin serileri ve renk kodlari

Universal Seri PSF %oksv

Universal Seri PSF giris
duzeyi cesitleri en yaygin

Performans Serisi SG k&

Profesyonel Seri SGP %k

Profesyonel Seri SGP ta-
kimlari geleneksel iriin-

Kapsamli Performance
lere gore kilit avantajlar

Serisi SG cesitleri her

malzemeleri islemek
icin dayanikli takimlar
icermektedir. Universal
Seri PSF takimlar yiiksek
ekonomik verimlilik ile

uygulama ve malzeme
icin yliksek performansh
takim ¢6ziimleri sunar.
Performans Serisi SG
takimlari maksimum
ekonomik verimlilik

saglamaktadir ve belirli
gorevler icin 6zel olarak
gelistirilmistir. Dahasi, Pro-
fesyonel Seri SGP, 6zellikle
kullanim sirasindaki yksek
performanslari sayesinde

iyi sonuclar elde etmenizi
saglar.

en yiiksek ekonomik
verimi sunan takimlari
kapsamaktadir.

ile ideal sonuclari elde
etmenizi saglar.

Malzemeler ve renk kodlari

1.200 N/mm?2'ye kadar celikler
(38 HRC alt)

Sertlestirilmis, 1.200 N/mm?2
Uzerinde 1sil islem uygulanmis
celikler (38 HRC Usti)

Celik,
dokiim celigi

CEHERTGEFAC (L [0) 4N Pas ve asit dayanimli celikler

Aliiminyum

Demir disi metaller, yumusak
Demir disi metaller, sert
Yiksek 1s1 dayanimli malzemeler

Diger demir disi
metaller

Gri dékme demir
D6kme demir
Tavlanmis dokme demir

Tas, beton Asfalt, cotto, ponza, hafif beton,
fayans, seramik fayans, kayrak

Yapi celikleri, karbon celikleri, takim celikleri, alasimsiz celikler,
dis yuzeyi sertlestirilmis celikler, dokum celigi, alasimli celikler

Takim celikleri, temperlenmis celikler, alasimli celikler, dokim celigi

Ostenitik ve ferritik paslanmaz celikler, érn.

isimler EN AISI
V2A 1.4301 304
V2A 1.4310 301
V4A 1.4401 316
V4A 1.4571 316Ti

Sertlestiriimemis ve sertlestirilmis dévme alasimlar, dusuk silikon icerikli dokme aliminyum alasimlari,
silikonsuz dékme altiminyum alagimlari

Piring, bakir, cinko
Bronz, titanyum
Inconel, Hastelloy

Lamel grafitli dokme demir EN-GIL (GG),
kuresel grafitli dokme demir EN-GJS (GGG)

Beyaz tavlanmis dékme demir EN-GIMW (GTW),
siyah tavlanmis doékme demir EN-GJMB (GTS)

kum tasl, beton, betonarme, beton bloklar, kiremitler, granit, klinker, agregali beton,

| 6



Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslari
Etiket ve paketleme

Etiket

oSa - Asindiriai Uriinlerin Giivenligi
Organizasyonu

oSa’nin kurucu Uyesi olarak PFERD,
Uretilen takimlarin en yiksek gtvenlik
standartlarina uymasi amaciyla géndalld
olarak calismaktadir. oSa Uyesi firmalar

ol e Aty PFERD
kendilerini devamli Grin gtvenligi ve
kalite denetlemelerine adamislardir. =
oS4
afety code Germany ElR.8.8.0%1

B e 125X 1,0 x22.23mm

12 200 RPM @ww.pferd.com
WARSING:npespe 5 x.040 72"

Giivenlik bilgisi ?ns;mhm US-EDP: 69853
Taslama takimlarinin gtivenli kullanim < S, : EAN
bilgileri icin bkz. sayfa 7 ve 8. o e maanied : /(Avrupa Artikel Numarasi)

misit be used ca 8

machines. Danger - do not E

wxtend the mavimun safe

od.
Q-é 25
h E

@@@@@ oo “BE

Bilgi cubugu

Burada drtn serisi, boyutlari,
asindirici tipi ve POLIFAN
flap disklerin asindirici

tane buyukltga bilgilerini
bulacaksiniz.

4/007220'49973\3
D-51709 Marienpeide

PFERD - Hauptstra\se 13

Paslanmaz celik (INOX) icin
Son kullanim tarihi ve parti uygundur

numarasi EHT 125-1,0 SG STEELOX Demir, kukart, klor katki
S NOX maddeleri olmadan Uretilmistir.

Malzeme bilgisi //

Her etiketin alt kismi, takimin uygun
oldugu malzemelerin hangileri
oldugunu belirtmektedir.

Paketleme

PFERD; kesme taslarini, flap diskleri ve taslama taslarini, takimlari hasara karsi koruyan dayanikli endUstriyel paketlerde tedarik etmektedir.
Tum 6nemli teknik bilgiler ve siparis bilgileri paket etiketinde mevcuttur.

21\

Paketleme birimi

| e, 125 mm [N | A
d/ 5i”‘hzz.2,/3:6mr; ) fmm“ ET }[SG ****J

040" J | 41/71

EHT 125-1,0 SG STEELOX\PFERD aciklamasi

Teknik bilgi

Uriin serisi
(renk kodu sistemi)

Takim tipi

-Nr. 61341112

t.-Nr.
JEL T ERR

2 ! 0 7 3 3—= EAN (Avrupa Artikel
Numarasi)

EDP 69953 Ma

o tanH o I IHNREL TR QTR Il

parti numarasi
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Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslan

Paslanmaz celik (INOX) ve aliminyum icin ¢c6ztUmler

Paslanmaz celik (INOX) taslama

Paslanmaz celik (INOX); korozyon direnci, dayaniklilgi, yiksek mekanik kuvveti ve sira disi estetik
ozellikleri ile karakterize olmaktadir. Sira disi malzeme &zellikleri sayesinde paslanmaz celik

pek cok uygulama imkani sunmakta ancak taslama takimlarinda 6zel talepleri de beraberinde
getirmektedir.

PFERD, geleneksel Urlinlere gére daha az i1si olusumuna yol acan ve is parcasinda kirlenmeye yol
acmayan &zel gelistirilmis takimlardan olusan genis bir yelpaze sunmaktadir. Bu da korozyonu
6nlemektedir.

Korozyonun énlenmesi icin 8 ipucu

Dogru taslama takimini kullaniniz! Kullanim sirasinda g6zlem yapiniz! Onemli: Dogrudan finisaj islemiyle devam
Sadece 6zel olarak 3. Ozellikle ince is paralarinda isi kaynakli ediniz!
paslanmaz celik (INOX) igin renk bozulmasini 6nlemek icin daha 6. Istenilen yiizey kalitesini elde etmek icin
tasarlanmis olan ve demirli az temas baskisi ve salinimli hareket ile dogrudan finisaj islemiyle devam ediniz!
(Fe), klorlu (Cl) veya kukurtlt calisiniz. Uygun Urtnler “Hassas taslama ve
(S) dolgular icermeyen taslama takimlari 4. Daha 6nce celikte kullanilan takimlar parlatma takimlari” bashkli Katalog 4'te
kullaniniz. Bu, korozyona yol acabilecek paslanmaz celik (INOX) tizerinde calismak yer almaktadir.
istenmeyen kalintilari dnlemektedir. Uygun icin kullaniimamalidir. Yapisan celik 7. Eger taslama sirasinda isi kaynakli renk
takimlarda INOX veya STEELOX (celik+ parcaciklari safsizliga ve korozyona yol bozulmasi/ oksitlenme meydana gelirse,
INOX) disinda yukaridaki simge de acabilir. asagidaki hassas taslama sureci ile
bulunmaktadir. 5. Mumkin oldugunca, is parcasinda talas giderilmesi gerekir.
2. Korozyonun isaretlerini 6nlemek icin is kalmadigindan ve is parcasina kivilcim 8. Tum mekanik calismalarin
parcasindaki Isi olusumu azaltiimalidir. dismediginden emin olunuz. tamamlanmasindan sonra her bir is
Mumkln olan en biyuk tanecik parcasini tamamen temizleyiniz.

buyuklugu ile paslanmaz celik (INOX)
lUzerinde kullanim icin 6zel gelistiriimis
taslama takimlari kullaniniz.

Aliiminyumun islenmesi

" Aliminyum” terimi, aliminyum kimyasal elementinin ana bilesen oldugu alasim serilerini
belirtmektedir. Bunlar yumusaktan sert aliminyum alasimlara kadar cesit cesittir.

Celik icin olan normal taslama takimlari aliminyum Gzerinde calisma gerceklestirmek icin
cogu zaman kullanilamaz. Ozellikle yumusak, yaglamali alagimlarda taglama takimi tikanmasi
ve malzeme yapismasi meydana gelebilir. PFERD bu sebeple aliminyumun islenmesi icin 6zel
takimlardan olusan bir seri gelistirmistir.

Bu Urdinler is parcasi Gzerinde istenmeyen kalintilari birakan dolgu maddeleri icermez. Boylece
kesme veya taslama sonrasinda ylzeyler derhal kaynaklanabilir.

Aliiminyum uzerinde kullanim amach 6zel triinler

SG ALU taslama taslari POLIFAN flap diskler POLIFAN flap diskler A SGP CURVE SG ALU ve PSF ALU + STONE
A-COOL SG ALU + INOX ALU dolgu kaynagdi taslamak igindir kesme taslari
(talas yapismasini dnleyen &zel (talas yapismasini 6nleyen &zel
gelistirilmis kaplama) gelistirilmis kaplamasi ve cevresel

flaplari olan tek flap disk)

Yenilikci ALUMASTER High Speed Disc icin
bkz. Katalog 2.
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Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslari
Teknik bilgiler ve gtvenlik notlari

Sekillere ve harf simgelerine genel bakis
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Kesme tasl, duiz tip EHT (sekil 41) Taslama tas! E (sekil 27) veya kesme tasl, Konik (sekil 11) ve silindirik (sekil 6) canak
g6bekli tip EH (sekil 42) tag ETT
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Flap disk, konik tip PFC (sekil B) Flap disk, duz tip PFF (sekil A) Flap disk, radyal tip PFR (CURVE)
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CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG

Kesme ve taslama sirasinda giivenlik
Taslama takimlarinin etiketlerine dair aciklama

Taslama takimindaki, taslama makinesindeki ve eslik eden tim kullanici bilgilerindeki talimatlara

daima uyunuz.

Sadece en guncel glvenlik standartlarina uyan taslama takimlarini kullaniniz. Bu Uriinlerde ilgili

EN standardi numarasi ve "oSa" isareti yer alir:

- Bagl asindiricilara sahip taslama takimlari (taslama taslari, kesme taslari, canak taslar ve dik
taglama diskleri) icin EN 12413.

- Kaplanmis asindiricilar (POLIFAN flap diskler, CC-GRIND taslama diskler) icin EN 13743,

ilgili uygulamaya uygun taslama takimlarini kullaniniz. Kesin olarak tanimlanamayan bir takim

asla kullanilmamalidir.

Bag tipi B (6rnegin canak taslar) ve BF (taslama taslari, kesme taslari ve dik taslama diskleri) olan

elde taglama amacli taslama takimlari EN 12413e gore belirtilen son kullanim tarihinden sonra

kullanilmamalidir. Son kullanim tarihi ay ve yil olarak belirtilir, 6rn. 04/2021. Bag tipi daima

etikette isaretlenmistir.

Kullanim kisitlamalarina, uyarilarina ve glvenlik talimatlarina uyunuz:

Kesme ve taslama sirasinda gtvenligin sag-
lanmasinda taslama takimi Greticileri, makine

Ureticileri ve kullanicilar esit katkida bulunurlar. . ]
_ Elile kullanilan makinelerde
PFERD tUm takimlari belirtilen gtivenlik y6- = kullanim icin izin verilmemistir!

netmeliklerine gére Uretmektedir. Kesme ve

taslama sirasinda takimlarin dogru elleglenip
kullanilmasindan ve makinenin dogru kullani-

= Guvenlik talimatlarina uyunuz!

D @

1]
]

Alin taglama igin izin verilmemistir! = Koruyucu gzlik takiniz!

£
@
S

mindan kullanici sorumludur.

Taslama taslarinin, kesme taslarinin, canak tas-
larin, mob zimparalarin POLIFAN flap disklerin

ve CC-GRIND taslama disklerinin glvenli kulla-
nimi igin gerekli bilgiler burada 6zetlenmekte-

dir. Bunlarin yani sira calisma esnasinda sagliga

ve glvenlige dair gecerli yasal hikimler ve

kullanilan taslama makinesiyle ilgili kullanici

bilgileri de daima gozetilmelidir.

Sulu taslamaya izin verilmez!

= Kulak koruyucu takiniz!

Hasarliysa kullanmayiniz! = Guvenlik eldiveni giyiniz!

= Toz maskesi takiniz!

_ Minimum temas agisina dikkat
Gokey  ediniz!

CO®
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Kesme taslari, flap diskler ve taslama taslan
Teknik bilgiler ve gtvenlik notlari

Taslama takimlarinin saklanmasi Daima taslama takimlarini is parcasi yizeyiyle dikkatli sekilde temas
ettiriniz.

Kesme taslarini daima diiz hat halinde yonlendiriniz. Kesme tasina
yanal yik uygulanmamalidir ve alin taslama icin kullaniimamalidir.
Taslama makineleri sadece kapatilip tamamen durduktan sonra
birakilabilirler.

Mekanik hasardan kaginmak icin taslama takimlari nem, donma veya
sicaklikta blytk degisikliklerden kaynaklanabilen herhangi bir yan
etkiyi onleyecek sekilde saklanmalidir. Agir nem, rutubet veya ytksek
sicakliklara maruz kalmis kaplanmis asindiricilar kullanan taslama
takimlari veya recine bagl taslama takimlari kullanmayiniz.

Taslama takiminda takim kirilmasi, asindiricl pargaciklari,
kivilaimlar, toz, duman, girilti, titresim ve bedensel temas

Sadece ilgili takimla kullaniimasi amaclanan taslama makinelerini kaynakli tehlikeler

Taslama takimlarinin takilmasi

kullaniniz.

iyi durumda olmayan taglama makinelerini asla kullanmayiniz.

Sadece taslama makinesinin 6zelliklerine uyan dis capa, delik capina

ve/veya vida 6zelligine sahip taslama takimlarini kullaniniz.

Hasarli taslama takimlarini kullanmayiniz. Her kullanim éncesinde

muhtemel hasarlara karsi taslama takimlari gérsel kontrolden

gecmelidir.

Takma bilesenlerini temiz ve mekanik durumlarini iyi durumda

tutunuz. Hasar alir veya asinirlarsa degistiriniz. Taslama makinesi

Ureticisi taslama takimini (6rn. anahtar gibi) glivene almak icin bazi

araclar saglyorsa, bunlar kullaniimalidir. Stkma mekanizmasini elinizle

sikiniz.

ilkesel olarak, sadece temas eden tarafi 6zdes sekilli olan, ayni dis

capa sahip temas yuzeyli skma flanslari kullanilabilir.

fammn)
N\

T
T

Tedarik ediliyorsa taslama takimi ve sikma bilesenleri arasinda kurutma
kagitlar kullaniniz.

Guc kaynagr baglantisini keserek taslama takimini deg@istirmeden veya
takmadan 6nce taslama makinesinin kazara acilmasini 6nleyiniz.

Asla hicbir taslama takiminin azami calisma hizini asmayiniz. Taslama
makinesi devir hizinin (devir/dk, 1/dk, RPM veya min') taslama
takimindaki, yanindaki etiketteki veya paketteki izin verilen azami

hizi asla asmadigindan emin olunuz. Asinmis taglama takimlarinin
daha kicuk taslama makinelerine tekrar kullanim icin takilmasina izin
verilmez.

Taslama takimlarinda izin verilmeyen degisiklikler yapmayiniz.

Bir takim her takildiginda, koruyucu kapagi uygun sekilde takili olarak
en az 30 saniye boyunca calistirma hizinda deneme yapiniz. Deneme
sirasinda taslama makinesini dyle bir sekilde tutunuz ki, taslama
takiminda herhangi bir sorun ¢ikmasi halinde herhangi bir parcacik
size carpmasin.

Sabit tezgah kesme taslari sadece uygun sabit tezgah kesme taslama
makinelerinde kullanilmalidir. El ile kullanilan makinelerde veya
manuel kullanim icin izin verilmemistir. Kesme tasinda azami makine
cikis guict belirtiliyorsa, bu deg@er asla asiimamalidir.

Taslama takimlarinin kullanilmasi

ilgili uygulamaya uygun taslama takimlarini kullaniniz. Kesin olarak
tanimlanamayan bir takim asla kullanilmamalidir.

Taslama takimlarinin kullanimi sirasinda daima potansiyel tehlikelerin
farkinda olunuz.

Taslama makinesi calistirma talimatlarina gére daima koruyucu
ekipman ve muhafazalari kullaniniz ve taslama makinesini agmadan
once iyi durumda olduklarindan ve uygun sekilde takildiklarindan
emin olunuz. Muhafaza daima operator ve takim arasinda bulunacak
sekilde konumlandiriimalidir. Kivilcimlar operatér yonine ugmamalidir.
is parcasi kendi agirligiyla veya uygun sikma aygitlariyla gerilim
olmadan sabitlenmelidir.

Taslama makinesi daima taslama takimi is parcasiyla temas etmeden
once acilmahdir.

Mekanik darbeler, asindirici parcaciklari, kivilcimlar, toz ve

dumanlar, glrdltt ve titresim korumasi saglamak igin tim taslama
operasyonlarinda kisisel koruyucu ekipman giyilmesi gerekmektedir.
Bunlar g6z koruma, kulak koruma, solunum koruma ve el koruma
ekipmanlarini kapsamaktadir. Uzun kollu, atese direncli giysiler ve
uygun glvenlik ayakkabilari kullanilmalidir. Saginiz uzunsa toplayiniz
ve gevsek giysiler, baglar veya micevher vs. giymeyiniz. Bu kurallar
sadece taslama makinesi operatori icin degil ayni zamanda calisma
ortamindaki herhangi bir kisi icin de gecerlidir.

Taslama tozunun solunmasi akciger hasarina yol acabilir. Taslama
calismasi sirasinda uygun toz emisi veya diger tedbirlerin yeterince
saglandigindan emin olunuz.

Taslama takimlarini yanici malzemeler yakininda kullanmayiniz. ise
baslamadan &nce yanici ve patlayici madde varsa calisma ortamindan
uzaklastiriimalidir. Bunlar, 6rnegin toz kalintilarini (6zellikle aliminyum
tozu), karton, paketleme malzemesi, tekstil, ahsap ve tahta talaslari ile
yanici sivi ve gazlari kapsar.

Taslama tozlarinin diizgiin sekilde disari atildigina emin olunuz ve
tutusma kaynaklarindan sakininiz, zira aliminyum kesilirken ve
taslanirken patlayici tozlar olusabilmektedir. Aliminyum ve celiklerden
¢ikan taslama tozlari karistirilmamalidir.

Asiri titresim olmasi halinde taslama makinesini durdurunuz ve titresim
sebebini arastiriniz. Bir taglama takimini kullanirken ellerinizde veya
kollarinizda karincalanma, ignelenme veya uyusukluk hissetmeye
baslarsaniz derhal harekete geciniz.

Taslama makinelerinden asla takili glivenlik aygitlarini sékmeyiniz ve
taglama makinesini baslatmadan 6nce iyi durumda ve uygun sekilde
kurulu olduklarindan emin olunuz.

Taslama makinesini kapattiktan sonra tek basina birakmadan 6nce
tam olarak durdugundan emin olunuz.

Taslama takimlarinin bertaraf edilmesi

Asinmis veya kusurlu taglama takimlari tim gegerli yonetmeliklere
uygun sekilde bertaraf edilmelidir.

Belirli malzemelerle calisinca taslama takimlarinda kontaminasyon
olabilece@ini unutmayiniz.

Bertaraf edilecek taslama takimlari tekrar kullanilmalarini 6nlemek icin
acikca gorulur sekilde imha edilmelidirler.

Daha fazla bilgi tedarikginizin gontllt sagladigr trin bilgilerinden ve
guvenlik bilgi formlarindan elde edilebilir.

(= )
|
' Bir sorunuz mu var?
PFERD'in tecrtbeli satis temsilcileri ve teknik danismanlari
size yardimci olmaktan memnuniyet duyacaktir.
9O J Dinya capindaki satis ofislerimiz icin: www.pferd.com
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Kesme taslari
En iyi takima giden en hizli yol

Uriin grubu secimi

Makineler Uygulama  Uriin Celik
serisi (STEEL)

Paslanmaz celik
(INOX)

Aliminyum Dokim Tas, beton
(ALU) malzemesi (STONE)

Acili taglama Kesme
motorlari

Universal
Seri
PSF PSF PSF PSF PSF PSF
*KAYK STEEL  STEELOX STEELOX ALU+STONE ALU+STONE
Sayfa 13 Sayfa 14 Sayfa 14 Sayfa 16 Sayfa 16
e @ O OO O ©
Serisi
SG SG SG SG SG SG Dokumhaneler
e O oNd STEEL STEELOX INOX STEELOX ALU icin kesme
Sayfa 17 Sayfa 18 Sayfa 19 Sayfa 18 Sayfa 20 taslari

bkz. sayfa 23

Profesyonel o

Seri
SGP SGP SGP SGP
*Hk*k CERAMIC STEELOX STEELOX
STEEL  Sayfa 22 Sayfa 22
Sayfa 21
Kesme ve "
ta§|ama Universal
Seri
PSF
DS Srend PSF DUO STEELOX PSF DUO STEELOX
Sayfa 15 Sayfa 15
Performans 0
Serisi
G (ZIRKON) SG
K kK e DUO CAST
Sayfa 25
Diiz taslama Kesme
motoru Performans
(100 mm’den Serisi
kiigiik) SG
S O Gnd SG STEELOX SG STEELOX SG STEELOX = SG STEELOX
Sayfa 26 Sayfa 26 Sayfa 26 Sayfa 26
Benzinli Kesme
kesme ve Performans
taglama Serisi
motoru SG
v SG SG CAST + SG SG CAST +
2
L gfﬁ'l?)m den Fok STEEL STONE STONE STONE
Sayfa 28 Sayfa 29 Sayfa 29 Sayfa 29
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' r\\-:‘ Kesme taslari

En iyi takima giden en hizli yol

Kesme tasi kalinhgi se¢imi
Cap 76-125 mm PFERDVALUE

0,8 mm Metal levha, sac calismalari icin maksimum hassaslik ve kesim kalitesi

ince kesme

I 1,0 mm  Hiz, konfor ve kesim kalitesi odakli tiniversal genislik Vibrationfiter Noisefller  Emissionfier - Hapticfilc
taslari

1,3 ve

Takim 6mri ve konfor odakli Gniversal genislik
1,6 mm

1,9 mm ya
Kesme taglari da daha Agiris tipi kullanim
buyuk

Cap 150-230 mm PFERDVALUE

ince kesme . . . . - Vibrationfilter NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter
taslan Hiz, konfor ve kesim kalitesi odakli Universal genislik e

Takim émri ve konfor odakli tniversal genislik

Kesme taslari
AQgir is tipi kullanim

1
2.
* S
11\ 4

-3

Katalog -
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Kesme taslari
Ince kesme taslarina genel bakis

Ince kesme taslari - diiz tip EHT (sekil 41) Hizh ve kolay:
Asagida tim Urin serilerindeki ince kesme taslarina dair bir 6zet yer almaktadir. Ayri kesme Ince kesrlne. ta§|a”_na genel bakis.
taslarina dair ayrintili bilgiler asagidaki tGrtin sayfalarinda mevcuttur. Ayrintili bilgi sonraki sayfalarda
Avantajlar:: PFERDVALUE: mevcuttur.

ince kesimler capak olusumunu minimize

eder.
leh kesim sayesinde azami verim VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

Rahat ve guvenlidir.

EnergySaving  TimeSaving

D T Celik Paslanmaz celik Aliiminyum
[mm]  [mm]

STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220
Universal Seri PSF %kvc
105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 « STEELOX 804308
150 1,6 953341 581223 -
180 1,6 581209 581230 -
230 1,9 581339 581216 -
2,0  STEELOX = 702239 -
Performans Serisi SG JkJ
105 1,0 953358 039755 953372 885222
1,3  STEELOX = 953396 « STEELOX -
115 0,8 - - 095751 -
1,0 499719 499702 095799 804964
1,6 522813 355442 095805 804988
125 08 - - 095812 -
1,0 499740 499733 095829 804995
1,6 522691 355459 095898 805008
150 1,6 953365 581179 095904 953426
2,0  STEELOX = 096178 « STEELOX -
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0  STEELOX = 702321 «~ STEELOX -
230 1,9 581162 807736 095942 097922
2,0  STEELOX = 957592 « STEELOX -
Profesyonel Seri SGP %k
105 0,8  STEELOX = 953464 - el L
1,0 STEELOX = 953471 - (R B PFERD
— B
115 0,8  STEELOX = 835357 - ik ) Y
1,0 103890 538074 - b b seoi Gemany FTTTRR
1,6 103906 538081 — STEELOX - AR oy 15110 22
125 0,8  STEELOX = 835364 - AT P,
1,0 103920 538098 - 3 ARG -
1,6 103937 538104 - o G o -
150 1,6 103951 953488 -
180 1,6 103968 357873 -
230 1,9 103982 522776 -

» 7 Daha fazla yanal istikrar ile
hassas yonlendirme amaciyla
ince 180/230 mm kesme
taslarina uygun sikma flansi
setleri icin bkz. sayfa 22.

WYy

| 6
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Kesme taslari
Universal Seri PSF % % s ¥¢

PSF STEEL % % ¢

Uzun takim 6marld, yiksek kesim performansli celik kesme tasi.

Avantajlan: Asindincalar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli AlUminyum oksit A
calisma. ]
Uzun takim 6mr sayesinde yuksek ekono- rFERkDVALUE' larr
mik verim. nce kesme taslar:

islenebilecek malzemeler:
. Vibrationfilter NoisefFilter
Celik

EnergySaing  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

Uygulamalar:

Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin

kesimi, delik kesme

D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ I I ]
100 2,4 321256 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8.500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6.600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Gobekli tip EH (sekil 42) [ — ]
100 2,4 163511 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8.500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL
230 3,0 163450 22,23 6.600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL




PFERD

Kesme taslari
Universal Seri PSF % % vy

PSF STEELOX % % %%
Uzun takim émdrld, yiksek kesim performansli celik ve paslanmaz celik INOX) kesme tasi.
Avantajlari: Uygulamalar:
Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin
icin uygundur. kesimi, delik kesme
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma. A§"|ng||r|C|Iar: '
Uzun takim 6mri sayesinde ylksek Aliminyum oksit A
ekonomik verim. PFERDVALUE:
o Ince kesme taslari, akult agil taglama ince kesme taslarr:
motorlari icin idealdir. M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
islenebilecek malzemeler: Vibrationfiier  Nofsefiter Emissionfier  Haptiehlir
Celik, paslanmaz celik (INOX)
AN
D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [  — ]
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
G&bekli tip EH (sekil 42) [ — ]
100 2,4 523018 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX
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N

DUODISC

DUODISC kombine taslar, tek takimla gtivenli kesme ve taslama ¢c6zimudur. Kesme ve taslama
taslarinda tim EN 12413 gereksinimlerini karsilamaktadir.

Avantajlari:

Tek takimla kesme ve alin taslama icin
guvenli, standartlara uygun ¢6ztm.

Daha az degisim sayesinde zamandan
tasarruf saglar.

Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak
icin uygundur.

1,4 ve 1,9 mm kalinliklar, akuld acili taslama
motorlari icin de idealdir.

Tufal Uzerinde taslama calismalari icin sorun
¢6zuca.

Kesme taslarinin aksine, agik tip muhafaza
da kullanilabilir.

Kesme taslari
Universal Seri PSF % % s v¢

PSF DUODISC STEELOX kombine disk % % sx v

Uzun takim 6murld, yuksek kesim performansli celik ve paslanmaz celik (INOX) icin kombine disk.

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:

Kesme, capak alma, ylzey taslama, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, kaynak
temizleme

Asindiriclar:
Altminyum oksit A

PFERDVALUE:

TimeSaving

D T/U EAN H Azami izin @
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip E [ T T ]
76 1,4 068274 10,0 20.100 25
Gobekli tip E (sekil 27) [ — ]
100 1,9 845578 16,0 15.300 10
2,8 952733 16,0 15.300 10
115 1,9 835081 22,23 13.300 10
2,8 754498 22,23 13.300 10
125 1,9 835098 22,23 12.200 10
2,8 754504 22,23 12.200 10
150 3,5 952740 22,23 10.200 10
180 3,5 952764 22,23 8.500 10

Tanim

E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0

E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0
E 115-1,9 PSF DUO STEELOX
E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

& \
Katalog | Sayfa
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Kesme taslari
Universal Seri PSF % % s

PSF ALU + STONE % ¥cv%

PFERD

K

Uzun takim émdarld, yiksek kesim performansli, demir disi metaller ve mineral malzemeler igin

kesme tasl.

Avantajlari:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma.
Uzun takim 6mr0 sayesinde ylksek
ekonomik verim.
1,0 mm kalinlik, aklt acil taslama motorlar
icin de idealdir.

islenebilecek malzemeler:

Alliminyum, titanyum, diger demir disi metal-
ler, tas, beton, fayans, duroplastikler, fiber tak-
viyeli duroplastikler (GRP/CRP), dékme demir

D T/U EAN H Azami izin @
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ — 1
115 1,0 669310 22,23 13.300 25
1,6 669297 22,23 13.300 25
125 1,0 804278 22,23 12.200 25
1,6 804308 22,23 12.200 25
180 3,2 163641 22,23 8.500 25
230 3,2 163658 22,23 6.600 25
Gobekli tip EH (sekil 42) [ — ]
100 2,4 523124 16,0 15.300 25
115 2,4 163665 22,23 13.300 25
125 2,4 163597 22,23 12.200 25
150 3,0 523131 22,23 10.200 25
180 3,2 163603 22,23 8.500 25
230 3,2 163627 22,23 6.600 25

Uygulamalar:
Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin
kesimi, delik kesme

Asindiralar:
Silisyum karbdir C

PFERDVALUE:
ince kesme taslari:

= -

EnergySaving TimeSaving

0= &

Emi er  HapticFilter

Tanim

EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE
EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE
EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE

EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

Tungsten karbur ve seramikler
ile fiber takviyeli plastikler (GRP/
CRP) gibi sert malzemelerin ke-
simi amacl elmas kesme taslari
icin bkz. Katalog 5.

Sayfa

16 | 6

Katalog

Tas ve beton kesme amacl
elmas kesme taslari icin bkz.
Katalog 5.
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Kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

SG STEEL % % % 5

Cok uzun takim émurlt, yuksek kesim performansli celik kesme tasi.

Avantajlan: Asindincalar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli Yiksek performansli aliminyum oksit A
calisma. PFERDVALUE:

Cok uzun takim émri sayesinde azami

ckonomik verim. Ince kesme taslarr:

islenebilecek malzemeler:
H Vibrationfilter NoisefFilter
Celik

Uygulamalar:

Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin Eneraysana - Timesang
kesimi, delik kesme

L

ssionfilter  HapticFilter

D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ I I ]

100 2,4 162590 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0

105 1,0 953358 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0

115 1,0 499719 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL

125 1,0 499740 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2,4 162231 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL

150 1,6 953365 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10.200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL

180 1,6 581155 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3,2 162347 22,23 8.500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL

230 1,9 581162 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522677 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL

Gobekli tip EH (sekil 42) I —1 )

100 2,4 162576 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0

115 2,4 162606 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
3,2 522424 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEEL

125 2,4 162217 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3,2 522431 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEEL

150 3,0 162255 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 SG STEEL

180 2,9 522653 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
3,2 162262 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 SG STEEL

230 2,9 522684 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG STEEL
3,2 162309 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG STEEL

Katalog -
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Kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢
Cok uzun takim 6murlt, yuksek kesim performansli celik ve paslanmaz celik (INOX) kesme tasi.

Avantajlari: Asindiricilar:
Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak Yiksek performansli aliminyum oksit A

icin uygundur. .
Yuksek kesim performansi sayesinde hizli PFERDVALUE:
Ince kesme taglart:

calisma.

Cok uzun takim 6mri sayesinde azami

ekonomik verim. VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX) EreraySong . TimeSaing

Uygulamalar:
Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin
kesimi, delik kesme

D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ — 1

105 1,0 039755 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1,3 953396 16,0 14.500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10.200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8.500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Gobekli tip EH (sekil 42) [ —1 )

115 2,4 162613 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX
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@ Kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

SG INOX % % ¥¢

Cok uzun takim émdrld, ytksek kesim performansli paslanmaz celik INOX) kesme tasi.

Avantajlan: Asindincalar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli Yiksek performansli aliminyum oksit A
calisma. PFERDVALUE:

Cok uzun takim émri sayesinde azami

ckonomik verim. Ince kesme taslari:

islenebilecek malzemeler: :
PaSIan maz (;el | k (INOX) Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

EHT 125-1,0 5G INOX
Uygulamalar:

Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin Eneraysana - Timesang
kesimi, delik kesme

D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ I I ]

105 1,0 953372 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0

115 0,8 095751 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG INOX

125 0,8 095812 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG INOX

150 1,6 095904 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG INOX

180 1,6 095911 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 096208 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG INOX

230 1,9 095942 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG INOX

Gobekli tip EH (sekil 42) L — ]

115 2,4 096222 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG INOX

125 2,4 096239 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG INOX

180 2,5 096246 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG INOX
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Kesme taslari

Performans Serisi SG % % % vk

SG ALU % % % ¢

PFERD

K

Cok uzun takim 6murlt, yuksek kesim performansli aliminyum ve diger demir disi metaller icin

kesme tasl.

Avantajlari:
Ozel agindiricl kanisimi ve baglayici teknoloji-
si kesme tasinin yumusak, zorlu aliminyum
lUzerinde dahi tikanmasini 6nler.
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma.
Cok uzun takim 6mri sayesinde azami
ekonomik verim.
is parcasi Uzerinde istenmeyen kalintilari
birakan dolgu maddeleri icermez. Bu
nedenle ylUzey daha fazla isleme maruz
kalmadan kolayca kaynaklanabilir.

islenebilecek malzemeler:
Alliminyum, diger demir digi metaller

D T/U EAN H Azami izin @
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ — 1

105 1,0 885222 16,0 14.500 25
115 1,0 804964 22,23 13.300 25

1,6 804988 22,23 13.300 25

2,4 617892 22,23 13.300 25
125 1,0 804995 22,23 12.200 25

1,6 805008 22,23 12.200 25

2,4 617786 22,23 12.200 25
150 1,6 953426 22,23 10.200 25
180 1,6 805015 22,23 8.500 25

2,9 538487 22,23 8.500 25
230 1,9 097922 22,23 6.600 25

2,9 538524 22,23 6.600 25

Gobekli tip EH (sekil 42) [ — ]

115 2,4 522936 22,23 13.300 25
125 2,4 389027 22,23 12.200 25
180 2,9 538517 22,23 8.500 25
230 29 538548 22,23 6.600 25

Sayfa

201 6

Katalog

Uygulamalar:
Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin
kesimi, delik kesme

Asindiralar:
Yiksek performansli aliminyum oksit A ve
silisyum karbar C

PFERDVALUE:
ince kesme taslari:

g -

EnergySaving

0= &

Emi er  HapticFilter

TimeSaving

Tanim

EHT 105-1,0 SG ALU/16,0
EHT 115-1,0 SG ALU
EHT 115-1,6 SG ALU
EHT 115-2,4 SG ALU
EHT 125-1,0 SG ALU
EHT 125-1,6 SG ALU
EHT 125-2,4 SG ALU
EHT 150-1,6 SG ALU
EHT 180-1,6 SG ALU
EHT 180-2,9 SG ALU
EHT 230-1,9 SG ALU
EHT 230-2,9 SG ALU

EH 115-2,4 SG ALU
EH 125-2,4 SG ALU
EH 180-2,9 SG ALU
EH 230-2,9 SG ALU




PFERD

N

CERAMIC

Celik icin en Ust duzey kesme performansi ve
sira digl takim dmrUne sahip, seramik tanecikli
0zel kesme taslari. Buyuk kesitli celik is
parcalarinda kullanim icin optimize edilmistir.

Avantajlari:

Ozel bag teknolojili ve yiksek performansli
asindirici seramik tanecik sayesinde essiz
kesme performansi, blyuk kesitler Gizerinde
bile hizli calisma streci saglar.

Mukemmel takim émri sayesinde
maksimum verim.

Kesme taslari
Profesyonel Seri SGP % % % %

CERAMIC SGP STEEL % % % %
islenebilecek malzemeler:
Celik

Uygulamalar:
Buyuk kesitlerin kesilmesi, profil ve dolu
malzemelerin kesimi, delik kesme

Asindiricilar:
Seramik tanecik CO

PFERDVALUE:
ince kesme taslari:

EEElE

NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

EnergySaing  Timesaving

VibrationfFilter

D T/U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ I I ]
100 1.3 103883 16,0 15.300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 103890 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103906 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103913 22,23 13.300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 103920 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103937 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103944 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 103951 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 103968 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103975 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 103982 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103999 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Gobekli tip EH (sekil 42) — —T )
115 1,6 104002 22,23 13.300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 104019 22,23 12.200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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Kesme taslari
Profesyonel Seri SGP % % % %

SGP STEELOX % % % %

PFERD

Mukemmel takim 6mri ve yiksek kesim performansi ile celik ve paslanmaz celik (INOX) icin kesme
taslari. ince serit ve profiller tizerinde kullanim igin 6zel olarak optimize edilmistir.

)

Avantajlari:
Asinmaya direncli bag sistemi sayesinde ince
metal levha ve profillerde mikemmel takim
omra.
Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak
icin uygundur.
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma.

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Ince metal levha, sag ve profil kesimi, delik
kesme

Asindiricllar:
Yiksek performansli aliminyum oksit A

PFERDVALUE:
ince kesme taslar:

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaving

HapticFilter

TimeSaving

D T EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ —T ]
105 0,8 953464 16,0 14.500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0
115 0,8 835357 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13.300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX
125 0,8 835364 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12.200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX
150 1,6 953488 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX
180 1,6 357873 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX
230 1,9 522776 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
2,3 522783 22,23 6.600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
2,8 282014 22,23 6.600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX
Flanslar
‘,} "\ 180/230 mm ince kesme diskleri icin sikma flansi seti
- \ = \ Ozellikle 180-230 mm capli ve kalinliklari 1,6-2,0 mm’den baslayan kesme taslari kullanildiginda
s —=\ hassas kilavuz ve yanal istikrari arttirma amacli skkma flansi seti. Set, M14 veya 5/8"”-11 mile sahip
- herhangi bir standart acili taslama motoru ile kullanilabilir.
B &
f’l. /

Milli agih taglama motorlar icin

M14
5/8"-11

EAN D
4007220 [mm]
595275 76
895856 76

@ Tanim
1 SFS 76 M14
1 SFS 76 5/8"-11
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PFERD

Kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

Dokiimhaneler icin kesme taslari

Dokimhane ve puskirtme odalarinda agir is tipi kullanim icin PFERD, bu kosullar altinda dahi en
st performansi en ylksek given derecesiyle elde etmenizi garantileyen dayanikli kesme taslari
sunar. Sikistirilmis havali turbinlerde ve yiksek frekansh acili taslama motorlarinda kullanim icin
optimize edilmislerdir.

PFERD, dékimhane ve plskirtme odalarindaki her tirli isleme dair size ¢zel tavsiyeler
sunmaktadir. Tecrtibeli satis temsilcilerimiz ve teknik danismanlarimiz size yardimci olmaktan
mutluluk duyacaktir. Daha fazla bilgi icin lutfen bizimle temasa geginiz.

SG CAST + STEEL % % %

Yiksek yanal istikrar, uzun takim émr0 ve yiksek kesim performansi ile dokiimhanelerdeki ve
dokum temizleme atélyelerindeki zorlu kosullarda kullanim igin optimize edilmis kesme taslari.

Avantajlan: islenebilecek malzemeler:
Zorlu dékimhane uygulamalari icin fiber Dokme demir, dokum celigi
takviyeli zirh, en ylksek glvenlik seviyesini
sagar. Uygulamalar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli Kesme
calisma. Asindinialar:
Uzun takim 6mr sayesinde yuksek ekono- Ozel aluminyum oksit A
mik verim.
D T/U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ —T ]
230 3,2 952542 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL
GObekli tip EH (sekil 42) r — ]
230 3,2 952535 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX % % % ¥

Yuksek yanal istikrar, uzun takim 6mri ve yiksek kesim performansi ile dokiimhanelerdeki ve
dokim temizleme atolyelerindeki zorlu kosullarda kullanim icin optimize edilmis kesme taslari.

Avantajlari: islenebilecek malzemeler:
Zorlu dékiimhane uygulamalari icin fiber Dokme demir, paslanmaz celik (INOX), dokim
takviyeli zirh, en ylksek glvenlik seviyesini celigi
saglar. Uvaul lar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli Kygu amalar:
calisma. esme
Uzun takim émri sayesinde yiksek Asindinalar:
ekonomik verim. Ozel aliminyum oksit A
D T/U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ T T ]
230 2,9 522899 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG CAST+INOX
Gobekli tip EH (sekil 42) I — ]
230 2,9 522905 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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PFERD

Kesme taslari q
Performans Serisi SG % % % 5%

SG CAST + ALU % %%

Yiksek yanal istikrar, uzun takim 6mra ve yiksek kesim performansi ile dokiimhanelerdeki ve
dokim temizleme atolyelerindeki zorlu kosullarda kullanim icin optimize edilmis kesme taslari.

Avantajlari: islenebilecek malzemeler:
Zorlu dékmhane uygulamalari icin fiber Pik ve sfero dokum (GG/GJL, GGG/GJS), sert
takviyeli zirh, en ylksek glvenlik seviyesini aliminyum alagimlari
saglar. .
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli lKJyguIamaIar.
calisma. esme
Uzun takim 6mri sayesinde yuksek Asindiricilar:
ekonomik verim. Ozel altiminyum oksit A ve silisyum karbur C
D T/U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [ T T 1
230 3,2 522912 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+ALU
GObekli tip EH (sekil 42) r — ]
230 3,2 522929 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST * % %

Yiksek yanal istikrar, cok uzun takim émru ve yiksek kesim performansi ile dékimhanelerde ve
dékim temizleme atélyelerinde kullanim icin optimize edilmis kesme taslari.

Avantajlar: islenebilecek malzemeler:
Zorlu dékimhane uygulamalari icin fiber Pik ve sfero dokim (GG/GIL, GGG/GJS)
takviyeli zirh, en ylksek glvenlik seviyesini
sagar. Uygulamalar:
Yuksek kesim performansi sayesinde hizli Kesme
calisma. o A . Asindinclar:
Cok uzun takim émri sayesinde azami Zirkonyum Z ve silisyum karbur C
ekonomik verim.
D T/U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) i — ]
230 3,2 094983 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST
GoObekli tip EH (sekil 42) — T—1 )
230 3,2 340875 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST

VAl
Sayfa | Katalog ¢/
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PFERD

K Kesme taslari
Performans Serisi SG % % %

Dokiimhaneler ve piiskiirtme odalari icin DUODISC

DUODISC kombine taslar, tek takimla gtivenli kesme ve taslama ¢6zimudur. Kesme ve taslama
taslarinda tim EN 12413 gereksinimlerini karsilamaktadir.

Avantajlart:

Tek takimla kesme ve alin taslama icin
guvenli, standartlara uygun ¢6ztm.

Daha az degisim sayesinde zamandan
tasarruf saglar.

Kesme taslarinin aksine, muhafazasi acik da
kullanilabilir.

SG DUODISC CAST kombine disk % % % ¢

DUODISC kombine taslari, tek bir takim kullanarak dékimhane ve dokim temizleme atélyelerin-
deki zorlu kosullarda glvenli kesim ve taslama icin ¢c6zim sunmaktadir. Kesme ve taslama taslarin-
da tim EN 12413 gereksinimlerini karsilamaktadir.

islenebilecek malzemeler: Asindincilar:
Pik ve sfero dokim (GG/GIL, GGG/GJS) Ozel altiminyum oksit A ve silisyum karbiir C
Uygulamalar: PFERDVALUE:

Kesme, ylzey taslama, capak alma

TimeSaving

D V) EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir o
Gobekli tip E (sekil 27) [ — !
230 3,8 105085 22,23 6.600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

ZIRKON SG DUODISC CAST kombine disk % ¥ % 5%

DUODISC kombine taslari, tek bir takim kullanarak dékimhane ve dékim temizleme atélyelerin-
deki zorlu kosullarda glvenli kesim ve taslama icin ¢c6zim sunmaktadir. Kesme ve taslama taslarin-
da tim EN 12413 gereksinimlerini karsilamaktadir.

islenebilecek malzemeler: Asindinalar:
Pik ve sfero dokum (GG/GIL, GGG/GIJS) Zirkonyum Z ve silisyum karbtr C
Uygulamalar: PFERDVALUE:

Kesme, ylizey taslama, capak alma

Time Saving

D U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

Gobekli tip E (sekil 27) [ — ]
230 3,8 105092 22,23 6.600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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PFERD

Duz taslama motorlari icin kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢

Cok uzun takim émurlt, yuksek kesim performansli diiz taslama motorlari tGizerinde kullanim icin
Universal kesme taslari.

Avantajlari: Giivenlik notlar::
Ulasiimasi zor yerler icin idealdir. Kesme taslari ve tutucular icin azami hizlara
Pek cok farkli malzeme icin Gniversal kesme uyunuz — daha dustk hizlar éncelik sahibidir.
tasl. Havali diz taslama motorlarinda 50mm’den
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli baslayan capa sahip kesme taslari kul-
calisma. lanildiginda bir koruyucu kullanilmalidir
Cok uzun takim 6mri sayesinde azami (ISO 11148-7).
ekonomik verim. Elektrikli diz taslama motorlarinda

55mm’den baslayan ¢apa sahip kesme

Islenebilecek malzemeler: taglar kullanildiginda bir koruyucu

Celik, paslanmaz celik (INOX), nikel bazli kullanimalidir (EN 60745-2-3)
alasimlar (6rn. Inconell ve Hasteloy), dokme '
demir, aliminyum, diger demir disi metaller PFERDVALUE:

ince kesme taslar:

Uygulamalar:
Metal levha, sac, profil ve dolu malzemelerin

kesimi, delik kesme VibrationFilter  NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter
Asindinalar:
Yuksek performansli aliminyum oksit A EnergySavng | TimeSaing

Siparis notlari:
Lutfen uyumlu tutucuyu ayri siparis ediniz.

D T H EAN Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] [mm] 4007220 verilen devir
Diiz tip EHT (sekil 41) [  — ]

30 1,0 6,0 165621 51.000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 6,0 165638 51.000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38.200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165652 38.200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30.600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 165669 30.600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165676 30.600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165683 30.600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 165690 30.600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165706 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165713 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1.4 10,0 165720 23.500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23.500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165744 23.500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21.800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165768 21.800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21.800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21.800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849200 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165812 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165829 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1.4 10,0 165836 20.100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20.100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20.100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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PFERD

Duz taslama motorlari icin kesme taslari
Performans Serisi SG % % % v

Kiiclik kesme taslari icin tutucular

Diiz taslama motorlari Gzerine kiigiik kesme taslari yerlestirmek icin aksesuarlar. Cok ylksek sap
kirlma direncine sahip istikrarl diizen.

Kesme tagi capi  Azami izin verilen Guvenlik notlar: o
[mm] devir Kesme taslari ve tutucular icin azami hizlara
uyunuz — daha dustk hizlar éncelik sahibidir r_______!!,,,‘ — 1
30 31.800 (tabloya bakiniz). QEIQE), s
40 23.900 i -1
50 19.100
65 14.700
70 13.600
76 12.500
S Kesme tasi gobek Azami takim EAN @ Tanim
[mm deligi cap1 genigligi T __ 4007220
[mm] [mm]
6 6 04 219119 1 BO 6/6 0-4
10 04 219140 1 BO 6/10 0-4
6,35 (1/4") 6 04 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)
10 04 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)
8 10 04 219157 1 BO 8/10 0-4
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PFERD

Benzinli kesme motorlari icin kesme taslari tK
Performans Serisi SG % % % v

SG STEEL % % % 5¢

Cok uzun takim 6murlt, yuksek kesim performansli benzinli kesme ve taslama motorlari ile
kullanim icin kesme taslari.

Avantajlari: Uygulamalar:
Yiksek kesim performansi sayesinde hizli Kesme
| .
canemea Asindinalar:

Cok uzun takim 6mri sayesinde azami

ekonomik verim. Ozel aliminyum oksit A

Giivenlik notlar:
Uygun kesme tasini secerken benzinli kesme

ve taslama motorlarinin azami calisma hizina
dikkat ediniz (80 veya 100 m/s).

islenebilecek malzemeler:
Celik, dokme demir

D T H EAN Azami izin Tanim
[mm] [mm] [mm] 4007220 verilen devir

Maksimum calisma hizi 80 m/s, diiz tip EHT (sekil 41) i — ]

300 4,0 20,0 162460 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 162477 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
254 162484 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
Maksimum calisma hizi 100 m/s, diiz tip EHT (sekil 41) — ]
300 4,0 20,0 540008 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 540015 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 540022 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
350 4,5 20,0 540039 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
22,23 540046 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23
25,4 540053 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4
400 4,8 20,0 953433 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
22,23 540060 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

25,4 540077 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4




PFERD

N

SG STONE % % ¢

Cok uzun takim émdrlt, ytksek kesim performansli benzinli kesme ve taglama motorlari ile
kullanim icin kesme taslari.

Benzinli kesme motorlari icin kesme taslari

Performans Serisi SG % % % v

Avantajlari:
Yuksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma.
Cok uzun takim 6mri sayesinde azami
ekonomik verim.

islenebilecek malzemeler:
Beton, dokme demir, aliminyum, diger demir
disi metaller, beton, asfalt

Uygulamalar:
Kesme

Asindinalar:
Silisyum karbtr C

Guvenlik notlar:
Uygun kesme tasini secerken benzinli kesme
ve taslama motorlarinin azami calisma hizina
dikkat ediniz (80 veya 100 m/s).

D T H EAN Azami izin @
[mm] [mm] [mm] 4007220 verilen devir
Maksimum calisma hizi 80 m/s, diiz tip EHT (sekil 41) [  — 1
300 4,0 20,0 163177 5.100 20
22,23 163184 5.100 20
25,4 163191 5.100 20
Maksimum calisma hizi 100 m/s, diiz tip EHT (sekil 41) — ]
350 4,5 20,0 540145 5.500 10
22,23 540152 5.500 10
25,4 540169 5.500 10

Tanim

80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4

100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % ¢

Cok uzun takim 6marlu, ytksek kesim performansli benzinli kesme ve taglama motorlari ile

kullanim icin kesme taslari.

Avantajlari:
Yuksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma.
Cok uzun takim 6mri sayesinde azami
ekonomik verim.

D T H
[mm] [mm] [mm]

islenebilecek malzemeler:
Dokme demir, betonarme, kiresel grafitli
doékme demir

Uygulamalar:
Kesme

Asindinalar:
Ozel aliminyum oksit A ve silisyum karbir C

Maksimum calisma hizi 100 m/s, diiz tip EHT (sekil 41) — ]

300 4,0 20,0
22,23
25,4
20,0
22,23

25,4

350 4,5

EAN Azami izin @
4007220 verilen devir
540084 6.400 20
540091 6.400 20
540107 6.400 20
540114 5.500 10
540121 5.500 10
540138 5.500 10

21\

Tanim

100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23
100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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POLIFAN flap diskler

En iyi takima giden en hizli yol

Uriin grubu se¢imi

Uriin serisi Celik Paslanmaz celik Aliminyum
(STEEL) (INOX) (ALU)

Yiizey "

ta§|ama Universal

Kaynak Seri

Uygulama

dikislerind PSF
PEEINGe v Z PSF STEELOX A PSF STEELOX 7 PSF STEELOX
calisma
Sayfa 33 Sayfa 33 Sayfa 33
Ser|5|
Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX CO-FREEZE SG INOX  A-COOL SG INOX + A-COOL SG
Sayfa 35 Sayfa 34 Sayfa 37 ALU INOX + ALU
Sayfa 34 Sayfa 34
Profesyonel
Seri
SGP
ook Z SGP STRONG STEEL CO-FREEZE SGP STRONG INOX
Sayfa 38 Sayfa 39
Pah kirma .
gapak alma Universal
Seri
PSF
ok Z PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Sayfa 33 Sayfa 33
Serisi
SG Z SG POWER STEELOX CO-COOL SG Z SG POWER STEELOX A-COOL SG
Fokok e Sayfa 35 STEELOX Sayfa 35 INOX + ALU
Sayfa 36 Sayfa 34
Profesyonel
Seri
SGP
ok kk Z SGP STRONG STEEL
Sayfa 38
Dolgu kay-
naklarinda Profesy_onel
calisma Seri s
SGP
YerAok Z SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX A SGP CURVE ALU
Sayfa 40 Sayfa 41 Sayfa 41
Asindinc: A = aliminyum oksit, Z = zirkonyum, CO = seramik tanecik

Kaplamalar: COOL = Soguk taslama icin aktif taslama kaplamasi, FREEZE = Ultra soguk taslama icin aktif taslama kaplamasi

Tanecik biiyiikliigii secimi Sekil secimi
Tanecik bliyikligi Sekil Uygulama
36/40 50/60 80 120 Duz tip Yizey taslama icin daha buytk
PFF taslama alani. 0-15° temas
Kaynak dikislerinde calisma agisinda asindirici kanatlardan
ideal sekilde faydalanilir.
0 Konik tip Kaynak dikislerinde calisma, pah
Pah kirma
t_% I PFC kirma ve capak alma icin daha
= dar taslama alani. 10-25° temas
3 Capak alma acisinda agindirici kanatlardan
ideal sekilde faydalanilir.
Ylzeyi dizeltmek icin ylzey taslama Radyal tip  Dolgu kaynaklarinda calisma
PFR uzmani. Cevresi asindiginda
(CURVE) hala klasik flap disk olarak

Notlar: POLIFAN flap diskler ile calisildiginda fiber zimparalarla elde edilen ayni ylzeyi elde etmek

icin bir derece daha kaba tanecik secilebilir.

kullanilabilir.

6 |



POLIFAN flap diskler
PFERD cesitlerinden g6ze carpan yenilikler

POLIFAN-POWER

Celigin islenmesinde isini bilen kullanicilarin diinya capinda birinci tercihi yiksek performansli
POLIFAN Z SG POWER flap diskleridir. Cok yonlt kullanima sahip POLIFAN flap diskleri son derece
yUksek talas kaldirma performansi ile sira disi takim 6mrinu ideal sekilde bir araya getirir.

Avantajlari:
Agresif talas kaldirma performansi sayesinde hizli calisma ve azami verim.
Tam takim 6mri boyunca azami agresiflik.
Cok uzun takim 6mrii sayesinde daha az takim degisikligi.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 35.

STEEL+NOX

POLIFAN-STRONG

En iyi performans isteyen kullanicilar yenilikci POLIFAN STRONG flap disklerini se¢gmektedir.
Fark edilir sekilde geleneksel flap disklerden daha iyi performans sunar ve verim standartlarinizi
yUkseltir. Patentli ve 6zgln tasarimi sayesinde essiz talas kaldirma performansi elde eder. Ayrica
geleneksel flap disklere gore sira disi uzunlukta takim émrine sahiptir.

Avantajlari:
En son asindirici tanecige kadar tutarl taslama agresifligi ile hizli taglama.
Disklerde daha az asinma ve zaman bazinda azami talas kaldirma performansi sayesinde en
yiksek ekonomik verim.
Son derece uzun takim émrd.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 38-39.

POLIFAN-CURVE

Patentli flap disk POLIFAN-CURVE, dolgu kaynaklarinda calisma yapmak icin ézel gelistirilmistir.
Radyds, yan ve arka taslama ytzlerinde flaplar bulunan diinyadaki tek flap disktir.

Avantajlari:
Yiksek talas kaldirma performansi isin hizlica bitmesine ve ciddi oranda maliyet tasarrufu
yapllmasina imkan verir.
Dolgu kaynagi geometrilerinde hassas ve ideal taslama.
Dolgu kaynagi calismalarinda olagantistt takim émru.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 40-41.

Sayfa | Katalog
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PFERD

N

A PSF STEELOX % % Ycv¢

Yiksek talas kaldirma performansi ve uzun takim émru ile POLIFAN flap disk.

Avantajlan:
Yiksek talas kaldirma performansi sayesinde
hizli calisma ve yuksek ekonomik verim.
Uzun takim émrda.
AkUlU acih taslama motorlari icin de idealdir.

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Yizey taslama, kaynak temizleme

D Tane biytikliigi
[mm] 40 60 80
EAN 4007220
Diiz tip PFF /S "
115 512388 512395 512401
125 512425 512432 512449
180 512463 - -
Konik tip PFC 277777 S~
115 444559 444566 444573
125 444603 444610 444627
180 444689 444696 -

Asindinalar:
AlUminyum oksit A

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter

EnergySaving

Timesaving

EmissionfFilter

HapticFilter

H Azamiizin

120 [mm]
512418 22,23
512456 22,23

. 22,23
444580 22,23
444634 22,23

- 22,23

verilen
devir

13.300
12.200
8.500

13.300
12.200
8.500

10
10
10

10
10
10

POLIFAN flap diskler
Universal Seri PSF % % Y¢

Tanim

PFF 115 A ... PSF STEELOX
PFF 125 A ... PSF STEELOX
PFF 180 A ... PSF STEELOX
PFC 115 A ... PSF STEELOX
PFC 125 A ... PSF STEELOX
PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX % % Ycv¢

Agresif talas kaldirma performansli ve uzun takim 6marlt POLIFAN flap disk.

Avantajlan:
Agresif talas kaldirma performansi sayesinde
hizli calisma ve yuksek ekonomik verim.
Uzun takim émrda.
Dusuk gug kullanan agili taslama motorlari
icin de uygundur.

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Yizey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma

Asindinalar:
Zirkonyum Z

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter

EnergySaving

Timesaving

EmissionfFilter

HapticFilter

H Azamiizin

D Tane buytikliigi
[mm] 40 60 80
EAN 4007220
Diiz tip PFF 7 S~
100 750117 750124 750131
115 512487 512494 512500
125 512517 512524 512531
180 512548 512555 -
Konik tip PFC 7777
100 953273 953280 953297
115 377352 444597 377369
125 377345 444078 377338
150 805923 805930 -
180 377321 444085 934227

120 [mm]

- 16,0

- 22,23

- 22,23

z 22,23
953303 16,0
934203 22,23
934210 22,23
z 22,23
934234 22,23

verilen
devir

15.300
13.300
12.200

8.500

15.300
13.300
12.200
10.200

8.500

10
10
10
10

10
10
10
10
10

Tanim

PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
PFF 115 Z ... PSF STEELOX

PFF 125 Z ... PSF STEELOX

PFF 180 Z ... PSF STEELOX

PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
PFC 115 Z ... PSF STEELOX

PFC 125 Z ... PSF STEELOX

PFC 150 Z ... PSF STEELOX

PFC 180 Z ... PSF STEELOX

6 | 33
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POLIFAN flap diskler
Performans Serisi SG % % % 5%

A SG STEELOX % % % ¢

PFERD

Yiksek talas kaldirma performansi ve cok uzun takim émrd ile POLIFAN flap disk.

Avantajlari:
Yiksek talas kaldirma performansi sayesinde
hizli calisma ve yuksek ekonomik verim.
Cok uzun takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi.

islenebilecek malzemeler:

Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Ylzey taslama, kaynak temizleme

D Tane buytikliigi H Azami izin
[mm] 40 60 80 120 [mm] verilen
EAN 4007220 E=l
Diiz tip PFF /S~
100 262719 262733 262740 262757 16,0 15.300 10
115 167496 167526 167557 167588 22,23 13.300 10
125 167502 167533 167564 167595 22,23 12.200 10
180 167519 167540 167571 167601 22,23 8.500 10
Konik tip PFC (77777 S
115 167809 167830 167861 167892 22,23 13.300 10
125 167816 167847 167878 167908 22,23 12.200 10
180 167823 167854 167885 167915 22,23 8.500 10

Asindiricilar:
Allminyum oksit A

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySaving  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

@ Tanim

PFF 100 A ... SG STEELOX/16,0
PFF 115 A ... SG STEELOX
PFF 125 A ... SG STEELOX
PFF 180 A ... SG STEELOX
PFC 115 A ... SG STEELOX
PFC 125 A ... SG STEELOX
PFC 180 A ... SG STEELOX

D
[mm]

Diiz tip PFF
100
115
125
180

Konik tip PFC
115
125
180

| Sayfa Katalog
341 6

Tane buyiikliigii

40 60
EAN 4007220
=
262764 262771
222737 222744
232910 232934
222768 232989
27777777 S
232880 232897
232927 232941
232972 232996

A-COOL SG INOX + ALU % % % ¥

Altminyum ve paslanmaz celik (INOX) gibi zayif termal iletkenlige sahip malzemeler tzerinde

ozellikle soguk taslamali POLIFAN flap disk.

Avantajlar:
Diger flap disklere kiyasla is parcasinda daha
az st olusumu.
Aktif taslama asindirici kaplamasi 6rn.
yumusak aliminyumda tikanmayi énler.

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX), aliminyum, diger
demir disi metaller

Uygulamalar:
Ylzey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma

H Azamiizin

=

80 [mm] verilen

devir
262788 16,0 15.300 10
222751 22,23 13.300 10
232958 22,23 12.200 10
233009 22,23 8.500 10
232903 22,23 13.300 10
232965 22,23 12.200 10
233016 22,23 8.500 10

Asindiricllar:
Allminyum oksit A, aktif taslama, sogutucu
kaplama (COOL)

Kullanim icin tavsiyeler:
Aliminyum igin sadece 40 ve 60 tanecik
buyukltklerini kullaniniz.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter

EnergySaving  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

Tanim

PFF 100 A-COOL ...
PFF 115 A-COOL ...
PFF 125 A-COOL ...
PFF 180 A-COOL ...

SG INOX+ALU/16,0
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU

PFC 115 A-COOL ...
PFC 125 A-COOL ...
PFC 180 A-COOL ..

SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
. SG INOX+ALU




PFERD

Z SG POWER STEELOX % % %5

POLIFAN Z SG POWER flap diskleri en yiksek verimlilik seviyelerini elde ederken mikemmel takim
omru ile agresif talas kaldirma performansi ile 6ne ¢ikmaktadir. Celik icin en iyi geleneksel flap

disktir.

Avantajlan:
Agresif talas kaldirma performansi sayesinde
hizli calisma ve azami ekonomik verim.
TUm takim 6mri boyunca azami agresiflik.
Mukemmel takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi.

islenebilecek malzemeler:

Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Kaynak temizleme, pah kirma, capak alma

D Tane biyiikligu
[mm] 40 60 80
EAN 4007220
Diiz tip PFF S
115 167618 167649 -
125 167625 167656 -
180 167632 167663 -
Konik tip PFC 77777 S
115 167922 167953 934241
125 167939 167960 934265
150 030363 030394 -
180 167946 167977 -

POLIFAN flap diskler
Performans Serisi SG % % % 5%

Asindincalar:
Zirkonyum Z

Kullanim icin tavsiyeler:
Ayrica celikte ylzey taslama icin de

uygundur.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter Emissioonﬂ Hapti(F\th{
H Azamiizin Tanim
120 [mm] verilen
devir
- 22,23 13.300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
- 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX
- 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
934258 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
934272 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX
- 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
- 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

;(atalog - \




POLIFAN flap diskler

Performans Serisi SG % % % vk

CO-COOL SG STEELOX % % %5

PFERD

K

Yiksek alasimli ve pas direncli celik, nikel bazl alasimlar veya titanyum alasimlari gibi islenmesi zor
malzemeler icin 6zellikle soguk taslamali POLIFAN flap disk.

Avantajlari:
Seramik tanecigin kendini bileme etkisi islen-
mesi zor malzemelerde dahi ideal sonuclari
garantiler.
Diger flap disklere kiyasla is parcasinda daha
az i1si olusumu.

islenebilecek malzemeler:

Celik, freze tufali, paslanmaz celik (INOX), nikel
bazli alagimlar (6rn. Inconell ve Hasteloy), sert
aliminyum alasimlari

Uygulamalar:
Ylzey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma

Asindiralar:
Seramik tanecik CO, aktif taslama, sogutucu

kaplama (COOL)
=&

PFERDVALUE:
Emi er  HapticFilter

= -

EnergySaving TimeSaving

D Tane buyiikliigi H Azamiizin @ Tanim
[mm] 40 60 [mm] verilen
EAN 4007220 a2y
Diiz tip PFF R
115 725436 793145 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8.500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Konik tip PFC 77777 S
115 725443 793169 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725481 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

Hassas taslama amacli
POLIVLIES flap diskler icin bkz.
Katalog 4 “Hassas taglama ve
parlatma takimlar”.

Sayfa

36 1 6
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PFERD

r\\i POLIFAN flap diskler
Performans Serisi SG % % % 5%

CO-FREEZE SG INOX % % % v

POLIFAN flap disk, ultra soguk taslamali paslanmaz celik (INOX) icin 6zel gelistirilmistir. Aktif tasla-
ma ve sogutma 6zel kaplamasi (FREEZE) iceren seramik oksit tanecik CO sayesinde termal olarak
uygunsuz kosullarda bile 1si kaynakli solma olmadigindan tekrar isleme gerekmez.

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX), nikel bazl alasimlar
(6rn. Inconell ve Hasteloy)

Uygulamalar:
Ylzey taslama, kaynak temizleme

Asindinalar:
Seramik tanecik CO, aktif taslama, 6zel
sogutucu kaplama (FREEZE)

Kullanim icin tavsiyeler:
POLIFAN CO FREEZE'in ilk kullanimi sirasinda

Avantajlari: . . .
FREEZE kaplamasi standart flap disklere dahi flaplar birkac saniye sonra sira disi

asinma davranigi gosterir. Yuksek etkili katki
maddeleri flap zimpara Uzerinde sogutucu
bir film tabakasi olusturur. Bu, ultra soguk
taslamanin temelini teskil eder.

- &

HapticFilter

kiyasla is parcasinda 1si olusumunu ciddi
oranda dusUrdr.

Agresif talas kaldirma performansi sayesinde
hizli calisma ve yuksek ekonomik verim.
Tum takim émri boyunca azami agresiflik. PFERDVALUE:

Mukemmel takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi. M‘{ MV’O_‘ ‘

Her zamanki ucusan kivilcimlar en aza indi-
rilir. Ucusan parlak kivilcimlarin paslanmaz
celik is parcalarina verdigi hasar neredeyse %

EnergySaving TimeSaving
tamamen ortadan kaldirilir.

D Tane biyukliagi H Azamiizin Tanim
[mm] 36 50 80 [mm] verilen
EAN 4007220 LT
Diiz tip PFF /M <
115 104040 104057 104064 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104071 104088 104095 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
Konik tip PFC (77777 S
115 104101 104118 104125 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104132 104149 104156 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
180 104163 104170 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX
CO-FREEZE SG INOX Geleneksel bant zimparali flap
flap diskleri disk
Parlak sogutucu film karakteristigi ile tipik Optimum sonuglar: distk termal yuk sayesinde  Yuksek Isi olusumundan &tra isi kaynakli renk
asinma davranisi. mavi renk bozulmasi olmaz. solmasi/oksitlenme. Arkasindan hassas taslama
gerekmektedir aksi halde yuksek korozyon riski
vardir.
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POLIFAN flap diskler

Profesyonel Seri SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Yenilikci POLIFAN-STRONG flap diskleri 6zellikle yiksek performans seviyesine sahip 6zgin
takimlardir. Patentli tasarim sayesinde geleneksel flap disklere gore ciddi oranda yiksek verimlilik

sunarlar.

Avantajlari:

En son asindirici tanecige kadar tutarli taslama agresifligi ile hizli taglama imkani.
Disklerde daha az asinma ve zaman bazinda azami talas kaldirma performansi sayesinde en
yuksek ekonomik verim.

Son derece uzun takim émrd.

PFERD

Uzun, kompakt dizenli flaplar.

D
[mm]

Konik tip PFC
115
125
180

Katalog

Tane buyiikliigi

36

50

EAN 4007220
7777777, S S\

777862
777886
827468

777879
777893
827482

Z SGP STRONG STEEL % % % %

islenebilecek malzemeler:
Gelik

Uygulamalar:
Kaynak temizleme, pah kirma, capak alma

Asindirialar:
Zirkonyum Z
H Azamiizin
[mm] verilen
devir
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10
22,23 8.500 10

Kullanim icin tavsiyeler:
Tanecik blylklugu 36, ylksek talas kaldirma
performansi icin idealdir, 6rn. kaynak dikisle-
rinin islenmesinde.
Tanecik blytklugu 50, koselerde calisma icin
idealdir, 6rnegin hassas bir finisaj veya pah
kirma igin.

PFERDVALUE:

Emissionfilter  HapticFilter

©|led

Timesaving ResourceSaving

Vibrationfilter ~ Noisefilter

# | 1]

EnergySaing  WasteSaving

Tanim

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 1257 ... SGP STRONG STEEL
PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL




PFERD

N

POLIFAN-STRONG INOX

POLIFAN flap diskler

Profesyonel Seri SGP % % % %

Ozel POLIFAN flap diskler; patentli STRONG tasarimi ile uzun kompakt flaplari yenilikci agindirici
ile bir araya getirmektedir. Aktif taslama ve sogutma 6zel kaplamasi (FREEZE) iceren seramik oksit
tanecik CO sayesinde termal olarak uygunsuz kosullarda bile 1si kaynakli renk degisimi olmadigin-

dan tekrar isleme gerekmez.

Avantajlari:

1 Aktif taslama FREEZE 6zel kaplamasi ile
seramik oksit tanecigin kendini bileme etkisi
ultra soguk taslamaya imkan tanimaktadir
ve paslanmaz celik (INOX) gibi isiy1 iyi
iletmeyen malzemelerde Isi olusumunu en
aza indirmektedir.

% Her zamanki ucusan kivilcimlar en aza
indirilir. Ucusan parlak kivilcimlarin
paslanmaz celik is parcalarina verdigi hasar
neredeyse tamamen ortadan kaldirilir.

POLIFAN-STRONG INOX flap diskler

Parlak sogutucu film karakteristigi ile tipik
asinma davranisi.

Ozel nitelikler:

POLIFAN-STRONG INOX'un ilk kullanimi
sirasinda dahi flaplar birkag saniye sonra

sira disi asinma davranisi gosterir. Yiksek
etkili katki maddeleri flap zimpara tzerinde
sogutucu bir film tabakasi olusturur. Bu, ultra
soguk taslamanin temelini teskil eder.

Optimum sonuglar: distk termal yik sayesinde
mavi renk bozulmasi olmaz.

Klasik flap disk

Yiksek 1si olusumundan 6tard 1si kaynakli renk
solmasi/oksitlenme. Arkasindan hassas taslama
gerekmektedir aksi halde yUksek korozyon riski
vardir.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX % % % %

islenebilecek malzemeler:

Paslanmaz celik (INOX), nikel bazli alasim-
lar (6rn. Inconell ve Hasteloy), kobalt bazli
alasimlar

Uygulamalar:
Ylzey taslama, kaynak temizleme

Asindiriclar:
Seramik tanecik CO, aktif taslama, 6zel
sogutucu kaplama (FREEZE)

D Tane biyiikliigii
[mm] 36 50
EAN 4007220
Konik tip PFC 77777 S~
115 835296 835302
125 835319 835326

Kullanim icin tavsiyeler:

1 Tanecik buyuklaga 36, yiksek talas kaldirma
performansi icin idealdir, 6rn. kaynak dikisle-
rinin islenmesinde.

I Tanecik blytklagu 50, hassas bir finisaj icin

15 3

PFERDVALUE:
| |
Timesaving ResourceSaving

rajiol

EnergySaving WasteSaving

H Azamiizin

=

[mm] verilen

devir
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10

Tanim

PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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PFERD

POLIFAN flap diskler ' q
Profesyonel Seri SGP ¥ % % %

POLIFAN-CURVE

Patentli flap disk POLIFAN-CURVE, dolgu kaynaklarinda calisma yapmak igin 6zel gelistirilmistir.
Radyds, yan ve arka taslama yuzlerinde flaplar bulunan diinyadaki tek flap disktir.

Avantajlari: Kullanim icin tavsiyeler:
Yiksek talag kaldirma performansi isin Tip M:
hizlica bitmesine ve ciddi oranda maliyet Dolgu kaynagi radytst 5 mm'den buyuk
tasarrufu yapilmasina imkan verir. ya da 90° birlisme yerindeki bogaz kalinligi
Dolgu kaynagi calismalarinda olagandstu 6'mm ye esit ya da daha buyuk, radyus
takim 6mrua. genisligi: 11 mm veya 14 mm (cap 150 mm).
Dolgu kaynagi geometrilerinde hassas ve Tip L:
ideal taslama. Dolgu kaynagi radytsti 8 mm'den buyuk

ya da 90° birlisme yerindeki bogaz
kalinligi 6'mm ye esit ya da daha buyuk,
radyus genisligi: 14 mm veya 16 mm, cap
150/180 mm.

Z‘ ideal sonuclar Zi Bogaz kalinligi ‘a’

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Gelik ve paslanmaz celik (INOX) Gzerinde azami talas kaldirma icin yiksek performansli flap disk.

islenebilecek malzemeler: PFERDVALUE:
Celik, paslanmaz celik (INOX)
Uygulamalar: Vibrationfilter  NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter
Dolgu kaynaklarinda calisma, kaynak
temizleme, pah kirma, capak alma %
EnergySaving TimeSaving
Asindiricilar:
Zirkonyum Z
D Dolgu Tane biyukligu Genislik H Azami izin Tanim
[mm] kaynagi 40 [mm] verilen
genisligi devir
[mm] EAN 4007220
Radyal tip PFR Bz 9
115 >5 821671 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 821695 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
125 >5 790151 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 790175 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
150 >5 844939 M (14 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 844946 L (16 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
180 >8 881248 L (16 mm) 22,23 8.500 10 PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

Sayfa | Katalog =




PFERD

N

CO SGP CURVE STEELOX % % % %

Celik ve paslanmaz celik (INOX) Gzerinde hassas finisajlar elde etmek icin yiksek performansli flap

disk.

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX), celik

Uygulamalar:
Dolgu kaynaklarinda calisma, kaynak
temizleme, pah kirma, capak alma

Asindincilar:
Seramik tanecik CO, aktif taslama, sogutucu
kaplama

PFERDVALUE:

A -

EERE

EnergySaving TimeSaving

POLIFAN flap diskler
Profesyonel Seri SGP % % % %

D Dolgu Tane biyiikliigii Genislik H Azami izin Tanim
[mm] kaynagi 60 [mm] verilen
genisligi devir
[mm] EAN 4007220
Radyal tip PFR B
115 >5 827444 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 827451 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 >5mm 790168 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 mm 790182 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
A SGP CURVE ALU % % % %

Aliminyumda dolgu kaynaklarinda calismak icin 6zel flap disk.

islenebilecek malzemeler:
Altiminyum, diger demir disi metaller

Uygulamalar:
Dolgu kaynaklarinda calisma, kaynak
temizleme, pah kirma, capak alma

Asindiricilar:
Aliminyum oksit A, aktif taslama, sogutucu
kaplama

D Dolgu Tane biiyikligi
[mm] kaynagi 40
genisligi
[mm] EAN 4007220
Radyal tip PFR B = ==
115 >8 851968
125 >8 851975

PFERDVALUE:

A -

EEE

EnergySaing  Timesaving

Genislik

L (14 mm)
L (14 mm)

HapticFilter

H Azamiizin

[mm] verilen

devir
22,23 13.300
22,23 12.200

10
10

PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU
PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU

1\
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CC-GRIND taslama diskleri

En iyi takima giden en hizli yol

CC-GRIND-SOLID

CC-GRIND-SOLID ile PFERD; geleneksel taslama taslarina modern, ytksek performansli ve
ergonomik bir alternatif sunmaktadir.

Avantajlan:
Oldukca agresif asindirici sayesinde en hizli calisma sureci.
Geleneksel taslama taslarina gore ciddi oranda daha ergonomiktir: guraltt ve titresimler %50
ve toz olusumu %80 oraninda azaltiimaktadir.
Cam elyaf althgin katmanli yapisi, geleneksel taslama tasi kadar dayanikli ve gtivenli olmasini
garantilemektedir.
Geleneksel taslama taslarina gore acikca
Gstun yazey.

Daha fazla bilgi icin bkz. sayfa 45
(SG Y Y ¥ ¥%) ve 49 (SGP Y Yk k).

SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID

Dk. bagina talas kaldirma
SG STEEL

CC-GRIND-SOLID

CC-GRIND-FLEX

CC-GRIND-FLEX, CC-GRIND-SOLID’e yapilan yari esnek ilavedir. Ozellikle kaynak dikislerinde
calismak icin gelistirilmistir. Alin kaynaklari tamamen dizlestirilebilir. Bu da ¢zellikle cilalama veya
boyama sonrasinda gorulir olan herhangi bir cukurun ve timsegin giderilmesini saglar.

Avantajlari:
Oldukca agresif asindirici sayesinde en hizli calisma streci.
Geleneksel taglama taslarina gore ciddi oranda daha ergonomiktir: gurtlti ve titresimler %50
ve toz olusumu %80 oraninda azaltiimaktadir.
Cam elyaf althgin katmanli yapisi, geleneksel taslama tasi kadar dayanikli ve gtivenli olmasini
garantilemektedir.
Alin kaynaklarinin cukursuz ve timseksiz sekilde tamamen dizlestirilmesi.
Geleneksel taglama taslarina gore acikca Gstin ylzey.

Daha fazla bilgi icin bakiniz sayfa 46 (SG Y Y % ¥<) ve 50 (SGP Yk K K ).

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG, klasik geleneksel taslama tasi (altlik da taslamada kullanilmaktadir) ile
modern alternatif CC-GRIND-SOLID (hizli, ergonomik taslama) arasindaki sicrama noktasidir.

Avantajlan:
Tek tek calisilabilen g asindirici katman ve taslamada kullanilabilen altlik sayesinde
CC-GRIND-SOLID SG STEEL'e kiyasla g kat takim ¢mrd.
Oldukca agresif asindirici sayesinde en hizli calisma sureci.
Geleneksel taslama taslarina gore ciddi oranda daha ergonomiktir: gurtlti ve titresimler %50
ve toz olusumu %70 oraninda azaltiimaktadir.
Geleneksel taslama taslarina goére agikca Ustln ylzey.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 47.
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CC-GRIND taslama diskleri

En iyi takima giden en hizli yol

Uriin grubu secimi

Uygulama

Yiizey taglama
Diizlestirme
Kaynak dikislerinde
calisma

Pah kirma

Capak alma

Kt kaynak dikislerinin
diizlestirilmesi

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND
Katalog 5'te yer almaktadir.

Uriin Celik Paslanmaz celik
serisi (STEEL) (INOX)

..-SOLID .-FLEX ..-STRONG ..-SOLID
Perfor-
mans
Serisi
SG CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-STRONG CC-GRIND-SOLID
kK SG STEEL SG STEEL SG INOX
Sayfa 45 Sayfa 47 Sayfa 45
nel Seri
SGP CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-SOLID
Fokok ok SGP STEEL SGP INOX
Sayfa 49 Sayfa 49
Perfor-
mans
Serisi
SG CC-GRIND-FLEX
Yok Kk Yo SG STEEL
Sayfa 46
Profesyo- o
nel Seri
SGP CC-GRIND-FLEX
Fokok ok SGP STEEL
Sayfa 50

CERAMIC COMFORT taslama
taslari sayfa 56'dadir.




PFERD

CC-GRIND taslama diskleri
Performans Serisi SG % % % v

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

islenebilecek malzemeler:
Celik

Uygulamalar:

Siparis notlari:
Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.

PFERDVALUE:

Ylzey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma

VibrationfFilter NoisefFilter Emissionfilter

EnergySaving TimeSaving

HapticFilter
Kullanim icin tavsiyeler:
ideal sonuclar icin diiz bir temas acisiyla ve
SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece yuzeyini kullaniniz, cevresel
taslama igin uygun degildir.

D EAN H Azamiizin @ Tanim
[mm] 4007220 [mm] verilen
devir
SOLD —mR—
100 919682 16,0 15.300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
115 887059 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
125 887073 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
150 952894 22,23 10.200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
180 887080 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL

CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % 5%

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX)

Siparis notlar:
Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.

Uygulamalar: PFERDVALUE:

Kaynak temizleme, pah kirma, capak alma

VibrationFilter NoisefFilter EmissionFilter

EnergySaing  Timesaving

Kullanim icin tavsiyeler:
ideal sonuclar icin diiz bir temas acisiyla ve
SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece yUzeyini kullaniniz, cevresel
taslama icin uygun degildir.

HapticFilter

D EAN H Azamiizin @ Tanim
[mm] 4007220 [mm] verilen
devir
SOLID ——mR—
115 900895 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
125 900901 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
180 900918 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND flans setleri

CC-GRIND sikma flansi seti, CC-GRIND-SOLID ile -FLEX'i acili taslama motoru koruyucusuna ideal
sekilde hizalar. Bu ¢ok diiz bir temas agisi ve bdylece azami verim saglar.

Siyah altlik, acili taslama motorunun orijinal baglama flansina yerlestirilir. Gimus flang somunu
orijinal flang somununun yerine gegmektedir.

Uygun acili taglama motorlari EAN @ Tanim
4007220
Metrik
100 mm, M10 mil 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/125 mm, M14 mil 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, M14 mil 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Imperial
1157125 mm, 5/8”-11 mil 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, 5/8”-11 mil 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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CC-GRIND taslama diskleri
Performans Serisi SG % % % %

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % 5%

islenebilecek malzemeler:
Celik

Uygulamalar:
Kaynak temizleme, ylzey taslama

Kullanim icin tavsiyeler:
ideal sonuclar icin diiz bir temas agisiyla ve
SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece ytizeyini kullaniniz, cevresel
taslama igin uygun degildir.

D Tane biyiikliugii H Azamiizin
[mm]  FINE (hassas)  COARSE (kaba) [mm] verilen
EAN 4007220 Ll
FLEX — -
115 032800 032824 22,23 13.300
125 032817 032831 22,23 12.200

PFERD

S

Siparis notlari:
Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.

PFERDVALUE:

il iy

EnergySaving TimeSaving

Tanim

=

10
10

CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

CC-GRIND flans setleri

CC-GRIND sikma flansi seti, CC-GRIND-SOLID ile -FLEX'i agili taslama motoru koruyucusuna ideal
sekilde hizalar. Bu ¢ok duz bir temas acisi ve boylece azami verim saglar.

Siyah altlik, acili taslama motorunun orijinal baglama flansina yerlestirilir. Gimds flang somunu

orijinal flang somununun yerine gegmektedir.

Uygun acili tagslama motorlari EAN @
4007220
Metrik
1157125 mm, M14 mil 887578 1
Imperial
115/ 125 mm, 5/8”-11 mil 887592 1

Sayfa

Katalog

Tanim

SFS CC-GRIND 115/125 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"




PFERD

r\\-\v) CC-GRIND taslama diskleri
Performans Serisi SG % % %

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG, klasik taslama tasi (altlk
da taslamada kullanilmaktadir) ile modern
alternatif CC-GRIND-SOLID (hizli, ergonomik
taslama) arasindaki sicrama noktasidir.

Avantajlan:
Tek tek calisilabilen Gg asindirici katman ve
taslamada kullanilabilen altlik sayesinde
CC-GRIND-SOLID SG STEEL'e kiyasla t¢ kat
takim 6mra.
Oldukca agresif asindirici sayesinde en hizli
calisma sureci.
Geleneksel taslama taslarina gore ciddi
oranda daha ergonomiktir: gurdlts ve
titresimler %50 ve toz olusumu %70
oraninda azaltilmaktadir.
Geleneksel taslama taslarina goére acikca
Gstun yazey.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%

islenebilecek malzemeler: PFERDVALUE:
= 03 [0
Uygulamalar: ibrati i i pii

Yiizey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma %

EnergySaving TimeSaving

D EAN H Azamiizin Tanim
[mm] 4007220 [mm] verilen
devir

STRONG ==F——u=

115 104477 22,23 13.300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL
125 104484 22,23 12.200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL

Katalog | Sayfa

6 |47




CC-GRIND taslama diskleri
Profesyonel Seri SGP ¥ % % %

Yiiksek performansh VICTOGRAIN asindirici tanecikli takimlar

VICTOGRAIN drtnleri diinya capindaki en etkili taslama takimlarindandir.
PFERD'in U¢gen, hassas sekillendirilmis asindirici tanecikleri 6zgun yuksek asindirici performansi
elde eder.

VICTOGRAIN asindirici tanecik tggenleri sekil ve blytkluk acisindan 6zdes olup, kesici kenarlari is
parcasina ideal agidan uygulanir, diger bir ifadeyle taneciklerin is parcasina niifuz etmek icin ¢ok az
enerjiye ihtiyaci vardir. Bu sekilde kullanicilar verimli bir isleme sirecinde cesitli faydalar elde eder:

hizli calisma,

uzun takim émra,

is parcasinda daha az 1si olusumu, ve

makine icin daha az ¢ikis glicti gerekmesi.

VICTOGRAIN asindirici tanecik tcgenleri bir yanlarindan alt maddeye sabitlenir. Diger bir deyisle
yerlerine glivenle sabitlenmislerdir ve ince tasarimlariyla beraber isleme verimini daha da arttirmak
icin son derece genis talas boslugu sunarlar.

Ucgen VICTOGRAIN yapisi ayrica sonuclari maksimize edecek sekilde ¢zel olarak uyarlanmistir.
Ucgenler icindeki cok kiigiik kristaller keskin kesme kenarlari daima acikta kalirken optimum
asinma karakteristiklerinin varligini garantiler ve sadece minimum miktarda asindirici tanecik/icgen
kirilmasi olur.

Tum bu &zelliklerin bir araya gelmesi sayesinde kullanicilar, tutarli is pargasi ylzey pUrizlGluginin
ve son derece uzun takim dmrinln soguk taslama sirasinda tutarli ve ideal performansindan
faydalanir.

VICTOGRAIN drdnleri, CC-GRIND-SOLID SGP ve CC-GRIND-FLEX SGP; yenilikgi, son teknoloji
PFERD takim tasarimlari ile mevcut en iyi asindiriciyr bir araya getirmektedir:
Super hizli calismalar icin en Gst dlzey agresif performans saglanmaktadir.
VICTOGRAIN takimlarinda sadece bir asindirici tanecik katmani olmasina ragmen, pek cok flap
disk ile geleneksel taglama taslarini asan sira disi bir takim émra sunmaktadirlar.
Geleneksel taglama taslarina gore ciddi oranda daha ergonomiktir: guirtilti ve titresimler %50
ve toz olusumu %80 oraninda azaltiimaktadir.
Cam elyaf althgin katmanli yapisi, geleneksel taslama tasi kadar dayanikli ve gtivenli olmasini
garantilemektedir.
Geleneksel taglama taslarina gore acikca Gstin ylzey.

Geleneksel asindirici tanecik VICTOGRAIN asindirici tanecigi

Sayfa | Katalog
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PFERD

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

islenebilecek malzemeler:
Celik

Siparis notlari:
Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.

Uygulamalar: PFERDVALUE:
Ylzey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,

capak alma

EmissionFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

Resource Saving

Kullanim icin tavsiyeler:
ideal sonuclar icin diiz bir temas acisiyla ve
SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece yuzeyini kullaniniz, cevresel
taslama igin uygun degildir.

D EAN H Azamiizin @
[mm] 4007220 [mm] verilen
devir
SOLID m—7TmT"R—~

100 104965 16,0 15.300 10
115 104972 22,23 13.300 10
125 104989 22,23 12.200 10
150 104996 22,23 10.200 10
180 105009 22,23 8.500 10

CC-GRIND taslama diskleri
Profesyonel Seri SGP % % % %

Tanim

CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX)

Siparis notlari:
Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.

Uygulamalar: PFERDVALUE:

Kaynak temizleme, pah kirma, capak alma

EmissionfFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

|

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Kullanim icin tavsiyeler:
ideal sonuclar icin diiz bir temas acisiyla ve
SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece yUzeyini kullaniniz, cevresel
taslama icin uygun degildir.

D EAN H Azamiizin @
[mm] 4007220 [mm] verilen
devir
SOLD ——mR—
115 105016 22,23 13.300 10
125 105023 22,23 12.200 10
180 105030 22,23 8.500 10

Tanim

CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

CC-GRIND flans setleri

CC-GRIND sikma flansi seti, CC-GRIND-SOLID ile -FLEX'i acili taslama motoru koruyucusuna ideal
sekilde hizalar. Bu ¢ok diiz bir temas agisi ve bdylece azami verim saglar.

Siyah altlik, acili taslama motorunun orijinal baglama flansina yerlestirilir. GUmus flang somunu
orijinal flang somununun yerine gegmektedir.

Uygun acili taglama motorlari EAN @
4007220
Metrik

100 mm, M10 mil 932209 1
1157125 mm, M14 mil 887578 1
150/ 180 mm, M14 mil 887585 1

Imperial
1157125 mm, 5/8"-11 mil 887592 1
150/ 180 mm, 5/8”-11 mil 887608 1

Tanim

SFS CC-GRIND 100 M10
SFS CC-GRIND 115/125 M14
SFS CC-GRIND 150/180 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
SFS CC-GRIND 150/180 5/8”

6 |49
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PFERD

CC-GRIND taslama diskleri q
Profesyonel Seri SGP ¥ % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

islenebilecek malzemeler: Siparis notlari:
Celik Lutfen SFS flans setini ayri siparis veriniz.
Uygulamalar: PFERDVALUE:

Kaynak temizleme, ylzey taslama M_{ Mg{ 04{ @)_{
Kullanim icin tavsiyeler: ibrationf| isefil issionfi pti
41 W O] ed

ideal sonuclar icin diiz bir temas agisiyla ve
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

SFS CC-GRIND sikma flansi seti ile kullaniniz.
Diskin sadece ytizeyini kullaniniz, cevresel
taslama igin uygun degildir.

D Tane buyiikliigi H Azamiizin Tanim
[mm]  cOARSE (kaba) [mm]  verilen @
EAN 4007220 devir
FLEX ,
115 105047 22,23 13.300 10 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
125 105054 22,23 12.200 10 CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

CC-GRIND flans setleri

CC-GRIND sikma flansi seti, CC-GRIND-SOLID ile -FLEX'i agili taslama motoru koruyucusuna ideal
sekilde hizalar. Bu ¢ok duiz bir temas acisi ve boylece azami verim saglar.

Siyah altlik, acili taslama motorunun orijinal baglama flansina yerlestirilir. Gimds flang somunu
orijinal flang somununun yerine gegmektedir.

Uygun acili tagslama motorlari EAN @ Tanim
4007220
Metrik
115/ 125 mm, M14 mil 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Imperial
115/ 125 mm, 5/8"-11 mil 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8”

Sayfa | Katalog
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IEHEIWEREH ET
En iyi takima giden en hizli yol

Uriin grubu se¢imi

Uygulama Uriin Celik Paslanmaz celik Aliiminyum JXIGT W ETPZT T
serisi (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST)
Yiizey taslama
Kaynak
dikislerinde

|

SLEE PSF STEEL PSF STEELOX PSF STEELOX

Pah kirma

Capak alma Sayfa 53 Sayfa 53 Sayfa 53

Dolgu kaynagi

taslama Perfor-

Kok dikis yeri mans

isleme Serisi o .

D SG SG STEEL CERAMIC SG SG INOX SG ALU Dokumhaneler igin
Srzchs Sayfa 54 COMEFORT STEEL Sayfa 55 Sayfa 55 taslama taslari

Sayfa 56 bkz. sayfa 60

- 0 6 & 6 6
nel Seri

SGP CERAMIC SGP  ZIRKON SGP  WHISPER SGP CERAMIC SGP WHISPER SGP
STEELOX STEEL STEELOX STEELOX STEELOX
Sayfa 59 Sayfa 58 Sayfa 57 Sayfa 59 Sayfa 57

CC-GRIND taglama diskleri icin
bkz. sayfa 44.

Pik ve sfero dokim kesme ve
capak alma amaclh DUODISC
diskleri icin bkz. sayfa 25.

Kesme ve capak alma amacl
DUODISC kombine diskleri icin
bkz. sayfa 15.

Canak taslar igin bkz. sayfa 62. Dik taslama diskleri icin bkz.

® sayfa 63.

CERAMIC SGP STEELOX taslama tasi

Hizli ve ekonomik taslama icin seramik tanecikli yiksek performansli taslama tasi.

Avantajlar:
Ozel bag teknolojili ve ylksek performansl agindirici seramik tanecigin kendini bileme etkisi
sayesinde en st diizey agresiflik ve sira disi takim émra.
Geleneksel taslama taslarina gére daha hizli calisma saglayarak emek tasarrufuna imkan tanir.
Emek tasarrufu saglar.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 59.

CERAMIC SG COMFORT STEEL taslama tasi

CERAMIC SG COMFORT celik uygulamalari icin hibrit taslama tasidir. Bir kaplanmis asindiricilar
katmani ile klasik taslama tasini bir araya getirmektedir.

Avantajlan:
Yiksek taslama performansina sahip bir taslama tasi ile optimum diizene sahip tanecikli
asindirici katmaninin kombine edilmesi sayesinde CERAMIC SG COMFORT maksimum
ekonomik verimle cok hizli bir calisma streci sunar.
Gok uzun takim émri sayesinde daha az takim degisikligi.
Kullanim kisitlamasi yoktur — ayrica gevre Uizerinde de kullanilabilir.
Geleneksel taslama taslarina kiyasla ciddi oranda daha dustik gurdlti ve titresim seviyeleri.

Daha fazla bilgi icin, bakiniz sayfa 56.

521 6



PFERD

Taslama taslari
Universal Seri PSF % % vy

PSF STEEL % % ¢

Celik icin uzun takim 6marla ve yiksek taslama performansli taslama tasi.

Avantajlan: islenebilecek malzemeler:
Yiksek taslama performansi sayesinde hizli Gelik, dokme demir

calisma ve yiksek ekonomik verim.

Uzun takim émrda.

Dusuk gug kullanan agili taslama motorlari
icin de uygundur. Yumusak taslama karak-

Uygulamalar:
Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,

teristikleri, dtstk temas basincinda dahi capak alma
ozellikle yuksel talas kaldirma performansi Asindinalar:
elde eder. Aliminyum oksit A
D U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) L — ]
100 6,3 653944 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0
115 7,2 470510 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEEL
125 7,2 471142 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEEL
150 7,2 952726 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEEL
180 7,2 470527 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEEL
230 7,2 470541 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX % % Y¢v%

Uzun takim 6émrlne, yiksek taslama performansina sahip celik ve paslanmaz celik (INOX) icin
taslama tasl.

Avantajlar: islenebilecek malzemeler:
Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak Celik, paslanmaz celik (INOX)
icin uygundur.

Yiksek taslama performansi sayesinde hizli
calisma ve ylksek ekonomik verim.
Uzun takim émrd.

Uygulamalar:
Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,

Dustk glg kullanan acili taslama motorlari capak alma
icin de uygundur. Yumusak taslama karak- Asindiricilar:
teristikleri, distik temas basincinda dahi Altminyum oksit A
ozellikle yuksel talas kaldirma performansi
elde eder. Kullanim icin tavsiyeler:
4,1 ve 4,6 mm kalinliklar kok dikislerinde
calismak igin idealdir.
D U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) — T—1 )
100 6,3 643273 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0
115 41 640869 22,23 13.300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7,2 640852 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEELOX
125 4.1 643068 22,23 12.200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7.2 640883 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEELOX
150 4,1 807774 22,23 10.200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7.2 641002 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEELOX
180 41 640753 22,23 8.500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8.500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7.2 640999 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEELOX
8,3 470589 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEELOX
230 7,2 640951 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEELOX
8,3 470602 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEELOX

6 |



Taslama taslari
Universal Seri PSF % % vy

PSF CAST+STEEL % % <

Avantajlari:
Yiksek taslama performansi sayesinde hizli
calisma ve yuksek ekonomik verim.
Uzun takim émra.
Dusuk gug kullanan agili taslama motorlari
icin de uygundur. Yumusak taslama karak-
teristikleri, distk temas basincinda dahi

PFERD

Celik ve doktm demir icin yuksek performans ve uzun émdairli taslama tas

islenebilecek malzemeler:
Celik, dokme demir

Uygulamalar:

Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,
capak alma

ozellikle yuksel talas kaldirma performansi Asindiricilar:
elde eder. Aliminyum oksit A
D V) EAN H  Azamiizin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir @
Gobekli tip E (sekil 27) I T—1 )
180 7,2 477724 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF CAST+STEEL
Performans Serisi SG % % % 5
SG STEEL % % % 7%

NS T RS/ |

Avantajlar:
Yiksek taslama performansi sayesinde hizli
calisma ve azami ekonomik verim.
Cok uzun takim émri sayesinde daha az

takim degisikligi.

D U

EAN * H
4007220

Azami izin
[mm] verilen devir

[mm] [mm] @

Gobekli tip E (sekil 27) I — ]

70 6,3 471067 * 10,0 21.800 10
76 6,3 471081 * 10,0 20.200 10
100 4,1 471104 - 16,0 15.300 10
6,3 471111 - 16,0 15.300 10
Gobekli tip E (sekil 27) L — ]
115 4,1 640845 - 22,23 13.300 10
7,2 468944 - 22,23 13.300 10
125 4,1 457696 - 22,23 12.200 10
7,2 468951 - 22,23 12.200 10
Gobekli tip E (sekil 27) [ — ]
150 4,1 529225 - 22,23 10.200 10
7,2 640791 - 22,23 10.200 10
180 4,1 478752 - 22,23 8.500 10
7,2 470145 - 22,23 8.500 10
8,3 470152 - 22,23 8.500 10
230 7,2 470169 - 22,23 6.600 10
8,3 470176 - 22,23 6.600 10

* Ayrica paslanmaz celik icin de uygundur (INOX).

Cok uzun takim é6murlt, cok yiksek taslama performansli celik taslama tasi.

islenebilecek malzemeler:
Celik

Uygulamalar:

Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,
capak alma

Asindiricllar:
Ozel altiminyum oksit A

Kullanim icin tavsiyeler:
4,1 mm kalinlik kok dikislerinde calismak
icin idealdir.

Tanim

E 70-6 SG STEEL/10,0

E 76-6 SG STEEL/10,0

E 100-4,1 SG STEEL/16,0
E 100-6 SG STEEL/16,0

E 115-4,1 SG STEEL
E 115-7 SG STEEL
E 125-4,1 SG STEEL
E 125-7 SG STEEL

E 150-4,1 SG STEEL
E 150-7 SG STEEL
E 180-4,1 SG STEEL
E 180-7 SG STEEL
E 180-8 SG STEEL
E 230-7 SG STEEL
E 230-8 SG STEEL

541 6



PFERD

K Taslama taslari
Performans Serisi SG % % % 3¢

SG INOX % % ¥¢

Cok uzun takim émdarl, ytksek taslama performansli paslanmaz celik (INOX) taslama tas!.

Avantajlan: Uygulamalar:
Paslanmaz celik (INOX) Gzerinde soguk tasla-  YUzey taslama, kaynak temizleme, dolgu
ma icin yumusak taslama karakteristikleri. kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,
Yiksek taslama performansi sayesinde hizli capak alma

calisma ve azami ekonomik verim.
Cok uzun takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi.

Asindinialar:
Ozel aliminyum oksit A

Kullanim icin tavsiyeler:
4,1 ve 5,2 mm kalinliklar kok dikislerinde
calismak icin idealdir.

islenebilecek malzemeler:
Paslanmaz celik (INOX)

D U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

Gobekli tip E (sekil 27) I T—1 )

115 4,1 457627 22,23 13.300 10 E 115-4,1 SG INOX
7.2 470244 22,23 13.300 10 E 115-7 SG INOX
125 4,1 457689 22,23 12.200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12.200 10 E 125-5,2 SG INOX
7,2 470251 22,23 12.200 10 E 125-7 SG INOX
150 7,2 332245 22,23 10.200 10 E 150-7 SG INOX
180 4,1 475287 22,23 8.500 10 E 180-4,1 SG INOX
7.2 470398 22,23 8.500 10 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8.500 10 E 180-8 SG INOX
230 7,2 470411 22,23 6.600 10 E 230-7 SG INOX
8.3 470428 22,23 6.600 10 E 230-8 SG INOX
SG ALU % % % ¥¢

Cok uzun takim émdirld, yiksek taslama performansh aliminyum ve diger demir disi metaller igin
taslama tasl.

Avantajlan: islenebilecek malzemeler:
Yumusak, yaglanmis malzemelerde bile Allminyum, diger demir disi metaller
taslama tasinda tikanma olmadan calisma

Uygulamalar:
Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,

saglanir.
Yiksek taslama performansi sayesinde hizli
calisma ve azami ekonomik verim.

Cok uzun takim émri sayesinde daha az capak alma

takim degisikligi. Asindinalar:

Is parcasi Uzerinde istenmeyen kalintilar bi- Ozel aliminyum oksit A ve silisyum karbir C

rakan dolgu maddeleri icermez. Bu nedenle

ylzey daha fazla isleme maruz kalmadan

kolayca kaynaklanabilir.

D U EAN H  Azamiizin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) [ — ]

115 7,2 475393 22,23 13.300 10 E 115-7 SG ALU
125 7,2 475409 22,23 12.200 10 E 125-7 SG ALU
150 7,2 952832 22,23 10.200 10 E 150-7 SG ALU
180 7,2 475416 22,23 8.500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6.600 10 E 230-7 SG ALU
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PFERD

Taslama taslari tx}
Performans Serisi SG % % % v¢

CERAMIC COMFORT

CERAMIC SG COMFORT celik uygulamalari icin hibrit taslama tasidir. Bir kaplanmig asindiricilar
katmani ile klasik taslama tasini bir araya getirmektedir.

Avantajlari:

Yiksek taslama performansina sahip bir Kullanim kisitlamasi yoktur — ayrica gevresel
taglama tasl ile optimum diizene sahip olarak da de kullanilabilir.

tanecikli asindirici katmaninin kombine Geleneksel taslama taslarina kiyasla ciddi
edilmesi sayesinde CERAMIC SG COMFORT oranda daha dustk guraltl ve titresim
maksimum ekonomik verimle ¢ok hizli bir seviyeleri.

calisma sureci sunar.
Gok uzun takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi.

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % 5%
islenebilecek malzemeler: PFERDVALUE:

Celik M# M’OA{ @)4{

Uygulamalar:

Yuzey taslama, kaynak temizleme, pah kirma,
capak alma %

EnergySaving TimeSaving

Asindincilar:
Seramik tanecik CO ve 6zel aliminyum oksit A

D U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

Gobekli tip E (sekil 27) I — ]
115 7,6 104491 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
125 7,6 104507 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL

Sayfa VKatang

561 6




PFERD

Taslama taslari
Profesyonel Seri SGP % % % %

WHISPER

Patentli cok katmanli tasarimi sayesinde WHISPER taslama taslari, geleneksel taglama taslarina
gore ciddi oranda daha az titresim ve gUrilt olusumuna yol acar. Maruz kalinan gurdlti 12 dB(A)
azaltiimis olup, bu miktar maruz kalinan gurdltinin en az %90 oraninda azaltilmasi anlamina
gelmektedir.

Buna ek olarak, esnek takim yapisi yumusak ve konforlu bir taslama ve harika bir yizey kalitesi
elde edilmesini saglar.

Avantajlar:

Celik ve paslanmaz celikte (INOX) calismak Konforlu taslama.

icin uygundur. Tufal sorunlarini ¢ozer.
Geleneksel taglama taslarina kiyasla ciddi

oranda daha dustk gUralta ve titresim

seviyeleri.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

islenebilecek malzemeler: Asindirialar:
Celik, tufal, paslanmaz celik (INOX) Ozel aliminyum oksit A
Uygulamalar: PFERDVALUE:
Ylzey taslama, kaynak temizleme, dolgu kay-
naklarinda calisma
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D U EAN H  Azamiizin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

Gobekli tip E (sekil 27) I — ]

115 7,4 827505 22,23 13.300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX

125 7,4 827512 22,23 12.200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

Katalog | Sayfa
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Taslama taslari

Profesyonel Seri SGP % % % %

ZIRKON SGP STEEL % % % %

PFERD

Cok iyi taslama performansli ve mikemmel takim ¢murla zirkonyum taslama tasi.

Avantajlari:
Cok iyi taslama performansi sayesinde ¢ok
hizli calisma ve azami ekonomik verim.
Mukemmel takim émri sayesinde daha az
takim degisikligi.

islenebilecek malzemeler:

Celik

D U EAN H Azami izin @
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) i — ]
115 7,2 640913 22,23 13.300 10
125 7,2 640920 22,23 12.200 10
150 7,2 640784 22,23 10.200 10
180 7,2 640937 22,23 8.500 10
230 7,2 640944 22,23 6.600 10

Katalog

Uygulamalar:

Ylzey taslama, kaynak temizleme, dolgu
kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,
capak alma

Asindiralar:
Zirkonyum Z ve ¢zel aliminyum oksit A

PFERDVALUE:

Waste Saving TimeSaving

Tanim

E 115-7 ZIRKON SGP STEEL
E 125-7 ZIRKON SGP STEEL
E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
E 230-7 ZIRKON SGP STEEL




PFERD

Taslama taslari
Profesyonel Seri SGP % % % %

CERAMIC

Hizli ve ekonomik taslama igin seramik tanecikli yuksek performansli taglama tasi.

Avantajlari:

Ozel bag teknolojili ve yiksek performansli Geleneksel taslama taslarina gére daha hizli
asindirici seramik tanecigin kendini bileme calisma saglayarak emek tasarrufuna imkan
etkisi sayesinde en Ust dlzey agresiflik ve tanir.

sira digi takim ¢émra. Emek tasarrufu saglar.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

islenebilecek malzemeler: Kullanim icin tavsiyeler:

Celik, paslanmaz celik (INOX) 4,1 mm kalinlik kok dikislerinde calismak
icin idealdir.

Uygulamalar:

Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu PFERDVALUE:

kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma, éa

capak alma !

HapticFilter

Asindiricilar:
Seramik tanecik CO

Time Saving

D V) EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

Gobekli tip E (sekil 27) I — ]

115 41 094105 22,23 13.300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 007112 2223 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX
125 41 094112 22,23 12.200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007129 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX
150 41 094136 22,23 10.200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX =
7,2 068267 22,23 10.200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX
180 41 094143 22,23 8.500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 011690 22,23 8.500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX
230 41 094150 22,23 6.600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 019948 22,23 6.600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX

A
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Taslama taslari

Performans Serisi SG % % % v

Dokiimhaneler icin taslama taslari

Dokimhane ve puskirtme odalarinda agir is tipi kullanim igin PFERD, bu kosullar altinda dahi en
st performansi en yuksek glven derecesiyle elde etmenizi garantileyen dayanikli taslama taslari
sunar. Sikistirilmis havali tirbinlerde ve yUksek frekansli agili taslama motorlarinda kullanim igin

optimize edilmislerdir.

PFERD, dékiimhane ve puskirtme odalarindaki her tirld isleme dair size 6zel tavsiyeler
sunmaktadir. Tecrtibeli satis temsilcilerimiz ve teknik danismanlarimiz size yardimci olmaktan
mutluluk duyacaktir. Daha fazla bilgi icin [tfen bizimle temasa geginiz.

PFERD

SG CAST + ALU %% % v

Gok uzun takim émrd ile yuksek taslama performansina sahip taslama taslari, dékme demir ve alt-
minyum icin dokiimhane ve dokim temizleme atolyelerinde kullanim amaciyla optimize edilmistir.

Avantajlari:
lyi taslama performansi sayesinde cok hizli
calisma ve yiksek ekonomik verim.
Cok uzun takim 6mru.

islenebilecek malzemeler:

Pik ve sfero dokim (GG/GIL, GGG/GJS), metal
ve kum kirlenmeli kabuk dokim, sert alimin-
yum alasimlari

D V) EAN H Azami izin
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) [ — ]
180 7,2 520208 22,23 8.500 10
230 7,2 520215 22,23 6.600 10

Uygulamalar:
Yizey taslama, pah kirma, capak alma

Asindiricllar:
Ozel altiminyum oksit A ve silisyum karbiir C

Tanim

E 180-7 SG CAST+ALU
E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % 7¢

Cok uzun takim 6mr ile yuksek taslama performansina sahip taslama taslari, dokme demir (ayri-
ca: kabuk dokim) ve sert aliminyum alasimlari icin dékiimhane ve dokim temizleme attlyelerinde

kullanim igin optimize edilmistir.

Avantajlari:
lyi taslama performansi sayesinde cok hizli
calisma ve yiksek ekonomik verim.
Cok uzun takim 6mru.

islenebilecek malzemeler:
Dokme demir, kabuk dokim, beton, sert
aliminyum alasimlari

D U EAN H Azami izin @
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) TR
115 7,2 471135 22,23 13.300 10
125 7,2 643303 22,23 12.200 10
180 7,2 471173 22,23 8.500 10
230 7,2 329290 22,23 6.600 10

Uygulamalar:
Yizey taslama, pah kirma, capak alma

Asindiricllar:
Silisyum karbdir C

Tanim

E 115-7 SG CAST+STONE
E 125-7 SG CAST+STONE
E 180-7 SG CAST+STONE
E 230-7 SG CAST+STONE
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Taslama taslari
Performans Serisi SG % % % v

ZIRKON SG CAST + STEEL % % % 3¢

Cok uzun takim émri ve mikemmel taslama performansi ile dékim demir ile celik icin doktiimha-
nelerde ve dokim temizleme atélyelerinde kullanim icin optimize edilmis zirkonyum taslama tash.

Avantajlan: Uygulamalar:
iyi taslama performansi sayesinde cok hizli Yizey taslama, kaynak temizleme, dolgu
calisma ve yiksek ekonomik verim. kaynaklarinda calisma, derz agma, pah kirma,
Cok uzun takim émra. capak alma

islenebilecek malzemeler: Asindinialar:

Pik ve sfero dokim (GG/GJL, GGG/GIS), celik Zirkonyum Z ve 6zel aliminyum oksit A

Kullanim icin tavsiyeler:
4,1 ve 5,2 mm genislikleri kdk dikislerinde
calismak icin idealdir.

D U EAN H Azami izin @ Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir
Gobekli tip E (sekil 27) I T—1 )

115 7,2 802359 22,23 13.300 10 E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

125 7,2 802380 22,23 12.200 10 E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

180 7,2 470435 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470480 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

230 4.1 640760 22,23 6.600 10 E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
5,2 640876 22,23 6.600 10 E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
7,2 470459 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470503 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST % % % ¢

Mukemmel takim émri ve mikemmel taslama performansi ile dokim demir icin doktimhanelerde
ve dokim temizleme atélyelerinde kullanim amaciyla optimize edilmis zirkonyum taslama tasli.

Avantajlan: Uygulamalar:
Sira disi tagslama performansi sayesinde en Ylzey taslama, pah kirma, capak alma
hizli calisma sureci ve yiksek ekonomik
verim. Asindinialar:

Miikemmel takim Gmrdi. Zlirkonyum Z,“C')zel aliminyum oksit A ve
silisyum karbir C

islenebilecek malzemeler:

Pik ve sfero dokim (GG/GIL, GGG/GJS), kabuk

dokim

21\

D U EAN H Azami izin Tanim
[mm] [mm] 4007220 [mm] verilen devir

GObekli tip E (sekil 27) I T—1 )

180 7.2 640906 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802403 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST
230 7.2 640890 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST
8.3 802410 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST

Pik ve sfero dokim kesme
ve capak alma amacli
DUODISC kombine diskleri
icin bkz. sayfa 25.
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Canak taslar
Performans Serisi SG % % % v

Uriin grubu se¢imi

Uygulama

Yiizey taslama

SG STEELOX A 16 SG STEELOX A 16

Kaynak dikislerinde calisma
SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

Pah kirma

Capak alma

PFERD

Celik Paslanmaz celik Dokiim malzemesi Beton
(STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)

SG CAST + STONEC 16~ SG CAST + STONE C 16-80

SG CAST + STONE C 24 SG CAST + STONE C 60/80
SG CAST + STONE C 30 -

SG STEELOX % % % ¥¢

IT Uzun takim 6mdarli ve yiksek taslama performansli canak tas.

islenebilecek malzemeler:
Celik, paslanmaz celik (INOX)

Uygulamalar:
Kaynak temizleme, pah kirma, ¢apak alma,

T ylzey taslama
Asindinclar:
Sekil 11 Alliminyum oksit A
Kullanim igin tavsiyeler:
Kaynak dikislerinde calisma icin hafif egimli
Avantajlart: yerlestiriniz.
Yiksek taslama performansi. Giivenlik notlart:
Uzun takim 6mrd. izin verilen azami calistirma hizi 50 m/s’dir.
D Tane EAN H[mm]/ T W  Azami izin Tanim
[mm] biyaklaga 4007220 vida [mm] [mm] verilen
devir
Silindirik canak tas ETT (sekil 6)
80 36 698419 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Konik canak tas ETT (sekil 11)
110 16 164730 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 164747 M14 51 25 7.600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
———H SG CAST + STONE % % % 3¢
IT Uzun takim émdairlt ve yuksek taslama performansli canak tas.
TTw b Avantajlar: Uygulamalar:
Sekil 6 Yiksek taslama performansi. Pah kirma, capak alma, ylzey taslama
Uzun takim émra. .
—H Asindiricllar:

islenebilecek malzemeler:
Doékme demir, kabuk dékum, beton, tas

=)
o

Silisyum karbdir C

Giivenlik notlarr:
Izin verilen azami calistirma hizi 50 m/s'dir.

Sekil 11
D Tane EAN H T W  Azamiizin @ Tanim
[mm] biiyaklagi 4007220 [mm] [mm] [mm] verilen
devir
Silindirik canak tas ETT (sekil 6)
80 80 164822 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE
Konik canak tas ETT (sekil 11)
110 16 164808 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
24 803134 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
30 164815 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
60 803141 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE
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N

SG STEEL + INOX + CAST % % v

Ulasilmasi zor alanlarda calismak icin uzun takim émurla ve yiksek taslama performansli dik
taslama diskleri.

Avantajlari:
Yiksek taslama performansi.
Uzun takim émrd.

islenebilecek malzemeler:
Celik, dokim celigi, paslanmaz celik (INOX),
ddkme demir

Uygulamalar:
Kaynak temizleme, pah kirma, capak alma,
derz agma

Dik taslama diskleri
Performans Serisi SG % % % v

Asindinalar:
AlUminyum oksit A

Siparis notlar:

Lutfen uyumlu tutucuyu ayri siparis ediniz.

Giivenlik notlari:

Diz taslama motorlarinda tutucu ile birlikte,
tutucunun donebilecegi azami devir seviye-
sinde kullanilabilir.

Sadece cevresel taslama icin kullaniniz.
Havall diiz taslama motorlarinda 50mm’den
baslayan capa sahip dik taslama diskleri
kullanildiginda, bir muhafaza kullaniimalidir
(ISO 11148-7).

Elektrikli dGz taslama motorlarinda
55mm’den baslayan capa sahip dik taslama
diskleri kullanildiginda bir muhafaza kullanil-
malidir (EN 60745-2-3).

D T H EAN Azamiizin Uygun tutu- @
[mm] [mm] [mm] 4007220 verilen cular
devir
ER (sekil 1) tipi | 1 |
30 4,2 6,0 165423 51.000 BO 6/6 3-10 20
6,2 6,0 165430 51.000 BO 6/6 3-10 20
40 4,2 6,0 165447 38.200 BO 6/6 3-10 20
6,2 6,0 165454 38.200 BO 6/6 3-10 20
50 6,2 6,0 165461 30.600 BO 6/6 3-10 20
10,5 6,0 165485 30.600 BO 6/6 3-10 20
10,5 10,0 165492 30.600 BO 8/10 6-20 20
70 6,2 10,0 165508 21.800 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 165805 21.800 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
10,5 10,0 165515 21.800 BO 8/10 6-20 20
15,7 10,0 165539 21.800 BO 8/10 6-20 20

Tanim

ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

21\

Dik taslama diskleri icin tutucular

Duz taslama motorlarina dik taslama diskleri monte etmek icin aksesuar. Cok ytksek sap kirilma

direncine sahip istikrarli dizen.

Taslama diski capi  Azami izin verilen

Guvenlik notlar:

[mm] devir Dik taslama diskleri ve tutucular icin azami
hizlara uyunuz — daha dusuk hizlar 6ncelik
30 31.800 sahibidir (tabloya bakiniz).
40 23.900
50 19.100
70 13.600
S Taslama diski Azami takim EAN @
[mm] gobek deligi ¢cagi genisligi T__ 4007220
[mm] [mm]
6 6 310 297650 1
8 10 620 297667 1
48 103623 1

Tanim

BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO 8/10 4-8
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